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Taktsteuerung MPT 700

Energieeinsparung

Hohe Produktqualitat
Reduzierte Schadstoffemission
Ein- oder Zwei-Zonen-Betrieb

FUr stetige Regler, Drei-Punkt-Schritt-
Regler oder Handbetrieb

Lineares Verhaltnis zwischen Reglersig-
nal und Brennerleistung

Hoher Bedienkomfort

ErfUllt die Niederspannungsrichtlinie
73/23/EWG und die EMV-Richtlinie
89/336/EWG

43

Impulse system MPT 700

Energy saving

High product quality
Reduced pollutant emissions
Single or two-zone operation

For continuous controllers, three-point
step controllers or manual operation

Linear ratio between controller signal
and burner capacity

High operating convenience

Complies with the Low-Voltage Direc-
tive 73/23/EEC and the EMC Directive
89/336/EEC

g3

Mpunbop nmnynbcHoro

ynpasneHus nedamu MPT 700

SHeprocbepexxeHne

Bbicokas NpoayKTMBHOCTb
CHU>KEeHHBIV BbIOPOC BpefiHbIX BELLEeCTB
PaboTa C ogHOM UK [BYMS 30HAMM

[lnsi HenMpepbIBHOTO PerynvMpoBaHns,
3-X MO3UUMOHHOIO CTYNeHYaToro pery-
TIMPOBAHMS UK PYYHOTO PErynnpoBa-
HWS

JINHeNHOe COOTHOLLIEHWE MeX Y pery-
NINPYIOLLMM CUTHANOM W MOLLIHOCTbIO
ropenku

Bbicokoe yno6cTBO B ynpaBneHnm

CootBeTcTBYeT TpeboBaHWAM K MprUdo-
paMm, paboTaloLLMM OT HMU3KOro Hanps-
XeHws no 73/23/CEEwn 89/336/ CEE.
PaspelueHa k nprMeHeHnio B PB, PO,
YKpavHe

q3

Anwendung

19"-Baugruppe zur Umsetzung eines Reg-
lersignals in Taktzyklen fur Gasbrenner.
Durch diesen Taktbetrieb wird die Atmos-
phare im Ofen umgewalzt und damit eine
gleichmaBige Temperaturverteilung und eine
kirzere Aufwarmzeit an allen gasbeheizten
Warmebehandlungsbfen erreicht.

Acht verschiedene Betriebsarten kénnen an
der MPT 700 parametriert werden. Z. B. ist
in der Betriebsart Heizen und Kuhlen eine
Erhéhung der Temperaturgenauigkeit und
ein geregeltes Kihlen Uber die Luftventlie
maoglich.

Die Schadstoffemission wird verringert
durch optimalen Brennerbetrieb Ein/Aus
oder Klein/GroB.

Die Taktsteuerung kann eine oder zwei
Zonen mit bis zu acht Ausgangen steuern.
Pro Ausgang konnen ein oder mehrere
Brenner angeschlossen werden.

Application

19" module for converting a controller sig-
nal to pulse cycles for gas burners. This
intermittent operation circulates the atmos-
phere in the oven or kiln and thus achieves
a uniform temperature distribution and a
shorter heat-up time on all gas-fired heat-
treatment ovens.

Eight different operating modes can be pro-
grammed on the MPT 700. For instance, it
is possible to increase in temperature accu-
racy and achieve controlled cooling via the
air valves in Heating and Cooling mode.
The pollutant emissions are reduced by opti-
mum burner operation On/Off or High/Low.
The impulse system can control one or two
zones with up to eight outputs. One or more
burners can be connected per output.

O6GnacTb NpUMeHeHus

19" Momynb Ans npeobpa3oBaHNUs perynim-
pyIOLLEero curHana Af1s rasoBow ropenku B
TakToBble LMKNbl. bnarogaps TakToBOMy
pexunmMy paboTbl obecneqnBaeTcs LUMPKY-
NALMS ra30BOW Cpefibl MeYvn 1 Takum obpa-
30M MPOUCXOAMT PaBHOMEPHOe pacnpe-
OeneHvie Temnepatypbl, 4YTO COKpallaeT
Bpems pa3orpeBa BCeX TePMMYecKMx ne-
Yen, paboTatoLmx Ha rase.

Ha MPT 700 moxHO 3afaBatb napamMeTpbl
NS BOCbMW PexXmnMoB paboTbl. Hanpu-
Mep, B pexunme “HarpeB” 1 “oxnaxaeHue”
BO3MOXHO MOBbILLEHME TOYHOCTW Temre-
paTypbl 1 perynvpyemMoe oxnaxaeHue ye-
pe3 BO34yLUHble BEHTUNATOPSI.

CHW>KeH BbIOPOC BpeaHbIX BellecTs bnaro-
Zaps ONTUManbHOMY pexuMy paboTbl ro-
penok BkI/BbIKN unm 60o1. /Man.

Mprbop MOXeT ynpaBnsTb OLHOW WK
OBYMS 30HaMK C BOCbMblO Bbixofamu. K
KaXAOMY BbIXOAY MOrYT MOAKIIIOHaTHCA
OfHa W HECKOMNBKO FOpesioK.
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Anwendungsbeispiele

Fig. 1 Die MPT 700 steuert die Gasfeue-
rungsautomaten PFS, PFD oder PFU
mit 24 V Signalen an. Mit Hilfe von
Koppelrelais lassen sich auch Gas-
feuerungsautomaten IFS oder BCU
mit Netzspannung ansteuern.

Fig. 2 Heizen Ein/Aus
Die MPT 700 arbeitet in der
Betriebsart “Heizen”. Sie taktet die 9-
Eingdnge der Gasfeuerungsauto-
maten und schaltet damit die Bren-
ner ein und aus.

Fig. 3 Heizen Klein/Grol3
Die MPT 700 arbeitet in der Betrigbs-
art “Heizen”. Uber den 9-Eingang

Example applications

Fig. 1 The MPT 700 controls the automatic
burner control units PFS, PFD or PFU
with 24 V signals. Automatic burner
control units IFS or BCU can also be
controlled with mains voltage with
the aid of coupling relays.

Fig. 2 Heating On/Off
The MPT 700 operates in “Heating”
mode. It cyclically switches the © in-
puts of the automatic burner control
units and thus switches the burners
on and off.

Fig. 3 Heating High/Low
The MPT 700 operates in “Heating”

MNprmepbl NnpUMeHeHns

Fig. TMPT 700 ynpaBnser aBTOMaTamu
PFS, PFD vnu PFU npw nomoLum cur-
Hanos 24B. [pn ncnonb3osBaHnK pe-
ne aBTomartsl IFS nnm BCU moryt yn-
PaBNATbCA CUrHanom 220B.

Fig. 2 HarpeB BKk1/BbIKN
MPT 700 pabotaeT B pexxime “Harpes”.
OH neproanyecku NoCbINaeT ynpasnis-
oM curHan O Ha BXofdbl aBTOMATOB
yrpaBneHns ropenkamm 1 Takmm odpa-
30M BKJTIOH3ET U BbIKITIOH3ET FOPEKu.

Fig. 3 Harpes 6on./man.
MPT 700 pabotaeT B pexxmme “Harpes”.
Mo curHany © BCe ropenki 3anyckatotcst
LieHTPanM30BaHHO C MMH. Harpy3KOoM.

schroder

werden alle Brenner zentral gestartet
und brennen in Kleinlast. Die MPT
700 steuert die Luftventil-Eingange an
und schaltet somit um auf GroBlast,
individuell fUr jeden Brenner.

Fig. 4 Heizen und Kuhlen Ein/Aus
Die MPT 700 arbeitet in der Betriebs-
art “Heizen und Kuhlen”. An den
Ausgang H/K 1 ist ein Relais ange-
schlossen, dass bestimmt, ob bei
den Gasfeuerungsautomaten der -
oder Luftventil-Eingang getaktet wird.
Zum Heizen (=1) werden die Brenner
Uber den 9¥-Eingang Ein und ausge-
schaltet. Zum Kuhlen (=0) werden bei
ausgeschalteten Brennern nur die
Luftventile getaktet.

mode. All burners are started centrally
via the ¥ input and they burn at min.
flow. The MPT 700 controls the air
valve inputs and thus switches over to
high fire individually for each burner.
Fig. 4 Heating and Cooling On/Off

The MPT 700 operates in “Heating
and Cooling” mode. A relay deter-
mining whether the © input or air valve
input of the automatic burner control
unit is controlled cyclically is connec-
ted to output H/K 1. For heating (= 1),
the burners are switched on and off
via the ¥ input. For cooling (= 0), only
the air valves are switched cyclically
with burners switched off.

MPT 700 ynpaBnseT BXogammn BO3-
LYLUHbIX KJanaHoB 1 nepeksioyaeT-
€A B PEXMM MaKC. Harpy3ku oTaenb-
HO AJ151 KaXK0M ropesiku.

Fig. 4 Harpes v oxnaxzaeHwue BKJ1/BbIKJ1
MPT 700 paboTaeT B pexxime” Harpes
n oxnaxpaeHune”. K sbixogy H/K 1
NOAKIOYEHO pesie, KOTOpOoe onpepe-
nseT, ynpaBnseTcs M aBTomat yn-
paBneHVs ropefikamn Yepes 9-BXo-
Ibl WX 4epe3 BXOAbl BO3AYLUHbIX
KnanaHoB. [ins Harpesa (= 1) ropen-
KM BKJTIOHAIOTCS W BbIKIIOHAIOTCS He-
pe3 Bxod . Ana oxnaxgeHus (= 0)
NPV BbIKIOYEHHbIX ropenkax ynpas-
NSIOTCA TONbKO BO3AYLUHbIE KIanaHbl.
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Merkmale

— Eingangsignal: 2 x 0 (4)-20 mA oder
Drei-Punkt-Schritt.

— 8 Taktausgénge nutzbar.

— Positive Logik.

— 1 oder 2 Zonen-Betrieb (ein externes
Impulsrelais ist nicht erforderlich).

— 1 Ausgang pro Zone zum Umschalten
Heizen/Kuhlen.

— 8 einstellbare Betriebsarten.

— 3 digitale Eingadnge zur Umschaltung
e zwischen 2 Parametersatzen und
e auf eine feste Leistungsanforderung

pro Zone.

Features

— Input signal: 2 x 0(4)-20 mA or three-
point step.

— 8 pulse outputs can be used.

— Positive logic.

— Single or two-zone operation (no external
pulse relay is required).

— One output per zone for switching over
Heating/Cooling.

— 8 adjustable operating modes.

— 3 digital inputs for switching over
e between two parameter sets and
e 10 a fixed capacity demand per zone.

OTnnunTenbHble npn3sHaku

— BxogHowm curHan: 2 x 0(4)—20 MA nunm
3-X NO3ULMOHHbIV NOLIAroBbI

— BO3MOXHOCTb NCMOSIb30BaHWA 8 M-
NyfbCHbIX BbIXOAOB

— [o3UTKBHasA Norvka NporpamMmbl

= 11nn 2 paboune 30HbI (DONONHUTENb -
HOe UMMyNbCHOE pere He TpebyeTcs)

— 1BbIX0[, Ha 30HY NS NepeKIioYeHns pe-
>KMMOB HarpeB/OxnaxaeHve

— 8 3a[1aBaeMbIX PeXMMOB paboThl

— 3 undpoBbIX BXOAA ANS NEPEKITIOHEHUS
* Mexay 2 napameTpamm 1
* Ha NMOCTOAHHYIO MOLLHOCTb Ha KaXAayto

30HY

Wichtige Parameter

Nr.  |Parameter

10 | StellgréBengeber

11 Betriebsart

15/16|Anzahl Ausgénge fur Zone 1/2
20-27|Zundzeitpunkt pro Ausgang

28/29| Tastverhaltnis StellgréBe Y,,, Zone 1/2
30/31|Grenze Yg Heizen/Kihlen, Zone 1/2
32/33| Totzone Y+ Heizen/Kihlen, Zone 1/2
34/35|Dauerimpuls Yp, Zone 1/2

38/39| FeststellgroBe, Zone 1/2
40-47|Brenndauer Tg pro Ausgang*

48  |Min. Einschaltzeit Tg*

49  |Min. Ausschaltzeit Tp*

*Diese Parameter sind doppelt vorhanden.

Important parameters

No. |Parameter

10  |Manipulated variable device

11 Operating mode

15/16/Number of outputs for zone 1/2
20-27|Ignition point per output
28/29|Duty factor, minipulated variable Y.,
zone 1/2

30/31|Limit Yg heating/cooling, zone 1/2
32/33| Sustained pulse Yt heating/cooling,
zone 1/2

34/35| Sustained pulse Yp, zone 1/2
38/39| Fixed manipulated variable, zone 1/2
40-47|Burn time Tg per output”

48  |Min. On time T¢*

49  |Min. Off time Tp*

*These parameters exist twice.

BaxkHble napameTpbl

Ne MNapametp

10 [laT4nk nepemeHHoM
perynmpoBaHus

il Pexxnm paboThbl

15/16 |K-BO BbIXOLOB 4J17 30HbI 1/2
20-27 IMOMEHT po3XKura Ha Kaxabl BbIXOL,
28 /29Ko3®. 4yBCTBUTENIBHOCTA Nepe-
MeHHOW YV, 30Ha 1/2

30/31|Mopor Yg Harpes /oxnaxneHue,
30Ha 1/2

32/33[30Ha He4yBCTBUTENbHOCTU YT
HarpeB/oxnaxgeHve, 30Ha 1/2

34 /35 MocToAHHbIV UMMYAbC Yp, 30Ha 1/2
38/39MocTosHHasa nepemeHHas, 30Ha 1/2
40-47|Bpems ropeHus Tg Ha KaxabI BbIxog*
48  IMwuH. Bpems BKITIoHeHna Tg*

49  |MwuH. Bpems BbikITlo4eHna Tp*
*[laHHble NapameTpbl AyonunpytoTcs.

Funktion

Die Taktsteuerung erhalt von einem Tempe-
raturregler ein Eingangsignal, z. B. 0-20 mA,
was einem Leistungsbereich von 0-100 %
entspricht. Die MPT 700 wandelt dieses
stetige Signal um in Ein- und Ausschaltzeiten
fir die Gasfeuerungsautomaten der an-
zusteuernden Brenner.

Fordert der Temperaturregler z. B. 50 %
(= 10 mA) Leistung an, heiBt das, ein Brenner
Muss genauso lange ein- wie ausgeschaltet
sein. Bei 25 % ist die Ausschaltzeit 3 x so lang
wie die Einschaltzeit (Fig. 5).

Uber verschiedene Parameter kann die MPT
700 an den Prozess angepasst werden:

Function

The impulse system receives an input sig-
nal, e.g. 0-20 mA, from a temperature con-
troller, corresponding to a capacity range of
0-100%. The MPT 700 converts this conti-
nuous signal to On and Off times for the au-
tomatic burner control units of the burners
to be controlled.

If the temperature controller demands 50%
(= 10 mA) capacity for instance, this means
that a burner must be switched on for pre-
cisely as long as it is switched off. At 25%,
the Off time is three times as long as the On
time (Fig. 5).

The MPT 700 can be adapted to the pro-
cess by means of various parameters.

MNpuHUMN paboThbl

Mprbop MMMYNBCHOMO YrpaBeHs Nevyamm
nosy4aeT OT TeMnepaTypHOro perynaropa
BXOOHOW curHan, Hanpumep, 020 MA, 410
COOTBETCTBYET AMana3oHy MoLLHocT oT O
10 100%. MPT 700 npeobpa3yeT 3TOT Mno-
CTOSIHHBIV CMIHaN 418 aBTOMaToB yrpasfe-
HWA ropenkamm BO BPeMs BKITIOYEHNSA U Bbl-
KITIOHEHWS YIIPaBIsSeMbIX FOPesioK.

Ecnm perynsTop Temnepatypbi TpebyeT, Hanpu-
mep, 50% moLuHocTy (=10 MA), 3T0 O3HaYaeT,
YTO roperka AosmkHa ObiTb BKITIOHEHA TOYHO Ha
Takoe Bpems, Kak BbikioderHa (Fig. 5). Mpu
25% Bpemst BbIKMIOYeHMS AOMKHO ObiTb B 3
pa3a boribLUe BpeMeHM BKIIOHEHNS.

Mpy MOMOLM Pas3fIVHHbIX MapamMeTpoB
MPT 700 MOXHO HacTpouTb Nnop, onpefe-
NEHHBbIN NpoLecc.
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Parameter 10 - StellgréBengeber

Uber diesen Parameter wird bestimmt, ob
ein analoger Regler mit 0(4)-20 mA Aus-
gang oder ein Drei-Punkt-Schritt-Regler die
MPT 700 ansteuert.

Parameter 11 — Betriebsart

Betriebsart 1: Heizen mit fester

Impulsbreite (Fig. 6)

Dies ist die Standardeinstellung.

—Die Einschaltdauer tg wird Uber Para-
meter fest fUr jeden Brenner individuell
vorgegeben.

—Je nach Leistungsanforderung berechnet
die MPT 700 die passende Ausschalt-
dauer tp.

— Eine einstellbare Mindestausschaltdauer
wird nicht unterschritten.

Betriebsart 2: Heizen und Kiihlen mit
fester Impulsbreite (Fig. 7)
Diese Einstellung bewirkt, dass ein Ofen

Parameter 10 - Manipulated variable
device

This parameter determines whether an ana-
logue controller with 0(4)-20 mA output or a
three-point step controller controls the
MPT 700.

Parameter 11 — Operating mode
Operating mode 1: Heating with fixed
pulse width (Fig. 6)

This is the default setting.

—The On time tg is individually pre-set as a
fixed value for each burner by means of
parameters.

— Depending on capacity demand, the MPT
700 computes the appropriate Off time
tp.

— The actual Off time does not drop below
an adjustable minimum Off time.

Operating mode 2: Heating and cooling
with fixed pulse width (Fig. 7)
This setting means that an oven can be

MapameTp 10 — HAMKaTOP
nepemMeHHoOW perynvupoBaHuns

Yepe3 3TOT napameTp onpepensercs, Oy-
net nn ynpasnatbca MPT 700 ¢ nomoLplo
aHanorosoro perynstopa 0(4)—20 MA nnn
C MOMOLbBI0 3-X MO3ULMOHHOrO MoLaro-
BOrO perynsropa.

MNapameTp 11— pexxum paboTbl

Pe>xnm 1: HarpeB ¢ NOCTOSIHHOMN

AnuTenbHoCTbIo nMmnynbca (Fig. 6)

ITO CTaHOAPTHasA yCTaHOBKaA.

— Bpems BrITIOHeHMSA t 330aETCH NapaMeTpoM
1 MHAMBMAYaNbHO ANS KaXO0M ropenku.

— B 3aB1CMMOCTM OT NOTpebnsieMon MoLL-
HocT MPT 700 paccymTbiBaeT Heobxo-
AVIMOe BpeMs BbIKIo4eHUS tp.

— YCTaHaBAMBaeMoe MVIH. 3Ha4eHe Bpeme-
HW BbIKIIOYeHs He OyAeT NpeBbILLEHO.

PeXxunm 2: Harpes 1 oX1aXkaeH e ¢ NocTo-
SIHHOW AJIUTENbHOCTbIO MMNyrbca (Fig. 7)
[laHHas HaCTPOVIKa yKa3bIBAET, YTO Medb

schroder

entsprechend der Reglervorgabe schneller

abgekuhlt werden kann.

— Wie Betriebsart 1, zuséatzlich:

— Der Leistungsbereich lauft von -100 % bis O
(Kdhlen) und von 0 bis +100 % (Heizen).

- Die Grenze Y ist einstelloar.

— Eine Totzone Yt zwischen Heizen und
KUhlen ist einstellbar.

Betriebsart 3: Heizen mit variabler Im-

pulsbreite (Fig. 8)

Mit dieser und der folgenden Betriebsart

kénnen auch bei Kleinlast noch starke Ver-

wirbelungen im Ofen erzeugt werden.

— Wie Betriebsart 1, aber:

— Zwischen O und Y\, ist die Einschaltdauer tg
konstant, die Ausschaltdauer wird berechnet.

- Zwischen Y\, und 100 % ist die Ausschalt-
dauer tp konstant, die Einschaltdauer wird
berechnet.

— Das Tastverhdltnis fUr die StellgréBe Yy, ist
einstellbar.

cooled more quickly as pre-set by the con-

troller.

— As for operating mode 1, plus:

— The capacity range extends from -100%
to O (cooling) and from 0O to +100%
(heating).

- Limit Yg can be set.

— A dead band YT between heating and
cooling can be set.

Operating mode 3: Heating with

variable pulse width (Fig. 8)

This and the following operating mode still

allow major turbulence to be produced in

the oven even at min. flow.

— As for operating mode 1, but:

- Between 0 and ), the On time tg is con-
stant; the Off time is calculated.

- Between Yy, and 100%, the Off time tP is
constant; the On time is calculated.

- The duty factor for the manipulated vari-
able Yy, can be set.

B COOTBETCTBUM C NMapamMeTpamu perynm-
POBaHMs MOXET ObICTPO OXJ1aXKAATHCS.
— Kak B pexxume 1, LOMNONHUTENBHO:

— Jnana3oH MoLHocT oT -100% 1o 0 (ox-
naxgerue) 1ot 0 go +100% (Harpes).
— [Noporosoe 3Ha4eHre Y yCTaHaBIMBaeTCA.
— YCTaHaBNMBaETCA 30Ha HeYYBCTBUTENbHOC-
" Y1 MEXIy HarpeBoM 1 OXJIaxKaeHEM.

Pe>xxum 3: HarpeB ¢ HeNMOCTOSAHHOW

ANUTeNnbHOCTbIO MMynbca (Fig. 8)

Mpw 3TOM U CreflyloleM pexrmMe paboTbl

y>XXe NpU MUH. Harpyske B ne4u nponcxo-

LT CUnbHas Typoynsprsaums.

— Kak B pexxume 1, 0HaKo:

— Mexgy 0 1Yy, Bpema BKIlOYeHNs tg no-
CTOAAHHO, BPeM$ BbIKITIOYEHNS BbICHNTbI-
BaeTCH.

— Mexay Yy 1 100% Bpems BbIK/TIOHeHNA
tp MOCTOAHHO, BPEMS BKITIOHEH WS BbICHN -
ThbIBaEeTCA.

— KoapdrumeHT 4yBCTBUTEIBHOCTU ANS
BeINYMHbI Yy, YCTaHaBIMBAETCA.
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Betriebsart 4: Heizen und Kiihlen mit

variabler Impulsbreite

— Wie Betriebsart 2, aber:

— Zwischen O und Yy, ist die Einschaltdauer tg
konstant, die Ausschaltdauer wird berechnet.

— Zwischen Y\, und 100 % ist die Ausschalt-
dauer tp konstant, die Einschaltdauer
wird berechnet.

— Das Tastverhéltnis fr die StellgroBe Y, ist
einstellbar.

Funktion der Betriebsarten 5-8: auf Anfrage.

Parameter 15/16 — Anzahl der Ausgan-

ge fiir Zone 1/2

Uber diese Parameter kann bestimmt wer-
den, welche Ausgange zur ersten (Para-
meter 15) oder zweiten (Parameter 16) Zone
gehoren (ohne Umverdrahten, max. 8 Aus-
gange kénnen aufgeteilt werden).

FUr beide Zonen steht je ein mA-Eingang
zur Verflgung.

Zwei-Zonen-Betrieb mit Drei-Punkt-Schritt-
Reglern ist nicht mdoglich.

Operating mode 4: Heating and cooling

with variable pulse width

— As for operating mode 2, but:

— Between 0 and Y\, the On time tg is con-
stant; the Off time is calculated.

- Between Y\, and 100%, the Off time tp is
constant; the On time is calculated.

— The duty factor for the manipulated vari-
able Y\, can be set.

Function of operating modes 5-8: On request.

Parameters 15/16 — Number of outputs
for zone 1/2

This parameter can be used to determine
what outputs are related to the first zone
(parameter 15) or second zone (parameter
16) (without rewiring; max. 8 outputs can
be split).

There is one mA output available for each of
the two zones.

Two-zone operation with three-point step
controllers is not possible.

PeXxum 4: HarpeB 1 oxnaxxgeHue c He-
NOCTOSIHHOW ANINTENbHOCTbIO UMMYbCa
— Kak pexum 2, ooHako:

— Mexay 0 1Yy, Bpems Bkto4eHNs tg no-
CTOAIHHO.

— Mexay Yy 1 100% BpemMs# BbIKIIOHeHNS
tp MOCTOAHHO, BpeMs BKJIIOYeHUs pac-
CHNTBIBAETCA.

— KoappuumeHT 4yBCTBUTENIbHOCTU [Nd
BE/IMYMHBI Yy, yCTaHaBIVBAETCS.

DyHKUMM pexXm1MOB 5—8: Mo 3anpocy.

MapameTpbl 15/16 — KonnyecTBo
BbIXO/I0B Ha 30HbI 1/2

Yepes 3TV napamMeTpbl MOXHO ONpeaenTb,
Kakue BbIXoflbl OTHOCATCS K 1 (napameTtp 15),
a Takxe K 2 30He (napameTtp 16) (6e3 nepe-
[enbiBaHMS CXeMbl MOOKIIOYEHNS, MOXHO
pa3fennTb Makc. No 8 BbIXOAOB B rpynne).
[ns o6enx 30H UMeeTcs Mo ofHOMY MA-
BXO[ly. 2-X 30HHbIA pexxuM paboTbl ¢ 3-x
NO3VILMOHHBIM MOLLArOBbIM PErynsaTopoMm
He BO3MOXeH.
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Parameter 20-27 - Ziindzeitpunkte.
FUr jeden Ausgang kann individuell ein
ZUndzeitpunkt im Taktzyklus eingestellt wer-
den. So wird festgelegt, in welcher Reihen-
folge die Brenner gestartet werden.

Wird fur einen Ausgang kein Zindzeitpunkt
parametriert, so ist dieser Ausgang inaktiv.

Parameter 28/29 - Tastverhaltnis
StellgréBe Yy, Zone 1/2

Diese Parameter bestimmen, bei welcher
StellgréBe die min. Ein- und Ausschaltzeit
erreicht wird. Durch Variieren dieser Para-
meter ist eine Linearisierung der Kennlinie
maodglich (Fig. 8), in den Betriebsarten 3 und 4.

Parameter 30/31 - Grenze Yg Heizen/
Kiihlen, Zone 1/2

Diese Parameter geben in den Betriebsarten
2 und 4 an, bei welcher Leistungsanforde-
rung umgeschaltet werden soll von Heizen
nach Kuhlen und umgekehrt (Fig. 7).

Parameters 20-17 - Ignition points

An ignition point in the pulse cycle can be
set individually for each output. This defines
in what order the burners are started. If no
ignition point is programmed for an output,
this output is not active.

Parameters 28/29 - Duty factor, mani-
pulated variable Yy, zone 1/2

These parameters determine at what mani-
pulated variable the min. On and Off time is
reached. By varying this parameter, it is pos-
sible to linearise the characteristic (Fig. 8) in
operating modes 3 and 4.

Parameters 30/31 - Limit Yg Heating/
Cooling, zone 1/2

In operating modes 2 and 4, these parame-
ters define at what power demand the sys-
tem is to switch over from Heating to Coo-
ling and vice versa (Fig. 7).

MapameTtpbl 20-27 — MOMEHTbI
po3xwura

[ns KaXporo BbIxoAa MOXHO OTAeNbHO
BbICTaBUTb MOMEHT PO3XMra B TakTOBOM
umkne. Tak onpefenseTcs B Kakow nocne-
[l0BaTeNbHOCTM ByayT 3amnyckaTbCs ropen-
K. ECn MOMEHT po3xura Ans JaHHOro
BbIXOAA He yCTaHOBMEH, TO OH HeaKTUBEH.

MapameTpbl 28 /29 - ko3 pULMEHT
YYBCTBUTENIbHOCTU

BenuunHa perynuposaHus Yy, 30Ha 1/2
[laHHble napameTpbl OnpenensioT, Ny Kakow
nepeMeHHOW [OCTUIAeTCs MUH. BPeMsi BKIO-
YeHWs U BbIKIo4eHNs. [pn BapbUpoBaHAM
JlaHHbIX NapaMEeTPOB BO3MOXHa NMHeapu3a-
ums rpacmka (Fig. 8) B pexxmmax 3 1 4.

MapameTpbl 30/31- npenen Yg Ha-
rpes/ oxnaxpaeHue, 30Hbl 1/2

[laHHble MapameTpbl 334at0T B pexunMax 2 1
4, Npy KaKom NoTpebrsemMor MOLLHOCTU Npo-
MCXOLMT NepekIltoyeHe C pexMa Harpes B
pexmM oxnaxaeHue 1 Haobopot (Fig. 7).
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Parameter 32/33 - Totzone Y Heizen/
Kiihlen, Zone 1/2

Damit die MPT 700 zwischen Heizen und
Kuhlen nicht ,hart* umschaltet, kann eine
Totzone um die Grenze YG Heizen/Kihlen
eingestellt werden (Fig. 7). War die MPT
z.B. im Kuhlbetrieb und der Regler fordert
mehr Leistung an, so muss erst die Totzone
durchlaufen werden, bevor auf Heizbetrieb
umgeschaltet wird (und umgekehrt).

Parameter 34/35 — Dauerimpuls, Zone 1/2
Dieser Parameter bestimmt, ab welcher
Leistungsanforderung die Ausgéange nicht
mehr getaktet werden, sondern mit 100 %
Brennerleistung gefeuert wird.

Parameter 38/39 - FeststellgroBe,

Zone 1/2

Sollte es wéhrend des Betriebes notwendig
sein, den Reglerbetrieb zu unterbrechen
und mit einer festen Leistungsanforderung
zu fahren, kann diese Leistung Uber diesen

Parameters 32/33 — Dead band Yy
Heating/Cooling, zone 1/2

A dead band around limit Y5 Heating/
Cooling can be set (Fig. 7) in order to pre-
vent the MPT 700 switching over “hard”
between heating and cooling. If the MPT
was in Cooling mode for instance and the
controller demands more capacity, the
dead band must be run through first before
the system switches over to Heating mode
(and vice versa).

Parameters 34/35 - Sustained pulse,
zone 1/2

This parameter determines as of what capa-
city demand the outputs are no longer cyc-
lically switched and the system is fired with
100% burner capacity.

Parameters 38/39 - Fixed manipulated
variable, zone 1/2
Should it be necessary, during operation

MapameTpbi 32 /33 - 30Ha HeHYBCTBUTEb-
HocTn Y7 HarpeB / oxiaXaeHue, 30Ha 1/2
[nsaToro, 41006l MPT 700 nepeksitoyarncs Mex-
Ly PEXXVIMOM HarpeBa M OXNaXAeHMA He "KecT-
KO", 30Ha HEHYBCTBUTENTbHOCTV MOXET OblITb Ha-
CTpoeHa Ha MoporoBoe  3HadeHre Y
Harpes/oxnaxaeHue (Fig. 7). Ecm MPT 700,
Hanpvimep, Obln B pexXvMe oXnaxaeHe 1 pe-
rynsiop TpebyeT GonbLLe MOLLHOCTM, TO CHaYa-
Na [OMKHA 3aKOHYMTBCA 30Ha HEYYBCTBUTENb-
Hoctn, npexae Yem MPT 700 nepeknioHmTbCs B
PEeXVM Harpesa.

MapameTpbl 34 /35 — npopomknTesb-
HbI UMMYIbC, 30Ha 1/2

[aHHbIn NapamMeTp onpeaenseT, Npu Kakow
noTpebnseMor MOLHOCTL BbIxoAbl 60sib-
LLIe He YNPaBATCA TaKTOBO, @ FOPeku pa-
©OTaloT Ha MOMHYIO MOLLIHOCTb.

MapameTpbl 38 /39 — nocTosiHHas ne-
pemeHHasi, 30Ha 1/2

Ecnn Bo BpeMst paboTbl BOHUKHET Heobxoam-
MOCTb MPEPBaThb PEXVIM PErYIIMPOBaHIS 1
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Parameter eingestellt werden. Mit Hilfe der
digitalen Eingdnge E1 und E3 kann die
FeststellgroBe flr jede Zone aktiviert werden.

Parameter 40-47 — Brenndauer tg pro
Ausgang

FUr die Betriebsarten 1 und 2 kann fUr jeden
Ausgang individuell eingestellt werden, wie
lange der Ausgang gesetzt werden soll.

Parameter 48 — Minimale

Einschaltzeit tg

Dieser Parameter gilt fur die Betriebsarten 3
und 4. Bei Taktbetrieb Ein/Aus muss die
minimale Einschaltzeit groéBer sein, als die
Wartezeit plus Sicherheitszeit des Gasfeue-
rungsautomaten. Bei Taktbetrieb Klein/Gro3
muss die minimale Einschaltzeit gréBer sein,
als die Stellzeit des angesteuerten Stellgliedes.

Parameter 49 — Minimale
Ausschaltzeit tp
Die minimale Ausschaltzeit bezieht sich auf

to interrupt controller operation and operate
with a fixed capacity demand, it is possible
to set this capacity via this parameter. The
fixed manipulated variable for each zone
can be activated with the aid of the digital
inputs E1 and ES.

Parameters 40-47 - Burn time tg per
output

For operating modes 1 and 2, it is possible
to program, for each output individually,
how long the output is to be set.

Parameter 48 — Minimum On time tg

This parameter applies to operating modes
3 and 4. In the case of On/Off intermittent
operation, the minimum On time must be
longer than the waiting time plus safety time
of the automatic burner control unit. In the
case of High/Low intermittent operation,
the minimum On time must be longer than
the actuating time of the adjuster activated.

NPOAOCIKNTL PabOTy Neymr C onpeaeneHHoM
MOLLHOCTbIO, TO AaHHAas MOLLHOCTb MOXET
ObITb yCTaHOBMEHa C MOMOLLbIO AAHHOIO
napameTpa. C NOMOLLbIO LMDPOBbIX BXO-
0oB E11 E3 MOXHO aKTUBMPOBAaTh MOCTOAH-
HYIO NEePEMEHHYIO A5 KaXKAO0W 30HbI.

MapameTpbl 40—-47 — npoaonmKUTeNnb-
HOCTb ropeHus tg Ha BbIXop,

[lna pexxmoB 11 2 Kaxabl BbIXOL MOXET
ObITb HaCTPOEH MHAMBMAYANbHO, Kak [01-
ro oH Oy[eT 3aeCTBOBaH.

MapameTp 48 — MUH. Bpemsi BKITloYeHns tg
[aHHbI NapaMeTp OeNCTBUTENEH ONA PeX-
MOB 3 1 4. Mpn pexxrme paboTbl BKI/BbIKI
MVIH. Bpemst BKIIIOHeHNs AOMKHO ObITb 60osb-
LLie, YeM BpeMmst oxKiaaHns + Bpems Ge3onac-
HOCTW aBTO MaTOB YMpaBfeHWs ropeikamu.
Mpn pexume paboTbl Man/6on MuH. Bpems
BKJTIOYEHNS IONXKHO OblITb OofblLe, Yem Bpe-
MS PEryIMPOBaHMSA YMPaBASEMbIX J1IEMEHTOB.

MapameTp 49 — MUH. BpeMsl BbIKITloueHus tp
MWUH. Bpems BbIKIIOYEHMSA COOTBETCTBYET

100 % Stellleistung. Bei Taktbetrieb Ein/ Aus
muss die minimale Ausschaltzeit groBer
sein, als die Nachfackelzeit des Brenners.
Bei Taktbetrieb Klein/GroB muss die mini-
male Ausschaltzeit groBer sein, als die Stell-
zeit des angesteuerten Stellgliedes.

Digitale Eingénge E1-E3

Ein Teil der Parameter (fir Brenndauer,
Mindestein- und Mindestausschaltzeit) ist
doppelt vorhanden. Zwischen diesen Para-
metersétzen kann mit dem Eingang E2 um-
geschaltet werden, um auf andere Gege-
benheiten zu reagieren.

E2 nicht gesetzt: 1. Parametersatz aktiv.
E2 gesetzt: 2. Parametersatz aktiv.
Sobald der digitale Eingang E1 fUr Zone

1 oder E3 fur Zone 2 gesetzt wird, unter-
bricht die MPT 700 den Reglerbetrieb und
fahrt die Brenner mit einer festen Leistungs-
anforderung, die in Parameter 38/39 einge-
stellt wird.

Parameter 49 - Minimum Off time tp
The minimum Off time refers to 100% actua-
ting capacity. In the case of On/Off intermittent
operation, the minimum Off time must be
longer than the burner’s after-flicker time. In
the case of High/Low intermittent operation,
the minimum Off time must be longer than the
actuating time of the adjuster activated.

Digital inputs E1-E3

Some of the parameters (for burn time, mi-
nimum On time and minimum Off time) are
present more than once. It is possible to
switch over between these parameter sets
with input E2 in order to respond to different
conditions.

E2 not set: First parameter set active.

E2 set: Second parameter set active.
As soon as digital input E1 for zone 1 or E3
for zone 2 is set, the MPT 700 interrupts
controller operation and operates the bur-
ners with a fixed capacity demand set in pa
rameters 38/39.

100% ycTaHoBNEeHHOM MoLWHOCTU. [lpun
LMKInYeckor paboTe B pexrMe BKI/BbIKIT
MWH. BPeMsi BbIKITIOYEHWSI [OMKHO ObITh
Oorblue, Yem Bpems nocsiefytolliee Bpems
ropeHus ropenku. Mpu pexxume Man/oon
MWH. BPeMsi BbIKITIOYEHWSI [OMKHO ObITh
Oornblle, YeM BpeMsi PerynmpoBaHus ym-
PaBAEMbIX SNIEMEHTOB.

Lindpposbie Bxoabl E1- E3

YacTb napameTpoB (A5 NPOAOIKUTENBHO-
CTW TOPEHWA, MVIH. BPEMEHMW BKJTIOHEHUA U
BbIKIIIOYeHWs) Ayonmpyetcs. Mexay 3TmMn
napameTpaMu MOXHO Nepekito4aTbCs C Mo-
Mollbio Bxofda E2, 4ToObl pearmpoBath Ha
OPYryto AaHHOCTb.

E2 ycraHoBMeH: 1 nakeT mapaMeTpoB aKT/BeH
E2 ycraHOBMEH: 2 NakeT NapameTpOB akTUBEH
Kak Tonbko umdposon Bxogd E1 ans 30Hbi 1
unu E3 onga 30Hbl 2 aktnsusmpytortcs, MPT
700 npepblBaeT NpoLLEeCcC perynmpoBaHns 1
NepeBOANT rOPenKu B PeXXIM YCTaHOBIIEH-
HOW MOLLHOCTM, KOTOPast yCTaHaBMBAeTCA
B Napametpax 38/39.



Stetiger Regler

Continuous controller
MocToAHHbIN perynaTop
Drei-Punkt-Schritt-Regler
Three-point step controller

3-X MO3ULVIOHHBI NOLIAroBbIA PerynsTop
Digitale Eingénge

Digital inputs

Lindposbie Bxoab!

Ausgange

Outputs

Bbixoabl

Heizen/Kiihlen

Heating/Cooling
Harpes/oxnaxaeHvie
Stérmeldung (mit 0 V)

Fault signal (0'V)

ABapuUWHbLIN CUrHan

Gasventil

Gas valve

[a30BbIV knanaH

Luftventil

Air valve

Bo3ayLuHbIN KnanaH
Einschaltdauer

On time

npO,ELOJ'I)KMTeJ'IbHOCTb BKO4eHUsA
Ausschaltdauer

Off time

Bpems BbIKIOYeHNS
Dauerimpuls

Sustained pulse

HenpepbIBHbIN MMMYbC

Grenze Heizen/Kuhlen

Limit heating/cooling

[paHnua Harpes /oxnaxpaeHvie
Totzone Heizen/Kihlen

Dead band heating/cooling
3oHa He4yBCTBUTENIbHOCTN Hal'peB/OX]'Ia)K}:LEHI/IE
Tastverhaltnis StellgroBe

Duty factor, manipulated variable
KoadhhurumeHT YyBCTBUTENBHOCTH,
perynvpyoLLas nepeMeHHas

Technische Daten

Netzspannung:

95-240 V~, £10 %, 50/60 Hz.
Eigenverbrauch: 10 VA.
Zusétzliche Hilfspannung:
12-24 V=, +10 %, max. 1,1 A.

Technical data

Mains voltage:

95-240 V AC, + 10%, 50/60 Hz.

Intrinsic power consumption: 10 VA.
Additional auxiliary voltage:12-24 V DC, +
10%, maximum 1.1 A.

TexHn4Yeckme XxapaKkTepucTuKn

HanpsxeHwve nuraHms:
95-240B~, £10%, 50/60 Iy,
MoTpebnsemas MoLHOCTb: 10 BA

BcnomoratensbHoe HanpsxxeHve:
12-24 B=, £10%, makc. 1,TA.

Reglereingénge:

2 x 0(4)-20 mA mit gemeinsamer Masse,
potenzialfrei, Burde ca. 225Q.
Drei-Punkt-Schritt-Eingang:

potentialfrei, 12-24 V=, Blrde ca. 2,7 kQ.
Digitale Eingange E1-E3:

mit gemeinsamer Masse, potenzialfrei,

Controller inputs:

2 x 0(4)-20 mA with common ground,
floating, load approx. 225Q.

Three-point step input:

floating, 12-24 V DC, load approx. 2.7 kQ.
Digital inputs E1-ES:

with common ground, floating,

Perynupyiolme Bxombl: 2 x 0(4)=20 MA ¢
obLLer Maccom, noTeHumansHo ceobos -
Hble, MONTHOe CONPOTMBIEHNe 225Q.

3-X NMO3ULIMOHHbIV NOLWAroBbIv BXOL,: NO-
TeHUmanbHo ceoboaHbin, 12—24 B=,
nosnHasa Harpyska 2,7 kQ

Lincdposble Bxoap! E1— E3:

c obLLer Maccom, NoTeHLManLHo cBobo -
Hble, 12—24 B=, nonHas Harpy3ska 2,7 kQ
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12-24 V=, Burde ca. 2,7 kQ.

11 Ausgéange zur Ansteuerung der Gasfeu-
erungsautomaten, Umschaltung Heizen/
KUhlen und Stérmeldung:

12-24 V=, £10 %, max. 100 mA pro
Ausgang, Positive Logik,
Open-Emitter-Ausgénge,

Eine Stérung wird gemeldet, wenn der
Storausgang (122) 0 V fuhrt.

Summe der Ausgangstrome: max. 1,1 A,
die Ausgange sind ungesichert und nicht
kurzschlussfest.

Leitungsquerschnitte:

0,75 mm2, die Signalleitungen fur die Ein-
gange mussen geschirmt sein.
Feinsicherungen: F1: 1,0 AM, F20: 0,5 AM.
19“-Einschubtechnik auf Europakarte (100
x 160 mm2) mit Epoxydfrontplatte:

12-24 V DC, load approx. 2.7 kQ.

11 outputs for controlling the automatic
burner control units, switchover
Heating/Cooling and fault indication:
12-24V DC, + 10%, max. 100 mA per out-
put, positive logic, Open-Emitter outputs.

A fault is signalled if the fault output (12z) is
at 0 V potential.

Sum of output currents: max. 1.1 A; the
outputs are non-fused and non-short-cir-
cuit- proof.

Cable cross-sections:

0.75 mm2; the signal lines for the inputs
must be shielded.

Fine-wire fuses: F1: 1.0 A medium time lag,
F20: 0.5 A medium time lag.

19” module packaging system on Eurocard
(100 x 160 mm2) with epoxy front panel:

11 BbIXOO0B 415 YIPaB/ieHNd aBTOMaTaMum
yrpaBeHns ropenkamm, nepeksiiodeHus
MeXAy pexXrMaMu Harpes /oxNaxaeHne
1 NoJlaym aBapUNHOro C1rHana: 2—=24 B=,
+ 10%, makc. 100 MA Ha BbIxo[, NO3UTUB-
Has noruvka, ¢ Bbixogom Open-Emitter
Mopnaétca aBapUHbIVI CUrHan, ecyiv aBa-
puiHbIn Bbixog, (12z) nogaét 0 B. Cymma
ABAPUIMHOrO ToKa: Makc. 1,1 A, BbIxodbl
6e3 npenoxpaHuUTens 1 3aWwmTbl oT K3,
CeyeHve npoBoda:

0,75 MM2, curHanbHble MPOBOAA 4151 BXO-
[lOB [10S1KHbI ObITb 3KpaHMpoBaHbl. Mpe-
noxpaHutens: F1: 1,0 AM, F20: 0,5 AM.
19"-npubop Ha eBpokapTe (100 x 160
MM2) C 3NOKCUOHON NNLEBOW NaHesbio:
MoHTaxHas wupuHa: 10 TE = 50,8 mm,
MoHTaxHasa BbicoTa: 3 HE = 128,4 mm.
LLtekep: Tn F no IEC 603-2, 48 nontocos.

Frontbreite: 10 TE = 50,8 mm,

Bauhohe: 3 HE = 128, 4 mm.

Steckverbinder:

Bauform F nach IEC 603-2, 48-polig.

Umgebungstemperatur im Baugruppentra-

ger: 0-60 °C.

Klimafestigkeit: 0-80 %, keine Betauung

zuldssig.

Gewicht: ca. 0,6 kg.

Anzeige- und Bedienelemente (Fig. 9)

A: 4-stellige Anzeige, zeigt im normalen
Betrieb die Leistungsanforderung fur
jede Zone, zeigt bei der Parametrierung
den Parameterwert.

B: LED-Stetiger Regler

C: LED-Drei-Punkt-Schritt-Regler

D: LED-Handbetrieb

E: LED-Stérmeldung

Front panel width: 10 depth units = 50.8 mm.
Overall height: 3 height units = 128.4 mm.
Plug connectors:

Type F, to IEC 603-2, 48-pin.

Ambient temperature in the module sub-
rack: 0-60°C.

Climatic resistance: 0-80%, no condensation
permitted.

Weight: approx. 0.6 kg.

Displays, indicators and operating con-

trols (Fig. 9)

A: 4-digit display which displays the capaci-
ty demand for each zone in the case of
normal operation; it displays the parame-
ter value when programming.

B: Continuous controller LED

C: Three-point step controller LED

Pabouas TemnepaTtypa B 6azoBoM Gnoke:
ot 0 go 60°C.

MoropoctonkocTs: 0—-80%, obpa3oBaHue
KOHAEHCaTa HeAOMNYCTUMO.

Bec: okono 0,6 Kr.

dneMeHTbl UHAMKALMM 1 yNpaBieHns

(Fig. 9)

A: 4-X 3Ha4HbI VIHAMKATOP, NPV HOPMarb-
Holl paboTe MoKasbiBaeT MOLLHOCTb Afist
KaX[oW 30HbI, NPU 3afaHUM napamer-
POB - 1X 3Ha4eHUA

B: cvrHan3aLiis o paboTe B MiaBHOM peskviMe

C: curHanvsaums o paboTe B CTyneHYaToM
pexume

D: curHanmMsaums o paboTe B Py4HOM pe-
XUMe

E: curHanusaums o6 aBapuiiHoN CUTyaLmm

schroder

F: 2-stellige Anzeige, zeigt im normalen Be-
trieb 02 (Automatikbetrieb) oder 03/04
(Handbetrieb), zeigt bei der Parametrie-
rung die Parameternummer.

G:8 LEDs fur die Ausgange A1-A8

H: 2 LEDs Heizen/Kuhlen, Zone 1 und 2

I: Tastatur

Einbau

Einbaulage: beliebig.

Ein Einschublufter sollte unter dem Bau-
gruppentrager eingesetzt werden.

Bei mehreren Ubereinander montierten Bau-
gruppentrégern sollten die Lochblenden
zwischen den Baugruppentrdgemn entfernt
werden, um eine gute Durchliftung zu
gewdhrleisten und einen Wéarmestau zu
vermeiden.

D:Manual Mode LED

E: Fault Indication LED

F: Two-digit display which displays 02 (Au-
tomatic mode) or 03/04 (Manual mode)
in normal operation; it displays the para-
meter number when programming.

G:8 LEDs for outputs A1-A8

H:2 LEDs Heating/Cooling, zones 1 and 2

I: Keypad

Installation

Fitting position: Any.

A ventilation fan should be fitted beneath
the subrack.

If there are several subracks fitted one above
the other, the perforated plates between the
subracks should be removed in order to ensu-
re good ventilation and avoid heat build-up.

F: 2-X NO3MLMOHHBIN MHAMKATOP, NP
HopMasbHow paboTe nokasbiBaeT 02
(aBTOMATNHECKMIN PEXIM) UMK NOKa-
3biBaeT 03/04 (py4Hon pexxnm) npu
3afaH1K NapaMeTpoB

G: 8 cBeTogmoa0B Ans BbixogoB A1—A8

H:2 cBeToomona Harpes/oxnaxaeHue,
30HbI 1 2

I Knasuatypa

MoHTax

MOoHTaXHOe MonoXeHMe: MPON3BOIILHO.
BeHTMnATOp AOIKEH Kpenutbcs non Oa-
30BbIM O510KOM. [MpK HeCKoMbKMX ©a30BbIx
Bnokax, pacnonoXeHHbIX APy Haf, PYroM,
HEeobXoAMMO yHanaTb nepdoprpoBaHHble
MNacTUHbl Mexy ©a3oBbIMM Oriokamu ans
obecrnedeHns XopoLLer BEHTUAALUMW 1 BO
n3bexaHyie neperpesa.



schroder

Fig. 10

Technische Anderungen, die dem Fortschritt dienen, vorbehalten

We reserve the right to make technical changes designed to
improve our products without prior notice.

COXpaHﬂeM 3a cobon npaBa Ha TexHn4eckne nsmeHeHus.
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Projektierungshinweise

Die MPT 700 ist kein Sicherheitsgerat. Die
Ausgénge dieser Taktsteuerung dirfen nicht
fur sicherheitsrelevante Aufgaben (z.B. Off-
nen von Ventilen) genutzt werden.

An die Ausgénge darf keine Spannung
gelegt werden.

Die Hilfspannung dient zur Versorgung der
Ausgangstransistoren und sollte gemein-
sam mit der Netzspannung geschaltet
werden.

Die Ausgange sind nicht kurzschlussfest.
Wenn an die Ausgange der MPT 700 Kop-
pelrelais angeschlossen werden, sollten die-
se Relais eine Freilaufdiode erhalten, z. B.
1N4007.

Project planning information
The MPT 700 is not a safety device. The
outputs of this impulse system may not be
used for safety-related tasks (e.g. opening
valves).

No voltage may be applied to the outputs.
The auxiliary voltage is used to power the
output transistors and should be switched
together with the mains voltage.

The outputs are not short-circuit-proof.

If coupling relays are connected to the outputs
of the MPT 700, these relays should be provid-
ed with a free-wheeling diode, e.g. TN4007.
The MPT 700 cannot be exchanged for the
predecessor models MPT 608 or MPT 618.

3ame4yaHus no NnpoeKTUpoBaHuIO

MPT 700 He sBnsieTcs npubopom besonac-
HocTW. No3ToMy ero BbIXoAbl HE AOMXKHbI
NCNOMb30BaThCa ANd MNoAobHbIX 3amad
(Hanpumep, AN OTKPbITUS KNarnaHoB).

Ha 3T BbIxoA HeNb3s NofaBaTh Hamnpsxe-
HWe. BcnomoraTtenbHoe HanpsXeHne cy-
KT 019 MNTaHWS TPAH3MUCTOPOB Ha BbIXO-
[ax W OOMKHO BK/OYATbC BMeCTe C
HanpsXXeHneM NUTaHNS.

Bbixoabl He MMeto 3aLumTbl oT K3.

Ecnn k Bbixogam MPT 700 nogknitoyeHo cBs-
3yloLLiee pene, TO OHO AOMMKHO VIMETb MO,
cBobogHoro xoaa, Hanpumep, 1IN4007.

Die MPT 700 kann nicht gegen die Vor-
gangermodelle MPT 608 und MPT 618
getauscht werden.

FUr alle gangigen Betriebsweisen steht ein
vorverdrahteter Baugruppentrager BGT zur
Verfligung: max. Bestlckung 1 x MPT 700,
8 x PFS oder PFD, 1 x PFP 700 oder exter-
ne 24 V Hilfspannung (Fig. 10).

Fordemn Sie unser Angebot an.

Zubehor

Federleiste F, 48-polig mit Létanschluss,
Bestell-Nr.: 0 412 014 3.

Federleiste F, 48-polig mit Wickelanschluss,
Bestell-Nr.: 0 412 014 2.

A pre-wired module subrack BGT is availa-
ble for all conventional modes of operation:
max. equipment complement 1 x MPT 700,
8 x PFS or PFD, 1 x PFP 700 or external 24
V auxiliary voltage (Fig. 10).

Please send away for information on the
available range.

Accessories

Socket connector F, 48-pin with solder tag
connection, Order no.: 0 412 014 3.
Socket connector F, 48-pin with wire-wrap
connection, Order no.: 0 412 014 2.

MPT 700 Henb3s 3amMeHnTb Ha MPT 608 1
MPT 618.

[1ns BCex BO3MOXXHbIX PEXXVMOB MOXHO MC-
nosb30BaTh 6a30BbIN 6ok BGT co CMOHTU-
POBaHHOW MPOBOAKOW: MakC. KOMMMeKTa-
uma: 1 x MPT 700, 8 x PFS unn PFD, 1 x
PFP 700 wnu BHellHee BCMOMOraTtesibHoe
HanpsxeHue 24 B (Fig. 10).

3anpallmBanTe Halle NpeafioxeHue.

MpuHapgnexHocTn

Mpy>xnHHas naxens F, 48 nonocos, ¢
NasibHbIM BbIXOLOM,

N2 no katanory: 0 412 014 3.
Mpy>XnHHaa naHens F, 48 noniocos, ¢
YrofIbHNKOM,

N2 no katanory: 0 412 014 2.

Kromschréder uses environment-friendly production methods.

Please send away for our Environment Report.

Kromschréder produziert umweltfreundlich.
Fordern Sie unseren Umweltbericht an.

KpoMmLupénep BbInyckaeT 3KONOrMHecki YUCTYIO NPOAYKLMIO.

ATe HalL SKONOrNYeckmin OTHET.

CnpawwBa



