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CARATTERISTICHE TECNICHE

MODELLO MULTICALOR 1500.1 MULTICALOR 1800.1
Potenza termica max. kcal/h 12.931.000 14.655.000
kW 15.000 17.000
Potenza termica min. kcal/h 3.181.000 3.448.270
kW 3.690 4.000
Pressione Gas Naturale mbar 125+700 175+700
Pressione GPL 135+700 190+700
Tensione di alim. 50 Hz A% 230/400 230/400
Motore kW 45 55
Giri/minuto del motore Ne 2.800 2.800
Combustibile : Gas Naturale (P.C.I. 8.570 kcal/Nm?), GPL (P.C.I. 22.260 kcal/Nm?)
Gasolio (P.C.I. 10.200 kcal/kg max. visc 1,5°E a 20°C)
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ALLACCIAMENTO ELETTRICO

Tutti i bruciatori sono collaudati a 400 V 50 Hz trifase per i motori e 230V 50 Hz monofase con neutro per gli ausiliari.

Se fosse necessario alimentare il bruciatore a 230 V 50 Hz trifase senza neutro, eseguire le modifiche necessarie riferendosi allo spe-
cifico schema elettrico del bruciatore e controllare che il relé termico sia entro il campo di assorbimento del motore.

Accertare inoltre il corretto senso di rotazione del motore del ventilatore.

ALLACCIAMENTO ALLA LINEA GAS

Allacciato il bruciatore alla tubazione del gas ¢ necessario assicurarsi che quest’'ultima sia a tenuta perfetta. Assicurarsi pure che il
camino non sia ostruito. Aperto il rubinetto del gas sfiatare con prudenza la tubazione attraverso I'apposita presa di pressione e
quindi controllare il valore della pressione con un manometro idoneo. Dare tensione all'impianto e regolare i termostati alla tempe-
ratura desiderata. Alla chiusura dei termostati, il dispositivo di controllo fughe gas effettua una prova di tenuta delle valvole; Al ter-
mine della prova il bruciatore riceve il consenso per effettuare il ciclo di avviamento.

AVVIAMENTO DEL BRUCIATORE LATO GAS
Prima di accendere il bruciatore, assicurarsi che sia montato correttamente. Controllare i collegamenti elettrici secondo i
diagrammi e le tubazioni dell'impianto. Prima del collegamento elettrico assicurarsi che il voltaggio corrisponda ai dati
indicati nella targhetta caratteristiche. Il diagramma del collegamento elettrico e il ciclo di avviamento sono illustrati
separatamente. Per collegare I'apparecchiatura al bruciatore, vedere lo schema. Prestare particolarmente attenzione al
collegamento del neutro e della fase: non scambiarli mai. Controllare il collegamento terra dell'impianto. Nei motori
trifase controllare il senso di rotazione del motore (vedere freccia). Sfiatare I'aria e le impurita

2

della tubazione del gas. Controllare che la pressione del gas sia nei limiti indicati nella targhet- 1
> ; ; 0-STOP

ta. Questo' controllo d(?ve essere effe{ttgato con un manometro gas qell apposita presa 'd1 pres- 7509 1o

sione prevista sul bruciatore. Si avvia il motore ed inizia la preventilazione. Il motoriduttore 2-GAs 0

porta la serranda dell’aria alla massima apertura in circa 30 secondi. Quando il motoriduttore

¢ completamente aperto, un segnale all’apparecchiatura elettronica di controllo avvia un ciclo

di preventilazione di circa 66 secondi (36 sec.LFL1.133). Alla fine di questa preventilazione, il motoriduttore porta la
serranda in bassa fliamma permettendo 'accensione del bruciatore alla minima portata. Contemporaneamente il trasfor-
matore di accensione viene alimentato e dopo tre secondi (pre-accensione) vengono alimentate le valvole del gas. A que-
sto punto la valvola a farfalla regola la portata del gas nella testa di combustione. Due secondi dopo I'apertura delle val-
vole, il trasformatore é escluso dal circuito. In caso di mancanza di accensione il bruciatore va in blocco entro due
secondi. Il bruciatore si trova acceso alla minima potenza (circa 30% della massima potenza). Lo strumento modulatore
fara aprire il servomotore alla massima potenza o lo fermera alla potenza intermedia richiesta dall'impianto. Lapertura
del servomotore fara aprire gas ed aria in modo proporzionale per avere sempre a tutte le portate (30%-100%) una
combustione ottimale. Al termine del funzionamento il servomotore si porta in posizione di chiusura.

REGOLAZIONE DELLA COMBUSTIONE (METANO)

ATTENZIONE : per ottenere una corretta regolazione della combustione e della portata termica occorre effettuare l'analisi dei fumi, ser-
vendosi degli appositi strumenti. La regolazione della combustione e della portata termica va eseguita contemporaneamente ad una analisi
dei prodotti della combustione, assicurandosi che i valori riscontrati siano corretti, e, in ogni caso, rispondenti alle normative di sicurezza
vigenti. A tal proposito vedere la tabella e la figura sottostanti. TALE OPERAZIONE DEVE ESSERE ESEGUITA DA PERSONALE
PROFESSIONALMENTE QUALIFICATO ED AUTORIZZATO DALLA ECOFLAM SPA .

NB-TUTTI GLI ORGANI DI SICUREZZA (PRESSOSTATO ARIA, PRESSOSTATO GAS DI MINIMA, ELETTROVAL-
VOLE GAS E STABILIZZATORE DI PRESSIONE) DOVRANNO ESSERE OPPORTUNAMENTE SIGILLATI DOPO

LA TARATURA E MESSA IN FUNZIONE DEI BRUCIATORI DA PARTE DEL PERSONALE QUALIFICATO E AUTO-
RIZZATO ECOFLAM.
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CICLO DI FUNZIONAMENTO DELLCAPPARECCHIATURA Landis & Staefa mod. LFL1.622/1.333

Rif. descrIZIQne durata Ciclo di funzionamento
t1 | tempo di attesa della conferma della Ciclo di funzionamento normale in mancanza di fiamma all'accensione
2 « t,, t2 .13 t,, t2 18
3 i Pressostato gas _
4
t5 | tempo per il consenso di funzionam. Motore ventilatore [—
alla minima potenza della valvola di
___|.lavoro del combustibile | 10" Pressostato aria —
t6 | tempo per il consenso di funzionam. ° 14
alla massima potenza della valvola di Trasformatore | =
lavoro del combustibile 10" di accensione 1 1
Valvola gas i ':
> i 15 t6
L’apparecchiatura controllo flamma  Consenso =
fa partire il ventilatore del bruciatore ~Mn/max potenza v ﬁ !
per effettuare il prelavaggio della 100% —
. . Serranda aria  in / \ = / \
camera di combustione, controllando N 1
la presione dell’aria di ventilazione
J . R Serranda gas \ - E AN | E
tramite il pressostato aria. Al termine ‘ ‘
. . . . Rivelaziol |
della preventilazione entra in funzio- 3 flamma I
ne il trasformatore di accensione Spia di blocco | - —

generando una scintilla tra gli elettro-

di e contemporaneamente si aprono le valvole del gas (valvole gas di sicurezza VS e valvola di lavoro VL). La sicurezza totale in caso
di mancata accensione o di spegnimento accidentale viene affidata a una sonda di rivelazione che interviene mandando in blocco
I'apparecchiatura entro il tempo di sicurezza. Nel caso di mancanza di gas o di un calo notevole di pressione il pressostato gas di
minima provvede ad interrompere il funzionamento del bruciatore.

REGOLAZIONE DEL MOTORIDUTTORE LANDIS & STAEFA SQM 50.381A2

Togliere il coperchio per accedere alle camme di regolazione. Lo spostamento delle camme va effettuato
con lausilio dell’apposita chiavetta in dotazione.
Descrizione :

Passaggio manuale

I - Camma di regolazione aria alta flamma(GAS-GASOLIO).

la camma VIII II - Camma di regolazione della posizione serranda allo spegnimento.
non ¢ mai utilizzata [II - Camma di regolazione aria partenza a (GAS).

IV - Camma di regolazione aria partenza a (GASOLIO).

A% Camma di regolazione aria bassa fiamma GAS.

VI - Camma di regolazione aria bassa fiamma GASOLIO.

VII - Camma di consenso non usata.

VIII - Camma di consenso non usata.

CALCOLO PORTATA BRUCIATORE e = Litri gas
Per calcolare la portata in kW del bruciatore, procedere nel modo seguente : sec = Tempo in secondi
Controllare al contatore la portata in litri del gas e il tempo in secondi della £ [G20- 34,02 - G25 = 29,25
lettura. Procedere al calcolo secondo la formula : é X f=kW G30=116-G31 = 88
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REGOLAZIONE DELLA PORTATA ARIA E GAS

0 = bloccaggio degli apparati per il
funzionamento in una posizione intermadia
@& = funzionamento alla massima potenza
&> = funzionamento alla minima potenza
AUTO = funzionamento automatico

REGOLAZIONE DELLA POTENZA MINIMA DEL GAS

Posizionare il commutatore che si trova sulla mostrina in posizione 2 e agire come segue:
Per regolare la portata minimo del gas agire con la chiave a brugola sulla vite della camma e modificare 'angolo della
serranda gas della valvola a farfalla.

REGOLAZIONE DELLA POTENZA MASSIMA DEL GAS

Posizionare il commutatore che si trova sulla mostrina in posizione 1 e agire come segue:
Per regolare la portata massimo del gas agire sull’elettrovalvola di regolazione fino a ottenere il valore corretto per la cal-
daia.

REGOLAZIONE DELLA PORTATA MASSIMA DELLARIA

Svitare la vite di fissaggio dell’asta e mettere la stessa nella posizione corretta.
Alla fine della regolazione richiudere la vite dell’asta.

REGOLAZIONE DELLA PORTATA INTERMEDIA DEL GAS

Azionare il servomotore con il commutatore (aperto/chiuso) e posizionarlo nella posizione 0 per fermarlo. Per la regola-
zione, agire come segue. Ripetere i passaggi per gli altri punti delle camme.

Regolazione della portata intermediaria del gas (vedere immagine 3):

Con una chiave a brugola modificare la posizione della lamina guida della camma, chiudendo la portata aumenta,
aprendo la portata diminuisce.

REGOLAZIONE TESTA DI COMBUSTIONE

2X8T,
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TARATURA DEL PRESSOSTATO GAS DI MINIMA PRESSIONE pressostato gas
- svitare le viti I e L e togliere il coperchio M

- posizionare il regolatore N ad un valore parial 60% della pressione nominale di alimentazione gas
- rimontare il coperchio M e riavvitare le viti I e L

TARATURA DEL PRESSOSTATO ARIA M

- svitare le viti A e B e togliere il coperchio C

- tarare il pressostato aria al minimo, ruotando il regolatore D in posizione 1. I@W

- avviare il bruciatore e impostare il funzionamento in 1° stadio (1 flamma).

- verificare la corretta combustione.

- con lausilio di un cartoncino ostruire progressivamente il condotto di aspirazione dell’aria
fino ad ottenere un aumento del valore di CO: di circa 0,5+0,8 %, oppure, se si dispone di
un manometro collegato alla presa di pressione E, fino ad ottenere una diminuzione di 0,1
mbar (~10 mm C.A.).

- aumentare lentamente il valore di taratura del pressostato, fino a causare lo spegnimento in C
blocco del bruciatore.

- togliere l'ostruzione al condotto di aspirazione aria e rimontare il coperchio C. A

- ripristinare il funzionamento del bruciatore agendo sul pulsante di sblocco dell’apparecchia- W
tura.

N.B.) - La pressione misurata alla presa E deve rientrare nel campo di lavoro del pressostato. Se cid
non fosse, allentare il dado di bloccaggio alla base della vite F ed agire gradualmente sulla stessa; in senso orario
per diminuire la pressione, antiorario per aumentarla. Al termine della regolazione, ribloccare il dado di bloccaggio.

CONTROLLO SISTEMA DI RILEVAZIONE FIAMMA

Microamperometro O LANDIS O ] controllo della corrente di rivelazione si effettua inse-
fondo scala 1000 uA  LFL 1622 tendo un microamperometro con fondo scala di 1000 pA

Fotocellula O 22|23| (corrente continua) in serie alla fotocellula. Normalmente
— ——T " - il valore minimo della corrente di rivelazione ¢ >70 pA.
)
] |
min 70 uA

SMONTAGGIO TESTA DI COMBUSTIONE
ATTENZIONE !
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ALIMENTAZIONE OLIO COMBUSTIBILE

1 - Aspirazione C— 4 3
2 - Ritorno . ) ) 1 ~

3 - Sfiato e presa manometro "-\—’ I:l | | 1 Mﬁ?ﬁ?@} - g

4 - Presa vuotometro .

5 - Regolazione pressione

6 - Allugello

7 - Resistenza

| ) ! I
!
'I' 2

ATTENZIONE: Per un corretto funzionamento della pompa, verificare i dati seguenti:

Pompa : SUNTECT...C105
Temperatura olio alla pompa: Max. 140 °C
Massima pressione: Max. 5 bar in aspirazione

INNESCO E REGOLAZIONE DELLA POMPA
SUNTECT.......

5 6 1 - ASPIRAZIONE
- 2 - RITORNO

L 3 - SFIATO E PRESA MANOMETRO
4 - PRESA VUOTOMETRO

5 - REGOLAZIONE VALVOLA TV
6 - ALL' UGELLO

CONTROLLARE: - Che le tubazioni siano perfettamente a tenuta; - Che siano usati tubi rigidi (preferibilmente di
rame), ove possibile; - Che la depressione in aspirazione non ecceda 0,45 bar, per evitare che la pompa entri in cavita-
zione; - Che la valvola di fondo sia dimensionata correttamente.

La pressione della pompa viene regolata al valore di 22-25 bar durante il collaudo del bruciatore. Prima di avviare il
bruciatore, spurgare I'aria contenuta nella pompa attraverso la presa del manometro. Riempire le tubazioni di gasolio
per facilitare I'innesco della pompa. Avviare il bruciatore e verificare la pressione di alimentazione della pompa. Se
I'innesco della pompa non dovesse avvenire durante il primo prelavaggio, con conseguente, successiva entrata in blocco
del bruciatore, riarmarne il blocco per riavviarlo, premendo il pulsante rosso sull'apparecchiatura di controllo. Se, ad
innesco della pompa avvenuto, il bruciatore dovesse andare in blocco dopo la fase di prelavaggio, a causa di una caduta
di pressione del gasolio nella pompa, riarmarne il blocco per riavviarlo. Non permettere che la pompa funzioni per pit
di tre minuti senza gasolio.

Nota: prima di avviare il bruciatore, assicurarsi che il tubo di ritorno sia aperto. Una sua eventuale occlusione provo-
cherebbe una rottura dell’organo di tenuta della pompa.
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DATI TECNICI POMPA SUNTEC T

NB : Il grano di by-pass inserito tra il lato pressione e la tenuta albero é destinato a modificare il senso di rotazione.
Verificare la presenza di questo tappo nel foro di uscita del regolatore di pressione impiegando una chiave Allen da 4
mm. Attenzione : la modifica del senso di rotazione della pompa comporta la variazione di tutti i collegamenti della
pompa.

IDENTIFICAZIONE I Olioinaspirazione
DELLA POMPA I Olioin pressione
(Non tutte le combinazioni sono disponibili Attacco
vuotometro o Attacco
Contattare Suntec) misura pressione  manometro
di entrata pressione
T: tipo

Capacita dell'ingranaggio
(vedi curve di portata pompa) = ([
Entrata

dal
serbatoio

=

Alla valvola
di regolazione
della pressione

Senso di rotazione
(vista lato albero)

A :rotazione oraria.

C : rotazione anti oraria.

Grano di by-pass

inserito tra il lato pressione Alla valvola
= " - e la tenuta albero di regolazione
2 A 10 6 della pressione
Corpo con R

S
R

alloggiamento
per preriscaldatore

Numero di revisione

Entrata dal serbatoio

Generalita
Portata (L/h) Portata della pompa
Montaggio a flangia 4200 T5 T
Attacchi cilindrici in accordo con 1SO 228/1 4000 2850 gpm |
Entrata e ritorno G 3/4" 3800 Sl _— T=1r ==
Uscita all'ugello G 3/4" 3600 il L
Attacco manometro pressione G 1/4" 3400 R s
Attacco vuotometro G 1/4" 3200
Albero @20 mm 3000
Peso 7,8 kg (T2) - 8,1 kg (T3) 2800 T_4
8,7 kg (T4) - 9,4 kg (T5) 2600 -.___._. —_——T
2400 i Ty
Dati idraulici 2000 |-T3 T - -
2000 — =t —
Campo di pressione 40 bars max. (T2, T3, T4) 1800 Seal - o — ]
all'ugello 30 bars max. (T5) | 12 LN -
Campo di viscosita 4 - 450 cSt 1600 — BN
Temperatura olio 0 - 140°C max. in the pump 1400 . - __ T
Pressione entrata installazioni a gasolio : 0,45 bar max. vuoto per 1200 RN -
evitare la separazione dell'aria dall'olio 1000 0 5 10 15 20 25 30 35 40 Pressione
installazioni a nafta : 5 bar max. Viscosita = 200 cSt (bar)
Velocita 3600 rpm max. — = 20cSt
— = = == 5¢cSt - Velocita = 2850 gpm
Coppia di spunto 0,4N.m

| dati indicati si riferiscono a pompe nuove, senza usura.

Scelta del riscaldatore

Cartuccia @12mm
Raccordo di collegamento in accordo con DIN 40430 - NFC 68190 (N° 9 elec.)
Potenza 80-100 W
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IDENTIFICAZIONE

DELLA VALVOLA

TV 40

Tipo di regolazione :
01: avite

(Non tutte le combinazioni sono
disponibili Contattare Suntec)

TV : Valvola di regolazione

DATI TECNICI POMPA SUNTEC TV

La pressione dell'olio della linea ugello ¢ regolata dalla vite di regolazione della valvola TV. L'olio in eccesso rispetto al
necessario ¢ scaricato verso il ritorno. Sistema bitubo : I'olio in eccesso ritorna al serbatoio. Sistema monotubo : I'olio in
eccesso ritorna all'aspirazione della pompa.

della pressione

Campo di pressione :

Il Olioinpressione

] Olio by-passato

Entrata Ritorno

8 T

Vite di regolazione
dellapressione

All'ugello

10:2- 10 bar
40 : 7 - 40 bar
[ Olioin aspirazione
01 1 Bl Olioinpressione

- | Ritornodell'olio
al serbatoio o
all'aspirazione

Allugelo i

ns

Ritorno

Y —
'
I | Ritorno
all'aspirazione
I
Entrata

dal
serbatoio

Al
serbatoio

Numero di revisione Valvola
v

Generalita Dati idraulici
Attacchi Cilindrici in accordo con 1SO 228/1 Campo di pressione 10: 2 - 10 bar
Entrata G3/4 (taratura di fabbrica : 7 bar)

. . 40 : 7 - 40 bar
U‘scna aliugello Ga/4 (taratura di fabbrica : 20 bar)
Ritorno G3/4 Campo viscosita 3 - 75 mm /s (cSt)
Peso 3 kg (Puo essere utilizzato gasolio con viscosita pitl

alta, riscaldando il gasolio per ottenere
una viscosita sotto i 75 cSt)

Temperatura olio

0 - 150°C max. nella valvola

10
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REGOLAZIONE PRESSIONE VALVOLA TV

1) Svitare la calottina A del regola-
tore TV.

2) Allentare il dado di fissaggio B e
agire sulla vite C con una chiave a
brugola per regolare la pressione in
mandata. Girando in senso orario la
pressione aumenta, in senso antio-
rario diminuisce.

3) Fissare il dado B facendo atten-
zione a non ruotare la vite di regola-

zione.

4) Riavvitare la calottina A.

11
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AVVIAMENTO DEL BRUCIATORE LATO GASOLIO

Dopo aver eseguito I'installazione del bruciatore, verificare i seguenti punti:

- Tensione di alimentazione del bruciatore ed i fusibili di protezione di rete. 1 2
- I collegamenti del motore. 0-sTOP

- La corretta lunghezza lunghezza delle tubazioni e la loro tenuta. ylaasoue

- Il tipo di combustibile, che deve essere adatto al bruciatore.

- Il collegamento dei termostati caldaia e delle varie sicurezze.

- Il senso di rotazione del motore.

- La corretta taratura della protezione termica del motore.

Quando tutte queste condizioni sono verificate e soddisfatte, si pud procedere con il collaudo del bruciatore.
Dare tensione al bruciatore. Lapparecchiatura di controllo alimentera il motore del bruciatore, che provvedera ad effet-
tuare un prelavaggio della camera di combustione. Al termine del prelavaggio, 'apparecchiatura di controllo alimenta il
trasformatore di accensione e quindi apre le elettrovalvole del gasolio ed il bruciatore si accende. Dopo I'intervallo di
sicurezza di 2 secondi, ad accensione avvenuta, 'apparecchiatura di controllo disinserisce il trasformatore di accensione,
quindi dopo altri 10 secondi, aziona il servocomando dell’aria alla massima apertura e passa in ALTA. In caso di accen-
sione difettosa, 'apparecchiatura di controllo causa il blocco del bruciatore entro 2 secondi. Per avere una combustione
ottimale, occorrera regolare la portata dell’aria in ALTA e BASSA fiamma, seguendo le istruzioni fornite piti avanti.
Durante tale fase si potra passare manualmente dalla posizione ALTA fiamma a quella di BASSA fiamma, e viceversa
tramite il selettore di ALTA / BASSA fiamma. Al termine delle regolazioni, lasciare il selettore in posizione AUTO.
Tarare la pressione di alimentazione della pompa gasolio a 22-25 bar.

REGOLAZIONE DELLA PRESSIONE DEL RITORNO DI GASOLIO

Il diagramma illustra il sistema di regolazione del ritorno di gasolio per questi tipi di bruciatori i _—
quali hanno incorporato un ugello con ritorno variabile progressivo. La portata del gasolio pud +
essere variata attraverso ['ugello di ritorno cambiando la pressione nel ritorno. La portata massima di
gasolio si ottiene quando la pressione della pompa ¢ di circa 22 bar e il ritorno ¢ completamente
chiuso. La portata minima del gasolio si ottiene quando la linea di ritorno ¢ completamente
aperta. La pressione in mandata si legge montando un manometro sulla pompa. La pressione
del ritorno si legge sul manometro montato a corredo del bruciatore sul regolatore di pressio-
ne.

Pressione pompa 22-25 bar.

Max portata bruciatore, pressione di ritorno: %
FLUIDICS ugello : 16 <19 bar. -
BERGONZO ugello : 20 +24 bar.

Min portata bruciatore, pressione di ritorno:

FLUIDICS ugello : 6 +9 bar

BERGONZO ugello : 4 +8 bar

CIRCUITO IDRAULICO

- Flessibili
- Filtro
- Rubinetto
Aspirazione
- Ritorno

L - Valvola di lavoro
PR - Pressostato olio

R
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POSIZIONE DEGLI ELETTRODI

3+4 mm

|5 6mm

PULIZIA E SOSTITUZIONE DELLCUGELLO

_ Utilizzare solo la apposita chiave fornita in dotazione pre rimuovere I'ugel-
lo, facendo attenzione a non danneggiare gli elettrodi. Montare il nuovo
ugello con la medesima cura.

N.B.: Verificare sempre la posizione degli elettrodi dopo il montaggio
dell’'ugello (vedi figura). Una posizione errata pud comportare problemi di
accensione.

DESCRIZIONE DEL PANNELLO DI CONTROLLO

A - pulsante di sblocco
P B - lampade di funzionamento arancio (gasolio) - verde (gas)
C - selettore:
— - OouT = ploccaggiq Qegli gpparati per il funzionamento
W = in una posizione intermadia
/® /N B UP = funzionamento alla massima potenza
L E LOW = funzionamento alla minima potenza
AUTO = funzionamento automatico
=]
D - interruttore acceso / spento
=
E - selettore:
0= fermo

— A 1= funzionamento a gasolio
= 2 = funzionamento a gas
3 = funzionamento automatico

F - lampada di blocco
G- centralina modulante RWF 40 (opzionale)

13



420010311000 Multicalor 1500.1 - 1800.1 PR/PR

IT

edwod efop ererrod =g ofa8n [op wrerrod =y

(/) wiwsog

006 076 0¥S 085S 009 079 0¥9 099 089 00L 0TL 0¢L 0L 0SL 09Z 06Z 018 818 978 %€8 T¥8 0S8 9S8 098 0¢ d 0S¥y
SLy STH 08¢ 0S¢ 0I¢ 08T 09T 0¥C 0CC 061 081 0ZT 091 0ST OFI 0€l 0TI ZIT HIT TIT 80T SOI 20T 00T 0¢ v 0S¥y
08y 005 0TS 0¥S 096 08 <S09 ST9 09 049 069 004 SIZ 0¢L Syl 09 G/LL  06L 008 608 54 d 0S¥

Sy GL¢  GTE 08T 09T 0¢T  OIC 061 S/Z1 €91 OST  O¥I  O€l 0TI  GIT  OIT 60T 00T  S6 [49 ST v 0S¥y

oIy 0¥y 0Ly 06F GIS 0€S SHS 046 685 G609 079 S€9 GH9 099 S89  00Z 0T d 0S¥

08¢ 0F¢ 08T 06T 6TC  S6I 01T 0OST 661 STI  SIT  SO0I 86 ¥6 06 98 0T v 0S¥y

06y SIS 0¥S 045 065 009 ST9 059 089 S69 0OIZ 0TL 0¢L 0¥ 0SL 09L 0L 08L 06Z 008 %08 808 <TI8 918 08 0¢ d 164
0Sy 00F 0S€ 0T¢ 08T 09C ST 01T 661 081 891 8ST SHI  8¢T 8CI  8IT OIT  ¥%0I 00T 66 86 96 ¥6 76 16 0¢ v STy
06y 06% SIS 0¥S 095 085 009 019 0€9 089 €99 <S/9 <¢89 004 OIL 0TL 0€L 0¥L SyL  0SL 4 d 164

08¢ G6C¢ 08T 0ST 6TCT 661 081 S9T OSI  OFT 06T OCZI  OIT 60T 001  S6 €6 06 88 S8 54 v 544

08¢ 0I% 0S¥ 067  0IS 0€S 045 065 009 SI9 0€9 089 049 089 069 00LZ 0T d 164

0S¢ 00¢ 0SCT  0TC 061 0ZT 0OST 6¢T  0CI  OIT 00T S6 06 S8 08 8L 0T v 544

0y 06 OIS 0€S 066 045 065 009 019 0€9 0$9 049 069 004 OIZ 0¢L 0SL 09L 0L 8/L 98/ 06Z 008 0¢ d 00%

0% 00% 09¢ 0F€ 00€ S/T 0ST 06 OIC S61 081 OZT 8ST 8FI 8¢T 0¢l 0TI  ZIT HIT OIT 901 20T 00T 0¢ v 00%

Sy 0SSy 08% 005 0TS 0%S 095 085 065 019 09 089 049 089 069 S69 00 S0L OIL 54 d 00%

00% 09¢ 0I¢ 08T 0ST STC 00T 061 0ZT SST Syl 661 SCI  8IT  OIT  %0T 86 06 S8 54 v 00%

00% 0C% 0¥y 09% 08%y 005 0TS 0SS €9S G/6 686  66S 609 019 0T d 00%

0Z¢ 0/T  0¥C 0IT 68T 691 0ST 6¢T  ¢6¢1  SIT  SO0T 86 06 S8 0T v 00%

0%y 0%  06F OIS 0€S 0SS 05 065 009 019 0€9 09 049 069 004 OIZ 0¢L 0SL 09Z 0LL 8LL 98L 06Z 008 0¢ d SLE
00% 0S¢ 0T¢ 08T 09C 0O¥C 0TC 00T 081 O0ZL 091 0SI OFI 0¢l 0cI SIT  OIT SOI  00I 86 S6 €6 76 06 0¢ v SLE
007 0Th 0%y 09% 08y 005 0TS 0SS 695 085 009 SI19 679 0¥9 09 099 09 089 069 00Z 4 d SLE

GLE GTE 08T  0ST  0¢T 00T 06I 04T 6ST  OFI  0¢l  0CI  OIT 60T 00T  S6 06 S8 08 8L 54 v SLE

09¢ S/¢ 00F STy  0SHF  SLy  06% 0TS 0SS 696 085 065 009 SI9  0€9 0T d SLE

00¢€ 06T 6¢C  S61 041 66T 0% 61 GSIT  SOT %6 88 8 9L L 0T v SLE

00y STH 0%y Sy 06y  S0S 0TS 0SS 045 065 019 6T9 089 S99 089 069 00L OIZ 0CL OFL 0SL 09Z 0LL 08 06L 0¢ d 0S¢
SLE 0S¢ 00¢ ST 0ST STT 01T 061 041 091 SHI 86T 871 0TI OIT  SOT 86 <6 88 8 €L 0L 69 89 0¢ v 0S¢
09¢ 08¢ 0I%¥ 0¢F 06y <S9% 08%F 005 0TS 0SS 085 065 019 0¢9 059 099 089 069 00Z 00Z 54 d 0S¢

0S¢ 00¢ 0T 0%¥C 01T 061 0ZT 091 Sy 0¢l  0CI TIT SOI 86 06 <8 SL 0L 69 89 4 v 0S¢

0F¢  09¢ 6L 00F 0Ty 0%y 09% 08y 00S 0¢S 0SS 045 085 065 009 079 0T d 0S¢

0I¢ 06T 0IT 08T 091 S¥I 0€rT  8IT SOI 86 06 08 SL 0L 89 %9 0¢ v 0S¢

08¢ 00% 0%y 0¥y 09% 08%F 00S 0TS 0SS 045 085 009 019 079 SS9 09 089 069 00Z 004 TOL SOL OIL SIL  0TL 0¢ d ST¢
09¢ 0C¢ 087 0ST 6CC 00T 081 S9T 0OSI OFI 0¢T 0TI OIl SOT 86 76 88 8 8L SL €L |4 0L 69 89 0¢ v 1543
0S¢ 6/¢ 00F STy 0Sy  SZF 005 0TS OFS €96 085 065 009 019 079 879 0€9 8€9 €¥9 099 4 d 143

0C¢ 04T  STC 061  0Z1 091 OFI 621 SIT  GOT 86 06 <8 08 SL yL L 69 L9 <9 54 v 1543

00¢ 0€€ 0S¢ 0L¢ 00y STy 0¥y 0y 6Ly 687 005 OIS 0€S 0SS 096 046 0¢ d ST¢

06C 0¥C 00T 01 0ST S€1  8IT  OIT 66 88 8L [4 89 <9 29 8¢ 0T v 1543

06T 06T ¢91T 081 061 OIT 6TC 0¥C S¥C 09T 0/T 08T 06T 00€ S0E€ 0T¢ 8TE S¢¢€  0he  GS¥E  8F¢ 06¢  G66€ 09  G9¢  0L¢ 0¢ d 00¢
0¢T 801 06 08 L <9 09 43 9% 94 (44 8¢ LE S¢ 149 149 e 0¢ 6T 8¢C 8¢C LT 9¢ 9¢ ST 0¢ v 00¢
GET  0ST 891 081 08I 061 0TC 6¢T 0SCT 09C¢ G/T 08T S8CT 00¢ L0€ SIE€ 0C¢ GTE  8TE  0¢¢ 54 d 00¢

SIT S6 08 09 (43 54 94 0¥ LE S¢ 43 [4% ¢ 0¢ 6¢ 8¢C LT 9¢ 54 ¥T 4 v 00¢

08C 0I¢ 0¢e 09¢ ¢S/¢ 08¢ OIy 0¢y 0Sy 0Ly <S8y 005 SIG  STG 666 0SS 0T d 00¢

04T 00T S/1 SyL  6¢1  8IT SO01  T6 c8 9L 0L S9 %9 09 8¢ 6 0¢ v 00¢

0¢ 6T 8¢ LT 9¢ 154 44 €T (44 1C 0¢ 61 81 L1 91 91 ! €1 4! 11 1] 6 8 L 9 S 4 ¢ uy HdO

(1eq) edwod suorssarg

OZNODYAd I'TTAON VITddVL

14



=

420010311000 Multicalor 1500.1 - 1800.1 PR/PR

edwod e[jop ererrod =q  of[a8n pop vre1I0d =Y

(/) wesog

SLS 009 STL 0SL SLL 004 STL 0SL S/ 008 078 0¥8 098 088 006 O0I6 ST6  0¥6  0S6 096 06 086 066 0001 0¢ d 00¢
076 08y ST¥y 08¢ 06¢ GSTE 00¢ 0ST 08C 0ST 0CC 061 08T 0ZT 091 0OST ObI 661 0¢l  6¢I  0CI  LIT ¢IT  OII 0¢ v 00¢
0SS 085S 009 079 089 09 00L 0TL 0SL 08Z 008 SI8 0¢8 S¥8 0S8 S98 088 S68 006 4 d 00¢

Ly 00 0S¢ STE 04T 0ST  0€C  0IT 061 0ZT 09T 0ST O%¥I 0¢T OCI 91T 80T %0I 00T 54 v 00¢

S/ 00S 0TS 096 085 019 0%9 099 089 0IZ 0TZ 0L 09L 08L 008 0¢ d 00¢

08¢ G6C¢ 08T 0ST 06T  OIT 061 0ZT O0ST 0¢l 0CI €11 901 2O0I %6 0¢ v 00¢

09% 065 079 0%¥9 099 089 004 0¢Z 09Z 08Z 008 078 0OF8 098 088 068 006 SI6 066 S¥6  S96  SL6 066 0001 0¢ d Ly
087y 0FF 06€ 09¢ ST¢ 00€ SZT 0ST ST 00T 061 08T OZT €91 SST  SHI 66T STl 0TI ZIT  €¢IT  OIT  ZOI %01 0¢ v SLy
00S 0¢S 096 065 079 059 9 069 0IZ 0¢L 0SZ 08Z 008 078 0¥8 098 088 006 S06 016 54 d Ly

Sy 00 0S¢ 00€ SZT 0ST  STT  S6I 08T  0ZT 091  0ST  O¥I 0l 0TI 91T ZIT 80T TOI 86 4 v SLy

OFF 08% 0TS 095 085 009 679 669 089 00L 0TL 0O%L 09L 08 008 0¢ d Ly

09¢ 00€ 09C STC S61 0L 091 S¥I  0O€T 0TI OIT 00T  S6 88 8 0¢ v SLy

0¢ 6T 8¢ LT 9¢ 54 a4 €C (44 1T 0T 6L 81 L1 91 S1 ! €1 4! 1T 01 6 8 L 9 S ¥ ¢ wy HdO

(req) edwod suorssar g

OZNODYHEd I'TIION VITIdVL

15



42001 0311000 Multicalor 1500.1 - 1800.1 PR/PR Eccflam

16



ECOflam 420010311000 Multicalor 1500.1 - 1800.1 PR/IPR

MANUTENZIONE
CONTROLLO ANNUALE
Il controllo periodico del bruciatore (testa di combustione, elettrodi,ecc.) deve essere effettuato da personale autorizzato una o due
volte all’anno a secondo dell’utilizzo.
Prima di procedere al controllo per la manutenzione del bruciatore ¢ consigliabile verificare lo stato generale del bruciatore e seguire
le seguenti operazioni :
- Togliere tensione al bruciatore (togliere la spina). - Chiudere il rubinetto di intercettazione gas. - Togliere il coperchio del brucia-
tore, pulire la ventola e 'aspirazione dell’aria. - Pulire la testa di combustione e controllare la posizione degli elettrodi. - Rimontare i
pezzi. -Verificare la tenuta dei raccordi gas. - Verificare il camino. -Far ripartire il bruciatore.

- Controllare i parametri della combustione (CO: =9,5 + 9,8),(O = inferiore a 75 ppm).
PRIMA DI OGNI INTERVENTO CONTROLLARE :

- Che ci sia corrente elettrica nell'impianto e il bruciatore collegato.

- Che la pressione del gas sia corretta ¢ il rubinetto di intercettazione del gas aperto.

- Che i sistemi di controllo siano regolarmente collegati.

Se tutte queste condizioni sono soddisfatte , far partire il bruciatore premendo il pulsante di sblocco.
Controllare il ciclo del bruciatore.

IL BRUCIATORE NON SI AVVIA :

- Controllare I'interruttore, i termostati, il motore, pressione gas.
- Interruttore generale in posizione “0”.

- Fusibili saltati.

- Apparecchiatura di controllo difettosa.

IL BRUCIATORE EFFETTUA LA PREVENTILAZIONE E AL TERMINE DEL CICLO VA IN BLOCCO :
- Controllare la pressione dell’aria e la ventola.

- Controllare il pressostato aria.

- Apparecchiatura di controllo difettosa.

- Trasformatore difettoso.

- Verificare il cavo di accensione.

- Elettrodi sporchi, difettosi o in posizione errata.

- Ugelli otturati o usurati.

- Filtri intasati.

- Pressione olio combustibile troppo bassa.

- Portata d’aria di combustione eccessivamente elevata in rapporto alla portata dell’'ugello.

IL BRUCIATORE EFFETTUA LA PREVENTILAZIONE E NON ACCENDE :
- Verificare il montaggio e la posizione degli elettrodi.

- Verificare il cavo di accensione.

- Verificare il trasformatore di accensione.

- Verificare lapparecchiatura di sicurezza.

IL BRUCIATORE SI ACCENDE E DOPO IL TEMPO DI SICUREZZA VA IN BLOCCO :
- Controllare fase e neutro che siano collegati correttamente.

- Controllare I'elettrovalvole del gas.

- Controllare la posizione dell’elettrodo di rivelazione e la sua connessione.

- Controllare 'apparecchiatura di sicurezza.

- Ugelli otturati o usurati.

- La fotocellula non vede la fiamma.

- Filtri intasati.

- Pressione olio combustibile troppo bassa.

- Portata d’aria di combustione eccessivamente elevata in rapporto alla portata dell’'ugello.

IL BRUCIATORE SI ACCENDE E DOPO QUALCHE MINUTO DI FUNZIONAMENTO VA IN BLOCCO :
- Controllare il regolatore di pressione e il filtro gas.

- Controllare la pressione del gas con un manometro.

- Controllare il valore di rivelazione (min 70 pA).

IL BRUCIATORE NON PASSA IN ALTA FIAMMA :

- Selettore di Alta e Bassa flamma sulla morsettiera in posizione errata.
- Apparecchiatura di controllo difettosa.

- Bobina dell’elettrovalvola difettosa.

- Pressione olio combustibile troppo bassa.

- Filtri intasati.

- Ugello otturato o usurato.

- Motoriduttore comando serranda aria non tarato o difettoso.
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TECHNICAL DATA

MODEL MULTICALOR 1500.1 MULTICALOR 1800.1
Thermal power max. kcal/h 12.931.000 14.655.000
kKW 15.000 17.000
Thermal power min. kcal/h 3.181.000 3.448.270
kW 3.690 4.000
Natural gas pressure mbar 125+700 175+700
LPG pressure 135+700 190+700
Voltage 50 Hz A\ 230/400 230/400
Motor kW 45 55
Rpm Ne 2.800 2.800
Fuel : Natural Gas (L.C.V. 8.570 kcal/Nm?), LPG (L.C.V. 22.260 kcal/Nm?)
Light oil (L.C.V. 10.200 kcal/kg max. visc 1,5°E at 20°C)
WORKING FIELD
mbar 40
- / AN
54 / N
32 / l/ \\
o X //'/
S 28 /A / \
B / \ % A
S . / %\
o Y/ \ ° N
5 // 7 |\
g = Y/ 5\
5 . (( MULTICALOR 1500.1 NI WAN
% 14 \ 00
[ 12 \ 7
S \
2
Qo 6
E .
(&) 2
° 1000 2000 3000 4000 5000 6000 7000 8000 9000 10000 11000 12000 13000 14000 15000 16000 17000 tc1aoll(;10
1000 2000 3000 4000 5000 6000 7000 8000 9000 10000 11000 12000 13000 14000 15000 16000 17000 18000 19000 W
capacity
OVERALL DIMENSIONS
A
E D ‘ B c
g xR 1==
. =\ | = |
7N o I:
. . LN
(0]
i o D = Short head
D1= Long head
/ Dimensions (mm)
\ 1150 |
MODEL A B C D D1 E F G H I L M N O
Multicalor 1500.1 1700 800 900 590 - 1910 550 1170 500 620 620 M20 210 320
Multicalor 1800.1 1770 870 900 590 - 1910 550 1170 500 620 620 M20 210 320
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ELECTRICAL CONNECTIONS

All burners factory tested at 400 V 50 Hz three-phase for motors and 230 V 50 Hz monophase with neutral for auxi-
liary equipment. If mains supply is 230 V 50 Hz threephase withuot neutral, change position of connectors on burner
as in fig. Protect burner supply line with safety fuses and any other devices required by safety standards obtaining in the
country in question.

CONNECTION TO THE GAS PIPELINE

Once connected the burner to the gas pipeline, it is necessary to control that this last is perfectly sealed. Also verify that
the chimney is not obstructed. Open the gas cock and carefully bleed the piping through the pressure gauge connector,
then check the pressure value trough a suitable gauge. Power on the system and adjust the thermostats to the desired
temperature. When thermostats close, the sealing control device runs a seal test of valves; at the end of the test the bur-
ner will be enabled to run the start-up sequence.

OPERATION OF BURNER WITH GAS

Before starting the burner, make sure it is mounted correctly. Then check connections are correct according to the dia-
gram and piping is appropriate to the system. Before connecting the burner to the electricity supply, make sure voltage
corresponds to burner plate data. The connection diagram and start-up cycle are shown separately. For wiring from
control box to burner, see the enclosed connection diagram. Pay particular attention to neutral and phase connections :
never exchange them!. Vent air and impurities of gas pipe. Check gas pressure conforms to the limits stated on the bur-
ner plate when connecting a master gauge to the test port provided on the burner. Blower motor starts and pre-purging
begins. Since pre-purging has to be carried out with the max. air delivery, the burner control

circuit turns the air damper to the max. delivery position by the air servocontrol in approxima- 1 2
tely 30 seconds time. When the servocontrol is fully open, a signal to the electronic control 0-stor

unit starts the 66 seconds (36 s. LFL 1.333) seconds pre- purge cycle. At the end of the prepur- 22eas | o

ging time, the air servocontrol gets to the Low Flame position so that burner ignition is ensu-

red at min. output. Simultaneously the ignition transformer receives voltage and after 3

seconds (pre-ignition) opens the pilot gas valve. Fuel flows to the combustion head and ignites. Two seconds after pilot
gas valves have opened, the ignition transformer is excluded from the circuit. In case of no ignition the burner goes to
lock-out within two seconds. After 6 sec. open the working gas valve, governed by the gas firing butterfly valve.Now the
burner is operating at the min. firing rate (about 30% of the max. firing rate). The air servocontrol runs at the Low
Flame position and in case the temperature control has to be set at the max. output it goes to a fully open position of
air damper and butterfly valve. During the burner-off periods the air damper closes up fully.

ADJUSTING THE COMBUSTION PROCESS

IMPORTANT: to obtain the right adjustment of the combustion and thermal capacity it is important to analyze the
reducts of combustion with the aid of suitable instruments. The combustion and thermal capacity adjustment is done
simultaneously, together with the analysis of the products of combustion, making sure that the measured values are sui-
table and that they comply with current safety standards. On this matter, please refer to the table and figure below.

THESE OPERATIONS MUST BE DONE BY PROFESSIONALLY-QUALIFIED TECHNICIANS.

NOTE:

ALL SAFETY DEVICES (AIR PRESSURE SWITCH, MINIMUM GAS PRESSURE SWITCH, GAS SOLENOID
VALVES AND GAS GOVERNOR) SHALL BE DULY SEALED AFTER CALIBRATION AND BURNER START
UP BY ECOFLAM’S TECHNICIANS.
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LANDIS & STAEFA, Model LFL1.622 - LFL1.333 OPERATING CYCLE

Ref| Description Duration)

t1 | Duration Waiting time for confirmation i Ciclo di funzionamento
of air pressure 8” Normal operating cycle in mancanza di fiamma all'accensione
t2 | Preventilation time 66"(36”) o, 2 13 [ 2 13
13 | Safety time 2’ Gas manostat —
t4 | Pressurizing time 47
t5 | Time for enabling operation of the Fan motor ':
main gas valve on minimum capacity 10”
) : . Air Switch —
t6 | Time for enabling operation of the 4 “
main gas valve on maximum capacity | 10" Ignition transformer | f—
Gas valve ]
The control box starts the burner = m” =
fan, to carry out the prepurging of Min/max g%ﬂ;cigg ' ﬁ =
the combustion chamber, and 00— X ] X
cheks the vent air pressure throu- Air damper ™ 7 = E 1 E
gh the air pressure switch. At the Gas damper . . == y . =
end of prepurging, the ignition ‘ ‘
- Flame detector =
transformer cuts-in and generates ; !
a spark between the electrodes. Ag  Cutoutpiotlamp | e ——(—

the same time the two gas valves

open (Vs safety valve and VI working valve). The total safety, in case of missed ignition or casual burner's flame-out, is
granted by a ionisation probe which cuts-in and sets the burner shutdown within the safety time. In case of gas lack or a
major pressure drop, the minimum air pressure switch shuts down the burner.

LANDIS & STAEFA SQM 50.481A2 AIR DAMPER MOTOR

Remove cover to gain access to the adjusting cams.The cams are to be adjusted through the suitable key provided for.
Description:

I - High flame operating opening position adjusting cam (Light-Oil /Gas)
II - Limit switch for the air damper position at burner’s shut down

III - Ignition flame opening position adjusting cam (Gas).

IV - Ignition flame opening position adjusting cam(Light-Oil)

V - Low flame operating opening position adjusting cam (Gas)

VI - Low flame operating opening position adjusting cam (Light-Oil)

VII - Not used cam

VIII - Not used cam

CASZ VI VI VI V. NVl

-

S| (I it

BEA ]
'CAUTtON' ngh antage

)

;R
]

Disconnect power supply before servicing

CALCULATING THE BURNER CAPACITY

e = Litres gas
To calculate the burner's capacity in kW, proceed as follows: Check the gas flow rate (in liters) on sec = Time in second
the counter and the time of the reading in seconds. [GZO = 34,02
. . . . f| G30 =116
. € —
Proceed with the calculation using the following : ok f=kLW G31 - 88
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AIR AND GAS ADJUSTMENT

SELECTOR

L &> AUTO

0 = operating elements locked in an
intermediate position
&» = operation on maximum capacity
&> = operation on minimum capacity
AUTO = automatic operation

ADJUSTING THE MINIMUM CAPACITY OF THE BURNER - AIR and GAS
Position the selector placed on the control panel on position 2 and proceed as follows:
Adjust the minimum gas flow rate using a suitable wrench, turn the butterfly valve until you reach the correct gas flow,
as established by analyzing the combustion process.

ADJUSTING THE MAXIMUM CAPACITY OF THE GAS
Position the selector, situated on the control panel, on position 1 and proceed as follows:
Adjusting the maximum gas flow rate (see figure on solenoid valve adjustments) or adjust the gas pressure in the gover-
nor.
ADJUSTING THE MAXIMUM AIR FLOW RATE
Adjusting the maximum air flow rate (see figure, detail 2). Loosen the nut holding the air damper transmission rod;
The correct air flow as established by analyzing the combustion process.

ADJUSTING THE INTERMEDIATE BURNER CAPACITY
Using the selector, start the servomotor (closing or opening) and position on 0 to stop the stroke; the adjustment is
made as outlined below. Repeat the operation for the other cam points.
Adjustment the intermediate gas flow rates (see figure, detail 3): - using a suitable Allen wrench, change the position of
the cam guide blade; if you screw it down, the flow rate is reduced; if you unscrew it, the flow rate increases.

SETTING THE FIRING HEAD
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ADJUSTMENT OF GAS MINIMUM PRESSURE SWITCH
Unscrew off and remove cover M. - Set regulator N to a value equal to 60% of gas nominal feed pressure
(i.e. for nat. gas nom. pressure = 20 mbar, set regulator to a value of 12 mbar; for L.2G. nom. pressure of
G30/G31- 30/37 mbar, set regulator to a value of 18 mbar).Screw up cover M

ADJUSTMENT OF THE AIR PRESSURE SWITCH

Unscrew screws A and B and remove cover C.- Set the pressure switch to the minimum by
turning regulator D to position 1. !
- Start the burner and keep in low flame running, while checking that combustion is cor-
rect. Through a small cardboard, progressively obstruct the air intake until to obtain a CO2
increase of 0,5+0,8% or else, if a pressure gauge is available, connected to pressure port E, until
reaching a pressure drop of 1 mbar (10 mm of W.G.). - Slowly increase the adjustment value of
the air pressure switch until to have the burner lockout. Remove the obstruction from the air
intake, screw on the cover C and start the burner by pressing the control box rearm button.

A
Note: The pressure measured at pressure port E must be within the limits of the pressure @@V
switch working range. If not, loose the locking nut of screw F and gradually turn the same:
clockwise to reduce the pressure; counterclockwise to increase. At the end tighten the locking nut.

DETECTOR CURRENT

Microamperometer LanDIs [ | Pe detector current is checked by inserting a microamme-

full scale 1000 pA LFL 1.333 ter (scale 1000 pA - d.c.) in series with the uv cell..
23 The flame detector current has to been > 70 pA.

UV CELL O
— 7_|_ >~ > -
)
1 [
min 70 uA

REMOVING THE FIRING HEAD

WARNING !

23
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LIGHT OIL FEEDING
- Inlet C——— 4 3
- Return . b = 1 '.
- Bleed and pressure gauge port "-\_’ !:l ] ! _ A Mmﬂﬁ} _-'

Vacuum gauge port
- Pressure adjustment
- Nozzle outlet

- Heater

N NN W~
|

| ) ! I
!
'I' 2

WARNING: For a correct working of the pump, verify what follows:

Pump : SUNTEC T...C105
Oil temperature at the pump: Max. 140 °C
Maximum allowable pressures: Max. 5 bar on inlet

PRIMING AND ADJUSTMENT OF OIL PUMP
SUNTECT.......

6 1 - INLET
2 - RETURN
- 3 - BLEED AND PRESSURE GAUGE PORT
4 - VACUUM GAUGE PORT
5 - REGULATING VALVE TV
6 - TONOZZLE

VERIFY:

- That piping system is perfectly sealed;

- That the use of hoses is avoided whenever is possible (use copper pipes preferably);

- That depression is not greater than 0,45 bar, to avoid pump’s cavitation;

- That check valve is suitably designed for the duty;

The pump pressure is set at a value of 22-25 bar during the testing of burners. Before starting the burner, bleed the air
in the pump through the gauge port. Fill the piping with light-oil to facilitate the pump priming. Start the burner and
check the pump feeding pressure. In case the pump priming does not take place during the first prepurging, with a con-
sequent, subsequent lock-out of the burner, rearm the burner’s lock-out to restart, by pushing the button on the control
box. If, after a successful pump priming, the burner locks-out after the prepurging, due to a fuel pressure drop in the
pump, rearm the burner’s lock-out to restart the burner. Do never allow the pump working without oil for more than
three minutes. Note: before starting the burner, check that the return pipe is open. An eventual obstruction could
damage the pump sealing device.
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PUMP SUNTEC T TECHNICAL DATA

Note : The bypass plug inserted beween high pressure and shaft seal is only intended to change the pump rotation,
check the presence of this plug with a 4 mm Allen key in the pressure outlet of the pump.
Caution : changing the direction of pump rotation involves changing of all pump connections.

PUMP

= Oil under suction

IDENTIFICATION

I Oil under pressure
(Not all model combinations are available
Consult your Suntec representative)

Vacuum or
inlet pressure
gauge port

L)

Pressure
gauge port

T: type

Gear set capacity

(see pump capacity curves) Intake T | O m To
from Tank /pressure

Shaft rotation /" regulating

valve

(seen from shaft end)

A :clockwise rotation
C :anti clockwise rotation

Plug inserted between To
—_ - o high pressure and shaft seal pressure
2 A 10 6 regulating valve
Preheater S
facility =
Revision number
Intake from Tank
General
Capacity (L/h) Pump capacity
Mounting Flange mounting 4200 T
T5 2850 rpm
Connection threads Cylindrical according to 1SO 228/1 4000 |~m=r =L pm 4
Inlet end return G 1/2" 3800 S =
To nozzle G1/2" 3600 il TN L
~
Pressure gauge port G 1/4" 3400 il IS d
Vacuum gauge port G 1/4" 3200
Shaft @20 mm 3000
Weight 78kg(12) - 8,1 kg (T3) 0800 |14
8,7 kg (T4 - 9,4 kg (T5 BRInyS S T,
g (T4) g (T5) 2600 SN —
Hvdrauticd 2400 e
ydraulic data 2000 |-T3 Tead, _
2000 — = —
Nozzle pressure range 40 bars max. (T2, T3, T4) =l T ——
30 bars max. (T5) 1800 SNral
Operating viscosity 4 - 450 cSt 1600 713_ Y~
: - e
Oil temperature 0-150°C max. in the pump 1400 S da i —r—
L
Inlet pressure light oil : 0,45 bars max. vacuum to prevent 1200 S e e J
air separation from oil 1000 =
. 0 5 10 15 20 25 30 35 40 Pressure
heavy oil : 5 bars max. . . (bars)
Viscosity = 200 cSt
Rated speed 3600 rpm max. — = 20cSt
. = = == 5¢cSt - Rated speed = 2850 rpm
tart t 4N.
Starting torque 04N.m Data shown are for new pumps, with no allowance for wear.
Power consumption
Choice of heater P
Cartridge @12mm
Fitting according to DIN 40430, NFC 68190 (N°9 elec.)
Rating 80-100 W
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PUMP SUNTEC TV TECHNICAL DATA

The pressure of the nozzle line is adjusted with the adjusting screw of the TV valve. The oil in excess to nozzle require-
ment is dumped to the return. Two pipe system : oil in excess is returned to tank. One pipe system : oil in excess is

returned to pump suction.

VALVE
IDENTIFICATION

(Not all model combinations are available
Consult your Suntec representative)

TV : Pressure regulating valve

B Oil under pressure

| By-passed oil

Return

Intake

Pressure range :
10:2 - 10 bars
40 : 7 - 40 bars

TV 40 o1 1

Regulation type :

01: by screw

02 : by piston,
for modulating purpose

Revision number

To nozzle

Pressure
adjustment

Oil under suction

Qil under pressure

By-passed oil
returned to tank,
or to suction

Return

TV
valve

% —== Totank
L]
I

| Returnto
suction

Intake
from Tank

(delivery pressure setting : 7 bars)

(delivery pressure setting : 20 bars)

General Hydraulic data
Connection threads Cylindrical according to 1ISO 228/1 Pressure ranges 10: 2-10 bars
Inlet G 3/4"
To nozzle G 3/4" 40: 7 - 40 bars
Return G 3/4"

Operating viscosity 4 - 450 cSt
Weight 3 kg

Oil temperature

0-150°C max. in the valve.
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PRESSURE REGULATING VALVE ADJUSTMENT

1) Remove the cap A of the pres-
sure regulating valve TV.

2) Loosen the fixing nut B and
use an allen wrench on the screw
C to adjust the delivery oil pres-
sure. To increase the pressure
turn clockwise, to decrease the
pressure turn anticlockwise.

3) Tighten the nut B and pay
attention not to turn also the
adjusting screw.

4) Screw on the cap A, back to

its previous position.
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OPERATION OF BURNER WITH LIGHT-OIL FUEL
Once having installed the burner, check the following items:
- The burner power feeding and the main line protection fuses
- The correct length of pipes and that the same are sealed.

2

1

- i ; 0-STOP

The type of f.uel, Wth.h must be suitable for burner. . 0 SO oL
- The connection of boiler’s thermostats and all the safeties. 2-GAS 0
- The motor rotation direction.

- The correct calibration of the motor’s thermal protection.

When all the above mentioned conditions are checked and accomplished, it is possible to go on with burner’s tests.
Power the burner. The control box feeds the ignition transformer and the burner’s motor at the same time, which will
run a prepurging of the combustion chamber for about 20 sec.

At the end of prepurging, the control box opens solenoid valves and the burner starts. After a safety interval of 5
seconds and a correct ignition, the control box turns off the ignition transformer and, 10 seconds later, sets the motori-
sed air damper to its maximum opening (High flame). In case of faulty ignition, the control box switches the burner
into safety condition within 5 second. In such a case, the manual rearming of the burner shall not take place before 30
seconds have elapsed from the burner’s safety shutdown. In order to obtain an optimal combustion, it is necessary adju-
st the LOW - HIGH flame air flow, according to the instruction given further on. During such a phase, it will be possi-
ble to manually switch between HIGH and LOW flame and viceversa, through the High/Low flame switch. At the end
of the adjusting phase, leave the switch in position AUTO.

OIL DELIVERY ADJUSTMENT

The diagram illustrates the fuel feeding system of these types of burners, which incorpora-
tes a by-pass nozzle with oil flow regulation on its return pipe. The oil supply is varied ,/éi%
by acting on the nozzle through the pressure in the return line. Max. oil supply is the- N
refore reached when the pressure in the pump line is about 22 bar and the return line is S
fully closed; min. oil supply when the return line is fully open. Relevant pressure rea-
dings in the return line are as follows:

Pump pressure 22-25 bar.

Max Burner output, return oil pressure:

FLUIDICS nozzle : 16 +19 bar.

BERGONZO nozzle : 20 +24 bar. o

Min Burner output, return oil pressure:
FLUIDICS nozzle : 6 +9 bar
BERGONZO nozzle : 4 +8 bar

HYDRAULIC CIRCUIT
- Hose
- Oil filter
- Oil cock
- Suction
Return
- Working oil valve

Zsm -

- Oil pressure switch
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IGNITION ELECTRODE
3+4 mm

|5 6mm

NOZZLE CLEANING AND REPLACEMENT

Use only the suitable box wrench provided for this operation to remove the
nozzle, taking care to not damage the electrodes. Fit the new nozzle with
the same care.

77777777777 —(—{ H Note: Always check the position of electrodes after having replaced the
nozzle (see illustration). A wrong position could cause ignition troubles.

DESCRIPTION OF CONTROL PANEL

A - reset key

B - operating lamps (orange=light-oil; green= gas)

C - selector:

OUT = loking of devoices for operating at intermediate outputs
UP = operation at max. output

LOW = operation at min. output

AUTO = automatic operation

D - ON/OFF switch
E - selector:
0= STOP
1 = light-oil operation
2= gas operation
3 = automatic operation
F - termal lock-out lamp
G - modulating unit RWF 40 (optional)
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MAINTENANCE
YEARLY CHECKS
The burner’s periodical check (firing head, electrodes etc.) must be carried out by authorised personnel one or two
times per year, depending on the utilisation. Before going on with the maintenance controls of the burner, it should be
advisable to check its general conditions, according to the following steps:
Unplug the burner; close the fuel cock; shut down the gas supply; remove burner’s cover and clean the fan and air
intake; clean the firing head and check the electrode’s position; reassemble all the parts; check the connection’s sealing;
check the chimney; start the burner and check the combustion flue (CO2 = 9.5 + 9.8; O = lower than 75 ppm).

BEFORE EVERY INTERVENTION CHECK:

The electric system is duly powered and the burner is plugged in.

The gas pressure must be the suitable one and the gas cock open.

The control devices must be properly connected.

When all the above conditions are met, start the burner by pressing the lockout enable pushbutton.
Check the burner’s cycle.

THE BURNER DOES NOT START:

Check the ON/OFF switch, the thermostats, the motor and the gas pressure.
The master switch is in position “0”. Fuses are blown out.

The control box is faulty.

THE BURNER RUNS THE PREPURGING AND SWITCHES TO LOCKOUT AT THE END OF CYCLE:
Check the fan and the air pressure.

Check the air pressure switch.

Control box faulty. Ignition transformer faulty.

Check the ignition cable. Electrodes are dirty or in wrong position.

Nozzles are clogged or worn. Filters are clogged. Light-oil pressure is too low.

Combustion air’s flow rate too high related to nozzle output.

THE BURNER RUNS THE PREPURGING BUT DOES NOT IGNITE:
Check the position of the electrodes; check the ignition cable;
Check the ignition transformer;

Check the control box.

THE BURNERS IGNITES BUT SWITCHES TO LOCKOUT AFTER THE SAFETY TIME:
Check phase and neutral for a correct connection.

Check gas solenoid valve.

Check the position of ionisation probe and its connection.

Check the control box.

Check nozzles (clogged or worn).

The photoresistor does not detect the flame.

The filters are clogged. Light-oil pressure too low.

Combustion air’s flow rate too high related to nozzle output.

THE BURNERS IGNITES BUT SWITCHES TO LOCKOUT AFTER FEW MOMENTS:
Check gas governor and gas filter.

Check gas pressure through a manometer.

Check ionization value (min. 70 pA).

THE BURNER DOES NOT SWITCHES TO HIGH FLAME:
Manual selector switch in wrong position.

Faulty control box. High flame solenoid valve’s coils faulty.

Air damper’s jacket faulty or wrongly adjusted.
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CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

MODELE MULTICALOR 1500.1 MULTICALOR 1800.1
Puissance termique max. kcal/h 12.931.000 14.655.000
kW 15.000 17.000
Puissance termique min. kcal/h 3.181.000 3.448.270
kW 3.690 4.000
Pression Gaz Naturel mbar 125+700 175+700
Pression LPG 135+700 190+700
Tension d’alimentation 50 Hz A% 230/400 230/400
Moteur kW 45 55
Tours par minute Ne 2.800 2.800
Combustible : Gaz Naturel (L.C.V. 8.570 kcal/Nm?), GPL (L.C.V. 22.260 kcal/Nm?)
Fuel (L.C.V. 10.200 kcal/kg max. visc 1,5°E a 20°C)

PLAGE DE TRAVAIL
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Contrepression en chambre de combustion
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Puissance

DIMENSIONS D'ENCOMBREMENT

A
E D ‘ B c
R it e S e I =t
= |
5] iﬁ
=
o e D = téte courte
D1= téte longue
: / Dimensions (mm)
\ 1150 | )
MODELE A B C D D1 E F G H I L M N O
Multicalor 1500.1 1700 800 900 590 - 1910 550 1170 500 620 620 M20 210 320
Multicalor 1800.1 1770 870 900 590 - 1910 550 1170 500 620 620 M20 210 320
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FR
_FR CONNEXION ELECTRIQUE

Tous les briileurs sont essayés a 400 V, 50 Hz triphasé, avec neutre pour les auxiliaires. Dans le cas ou il fiit nécessaire
alimenter les braleurs 2 230 V, 50 Hz triphasé sans neutre, effectuer les modifications nécessaires suivant le schéma elec-
trique du brileur et contrdler que le relais thermique soit dans la plage d’absorption du moteur. Vérifier, en outre, le
sens de rotation du ventilateur.

CONNEXION AU RESFAU GAZ

Une fois que le briileur est connecté a la tuyauterie gaz, il faudra s’assurer que cette derniere soit parfaitement étanche,
et que la cheminée ne soit pas obstruée. Une fois ouvert le robinet du gaz, purger tres soigneusement la tuyauterie par la
prise de pression, et contréler, ensuite, la valeur de la pression a I'aide d'un manometre. Brancher le systeme et régler les
thermostats a la température désirée. A la fermeture des thermostats, le dispositif de controle d’étancheité, effectuera un
essais des vannes. Au bout de I'essai, le briileur obtiendra le consensus pour le démarrage.

DEMARRAGE DU BRULEUR
Avant de démarrer le brileur, s*assurer qu'il soit installé correctement. Vérifier les connexions électriques suivant les
plans ainsi que la tuyauterie du systeme. Avant d'effectuer les connexions électriques- veiller a ce que le voltage corre-
sponde aux données indiquées sur la plaquette des caractéristiques techniques. Le schéma de la connexion électrique,
ainsi que le cycle de démarrage~ sont illustrés séparément. Pour connecter I'appareillage au brileur, suivre le schéma.
Veiller soigneusement a la connexion du neutre et la phase: jamais les inverser. Contréler la 2
connexion 2 terre du systeme. Avec les moteurs triphasés, vérifier le sense giratoire (voir la fle- 0.sTOP 1
che). Purger l'air et les impuretés de la tuyauterie du gaz, et vérifier que la préssion du gaz soit 1-Fuee
dans les limites indiquées sur la plaquette. Ce contréle doit étre effectué a I'aide d'un manome- 2-on 0
tre & gaz connecté a la prise de pression correspondante du brileur. On démarre le moteur et il
commence la preventilation. Le motoréducteur porte le volet de 'air a I'ouverture maximale dans 30 secondes. Lors que
le motoréducteur est complétement ouvert, un signal transmis au dispositif de contréle démarre un cycle de pre-ventila-
tion de 66 (36 s. LFL 1.333) secondes env. A la fin de cette derniere, le motoréducteur portera le volet en petite allure,
ainsi permettant I'allumage du brileur 4 la portée minimale. En méme tempst on a I'alimentation du transformateur
d'allumage et, apres 3 secondes (pre-allumage) on aura 'alimentation des vannes du gaz. A ce point, la vanne a papillon
regle la portée du gaz dans la téte de combustion. Deux secondes apres 'ouverture des vannes, le transformateur est
exclus du circuit. En cas de faute d'allumage, le braleur va en blocage dans deux secondes. Le braleur est allumé a la
puissance minimale (env. 30% de la puissance maximale). Le dispositif modulateur (si prévu) fera ouvrir le servomoteur
a la puissance maximale, ou bien il I'arrétera 4 la puissance intermédiaire requise par le systtme. L ouverture du servo-
moteur fera ouvrir gaz et air en manitre proportionnelle, de fagon 4 avoir une combustion optimale a toutes les portées
(30% - 100%). A la fin du fonctionnement le servomoteur se porte en position de fermeture.

REGLAGE DE LA COMBUSTION
ATTENTION : por obtenir un réglage correct de la combustion et du débit thermique, il faut effectuer 'analyse des
fumées en utilisant les instruments appropriés. Le réglage de la combustion et du débit thermique doit étre fait en
méme temps quune analyse des produits de combustion, en veillant 2 ce que les valeurs relevées soient correctes, et
qu’elles répondent toujours aux normes de sécurité en vigueur.

CETTE OPERATION DOIT ETRE FAITE PAR DU LA PERSONNEL QUALIFIE ET AUTORISE PAR LA
SOCIETE ECOFLAM BRUCIATORI SPA .
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COFFRETS DE SECURITE LANDIS & STAEFA MOD. LFL1.622-1.333

Ref. | Description Temps . Cycle de fonctionnement par manque
T1 | Temps de conirole du pressostat air e Cycle de fonctionnement normal Yy ' p q
& de flamme d'allumage

o | Tommsd it 66'(36") t1 t2 13 th,, t2 13

emps de pre-ventilation |
t3 | Temps de securité 27 Pressostat gaz ' _
t4 | Temps de pre-allumage 4 Moteur |
t5 tempo per il consenso di funzionam. !

alla minima potenza della valvola di 107 Pressostat air {
|| lavoro del combustibile. ' '

- PP t4, t4

t6 | tempo per il consenso di funzionam. Transformateur! | |

alla massima potenza della valvola di 10” ' '

lavoro del combustibile Soupape gaz {—

i 5. . 16
Le coffret de sécurité démarre la ;, Gonsentimientd : ; | =
turbine et commence le pre-balaya- 0 — \ ] . ; : |
. ) o L r
ge de la chambre de combustion. Cierre del aire min— = 1 1E
H A
L'e pressostat air co.ntr'ole la pres- Clerre del gaz Z X - Z X =
sion de lair de ventilation afin que  gynge 4 ionisation! =
le fonctionnement soit correct. A la  Lampe de mise en
sécurité ] ——

fin du pre-balayage le transforma-

teur d’allumage s’enclenche, par une étincelle entre les éléctrodes, suivi par les les vannes gaz (soupape de sécurité VS et
soupape de travail VL). En cas de faute d’allumage ou coupure accidentelle du brileur la sonde 2 ionisation met le bra-
leur en sécurité dans le temps de sécurité. En cas de coupure du gaz ou de baisses de pression, le pressostat du gaz de
pression minimum coupe le fonctionnement du brileur.

SERVOMOTEUR LANDIS & STAEFA SQM 50.481A2

Enlever le couvercle pour avoir acces aux cames de régulation. La régulation des cames doit étre faite a I'aide de la clé en
dotation. Description:

Came VIII
non utilisé

I - Came de régulation de la position d’ouverture en grande
Allure(GAZ-FUEL).
IT - Came de régulation de la position du clapet de I'air a la coupure.

I - Came de régulation de la position d’ouverture en min. Allure (GAZ).

IV - Came de régulation de la position d’ouverture en min. Allure

(FUEL).
V- Came de régulation de la position d’ouverture en petite Allure GAS.
VI - Came de régulation de la position d’ouverture en petite Allure
FUEL.
VII - Came de régulation libre (non utilisé)
VIII - Came de régulation libre (non utilisé)

VE.Vi-M. ¥Y.N N

[ il

sen 222

'CAUTION' Hagh Voltags
Disconnect power supply before servicing

CALCUL DU DEBIT DE FONCTIONNEMENT DU BRULEUR

e = Litres de gaz
Pour calculer le débit de fonctionnement, en kW, du brileur, procéder de la maniere suivante:

s = Temps en secondes

- Vérifier au compteur la quantité de litres débités, ainsi que la durée de la lecture, ensuite G20 = 34,02
rocéder au calcul du débit par la formule suivante: G25 = 29,25
P P —xf=kW fl G30-116
G31=88
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REGLAGES DES DEBITS AIR ET GAZ

o = blocage du servomoteur dans une position
intermédiaire
= = fonctionnement a la puissance maximale
& =fonctionnement a la puissance minimale
AUTO = fonctionnement automatique

REGLAGE DE LA PUISSANCE MINIMALE DU GAZ
Positionner le commutateur qui se trouve dans le tableau de borde, dans la position 2 et agir comme il suit:
Pour regler le débit minimale du gaz agir avec la clé a six pans sur la vis de la camme et modifier 'angle du clapet gaz de
la vanne a papillon.

REGLAGE DE LA PUISSANCE MAXIMALE DU GAZ
Positionner le commutateur qui se trouve dans le tableau de borde, dans la position 1 et agir comme il suit:
Pour regler le débit maximale du gaz agir sur I'électrovanne de reglage jusqu’a obtenir le débit correct pour la chaudiére.
REGLAGE DU DEBIT MAXIMALE DE LAIR
Desserrer la vis de fixation de la tige et placer la méme dans la position correcte.
A la fin du reglage resserrer la vis de la tige.

REGLAGE DES PUISSANCES INTERMEDIAIRES DU GAZ
Actionner le servomoteur avec le commutateur (ouvert / fermé) e placer sur la position 0 pour l'arreter. Pour le reglage,
agir comme il suit. Repeter les passages pour les autres points des cammes.
Reglage des débits intérmediaires du gaz (voir immage, partie 3):
- Avec une clé a six pans, modifier la position de la lame guide de la camme; serrant le débit augmente, desserrant le
démit diminue.

REGULATION DE LA TETE DE COMBUSTION
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REGLAGE DU PRESSOSTAT GAZ DE MINIMUM
Dévisser les vis I et L et enlever le couvercle M. - Positionner le régulateur N a un valeur équiva-
lent au 60% de la pression nominale d’alimentation du gaz(par ex.: pour gaz nat. avec pres-
sion nom. de 20 mbar, positionner le régulateur a une valeur de 12 mbar; pour G.L.P.

avec pression nom. G30/G31 30/37 mbar, positionner le régulateur a 18 mbar). - M
Remonter le couvercle M et visser les vis I et L.

I .
REGULATION DU PRESSOSTAT AIR @@f
Dévisser les vis A et B et enlever le couvercle. Réguler le pressostat air au minimum en
tournant le régulateur D en position 1. Démarrer le braleur en 1e allure et effectuer
une analyse de la combustion. A I'aide d’un petit carton obstruer progressivement le
conduit d’aspiration de l'air jusqu’a obtenir une augmentation de CO: de 0,5+0,8%

ou bien, si I'on dispose d'un manometre connecté a la prise de pression E, jusqu’a c
obtenir une chute de pression de 1 mbar (10 mm C.E.). Augmenter progressivement

la valeur de la régulation du pressostat jusqu’a obtenir I'arrét en sécurité du brileur. A<
Enlever 'obstruction du conduit, visser le couvercle C et démarrer le bréileur en W @&
appuyant sur la touche de réarmement du coffret de sécurité. B

Note: La pression mesurée a la prise de pression E doit étre comprise dans les limites de la
plage de travail du pressostat. Sinon, dévisser I'écrou de blocage de la vis F et la tourner graduellement: a
droite pour réduire la pression; 4 gauche pour 'augmenter. Enfin serrer I'écrou de blocage.

CONTROLE SYSTEME DETECTION DE FLAMME

Microamperometre | LANDIS O Avec le briileur énteint, brancher un microamperometre 2
scale 1000 pA LFL 1622 courante continue scale 1000 pA. en série 4 la photocel-
photocellule O 23| lule. Normalement la valeur minimum du courante de
— SR X - detection de flamme est >70 pA.
-
1 |
min 70 uA

AVERTISSEMENT !
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ALIMENTATION DU FUEL

- Aspiration 4 3

13 ﬁ .
- Retour . = ——— " 1
- Purgeur et prise manometre "-\_’ !:l ] | In[_ [lﬁ‘mﬂ?ﬁ?ﬁ} _-'

5
| = 230V 50Hz Cﬂi

/
'I' 2

ATTENTION: Pour un correct fonctionnement de la pompe, vérifier les données suivants :

Prise du vacuometre

- Régulation pression
- Augicleur
- Rechaffeur

NN R W=
'

M I'||I'ivai o
il ¥
B A o

Pompe : SUNTEC T...C105
Température du fuel a la pompe: Max. 140 °C
Pressions maximales admissibles: Max. 5 bar en entrée

AMORCAGE ET REGULATION DE LA POMPE FUEL

SUNTEC T......
5 6 1 - ASPIRATION
- 2 - RETOUR
L 3 - RACCORDEMENT DU MANOMETRE ET
PURGE

4 - RACCORDEMENT DU VACUOMETRE
5 - VIS DE REGLAGE DE LA PRESSION
6 - AU GICLEUR

VERIFIER: - Que les canalisations soient parfaitement étanches; - Qu’on évite 'emploi de tuyaux flexibles, lorsque pos-
sible (utiliser, préférablement, tuyaux en cuivre). - Que la dépression ne dépasse pas 0,45 bar, pour éviter la cavitation
de la pompe. - Que la vanne de non retour soit appropriée.

La pression de la pompe est réglée a 22-25 bar pendant les essais a I'usine. Avant de démarrer le braleur, purger air
contenue dans la pompe a travers la prise du manometre. Remplir la tuyauterie de fuel pour faciliter 'amorcage de la
pompe. Démarrer le braleur et verifier la pression d’alimentation de la pompe. S’il diit se passer que 'amorcage de la
pompe ne se verifie pas pendant le premier prebalayage, avec une consequente, successive mise en sécurité du brileur,
rearmer la mise en sécurité du brileur pour le démarrer 4 nouveau, en appuyant sur le bouton du coffret de sécurité. Si,
apres un amorgage effectué normalement, le briileur se met en sécurité par faute d’une chute de pression du fuel dans la
pompe, rearmer la mise en sécurité pour le rédémarrer. Ne jamais laisser que la pompe tourne sans fuel pendant plus
que trois minutes. Dans le cas olt 'amorcage de la pompe ne seffectue pas pendant le premier prebalayage, déclencher
la mise en sécurité du brileur.

Note: avant de démarrer le briileur, s’assurer que le tuyau de retour soit ouvert. Une obstruction éventuelle pourrait
causer la rupture du dispositif d’étanchéité de la pompe.
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Ecofiam

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES POMPE SUNTEC T

Note : Le bouchon de dérivation situé entre le coté pression de la pompe et le joint d'arbre est destiné & modifier le
sens de rotation. Vérifier la présence de ce bouchon dans I'orifice de sortie régulateur de pression avec une clé Allen de 4
mm. Attention: le changement du sens de rotation entraine une inversion de toutes les connexions de la pompe.

IDENTIFICATION

[ Fioul en aspiration

DES POMPES

I Fioul sous pression

(Toutes les combinaisons ne sont pas
disponibles. Consulter Suntec)

Prise vacuométre
ou pression de

Prise
manométre

T: type

Capacité engrenage
(voir courbes de débit)

- - vers le
meye? régulateur
Sens de rotation u fiou de pression

(vu de l'arbre)
: rotation horaire.
: rotation anti-horaire.

A
C

Bouchon de dérivation

entre coté pression ré\éﬂsa::ur
= A - et joint d'arbre
2 A 10 6 ! de pression
Corps avec logement
pour réchauffeur
N° de révision
Arrivée du fioul
Généralités Débit de la pompe
Débit (I/h)
Fixation par bride 4200 7T5
Raccordements Cylindriques (selon ISO 228/1) 4000 == =
\\
Aspiration G 3/4 3800 ~
~4
Sortie pression G 3/4 3600 =
T
Prise de pression G1/4 3400 —
Prise vacuometre G1/4 3200
Arbre @20mm 3000 { T4
- 2800
Poids 7,8 kg (T2) - 8,1kg (T3) ~~ S g S
87kg(T4) - 9,4kg(T5) 2600 <
2400 | <L
Sriadt . 2200 { T3 \~\\
Caractéristiques hydrauliques 2000 ~
— — —_ I m e |
1800 T~ -
Gamme de pression 40 bars max (T2, T3, T4) 1600 1 T2 T~ L
30 bars max (T5) 1400 I |
) ——
Gamme de viscosité 3 - 75 mm /s (cSt) 1200 ] S
(Un fioul de viscosité plus élevée peut-étre utilisé en gavant la pompe ou 1000 - = ——
en chauffant le fioul pour abaisser la viscosité en dessous de 75 cSt ; 800 ‘ ‘
pour les applications kérosene, contacter SUNTEC) 0 5 10 15 20 o5 30 35 0 45
Température du fioul 0 - 150°C dans la pompe X » Pression (bars)
Pression d'arrivée fioul domestique : 0,45 bars max. de vide pour Viscosité = ;g gg{

5 cSt- Vitesse de rotation = 2850 t/mn

éviter le dégazage du fioul.

fioul lourd : 5 bars max. Ces courbes donnent des valeurs correspondant & des pompes
Vitesse de rotation 3600 t/mn max. neuves, sans usure.
Couple (a 40 t/mn) 0,4N.m

Choix du réchauffeur

Cartouche

@12mm

Raccords

selon EN 50262
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CARACTERISTIQUES TECHNIQUES VANNE SUNTEC TV

La presién del ramal aspersor se ajusta con el tornillo regulable de la vdlvula TV. El exceso de aceite respecto de los
requisitos de la boquilla se descarga hacia el retorno. Sistema de dos tuberias: el exceso de aceite regresa al tanque.
Sistema de una tuberfa: el exceso de aceite regresa al tubo de aspiracién de la bomba.

IDENTIFICATION

DES VANNES

(Toutes les combinaisons ne sont pas

Bl Fioul sous pression
Retour

Arrivée

| Retour du fioul

02 : par le piston,
pour le but de modulation

N° de révision

disponibles. Consulter Suntec)
— TV : Vanne de régulation de pression
Réglage de
la pression
Gamme de pression :
10 :2 - 10 bars o
40 : 7 - 40 bars gicleur
_ - [ Fioul en aspiration
TV 40 01 1 Bl Fioul sous pression
T 1 Retour du fioul
au réservoir ou a
I'aspiration
-Qn ~—g= vers la cuve
Type de régulation :
01 : par vis

Retour

vers le
gicleur
(= |
Vanne
TV

Retour &
|'aspiration

Arrivée
de la cuve

PompeT

Généralités Caractéristiques hydrauliques

Raccordements Cylindriques selon 1SO 228/1 Gammes de pression 10 : 2 - 10 bars

Arrivée G 3/4 (pression de livraison : 7 bars)
- . 40 : 7 - 40 bars

Sortie ligne gicleur G 3/4 (pression de livraison : 20 bars)

Retour Ga/ Gamme de viscosité 3-75 mm /s (cSt)

Poids 3 kg

(Un fioul de viscosité plus élevée
peut-étre utilisé en chauffant le fioul pour
abaisser la viscosité en dessous de 75 cSt)

Température du fioul

0 - 150°C max. dans la vanne.
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REGULATION DE PRESSION VANNE TV

)

1) Dévisser la chapeau A 4 du régula-
teur TV.

2) Desserrer le dé de fixation B et agir
sur les vies C avec une clé a brugola

. -
B

pour régler la pression dans envoyée.

En tournant en sens horaire la pression
augmente, en sens contraire aux aiguil—
les d'une montre diminue.

3) Fixer le dé B en faisant de I'attention
a ne pas tourner les vies de régulation.

4) Visser la chapeau A.
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MISE EN SERVICE ET REGLAGE DU BRULEUR A FUEL

Apres avoir effectué l'installation du brileur, vérifier les points suivants:

- Tension d’alimentation du brileur et les fusibles de protection de ligne. ]

- Les connexions du moteur. 0-sTOP
. R ., 1 - FUEL
- La longueur correcte de la tuyauterie et que la méme soit étanche. iy 0

- Le type de combustible, qui doit étre indiqué pour le brileur.
- La connexion des thermostats chaudiere et des sécurités.

- Le sens de rotation du moteur.

- La calibration correcte de la protection termique du moteur.
Une fois que toutes ces conditions ont été verifiées, on pourra proceder aux essais du briileur. Alimenter le braleur. Le
coffret de sécurité alimente, en méme temps, le transformateur d’allumage et le moteur du brileur, qui pourvoit a effec-
tuer un prebalayage de la chambre de combustion. A la fin du prebalayage, le coffret de sécurité ouvre I'électrovanne de
la pompe fioul, le transformateur produit un’étincelle et le brileur s'allume. Aprés un intervalle de sécurité de 2 secon-
des et un allumage correct, le coffret de sécurité débranche le transformateur d’allumage et, apres d’autres 10 secondes,
porte le clapet d’air motorisé a son ouverture maximale et ouvre I'électrovanne et il passe dans Grande Allure. En cas de
faute d’allumage, le coffret de sécurité met le brileur en sécurité dans les 2 secondes. Pour obtenir une combustion opti-
male, il faudra réguler la portée de l'air en 1re et 2me ALLURE, suivant les instructions données plus apres. Pendant
cette phase, on pourra passer manuellement de la position de Grande Allure a celle de Petite Allure et viceversa, a 'aide
de commutateur de Grande/Petite ALLURE. A la fin des réglages, laisser commutateur en position AUTO. La pression
d’alimentation de la pompe fioul devra toujours se garder autour de 22-25 bar.

REGLAGE DE LA PRESSION DE RETOUR FUEL

Le diagramme représente le systeme de réglage du retour de fuel pour ces types de brileurs, qui
incorporent un gicleur avec retour variable progressif. Le débit du fuel peut étre modifié au m
moyen du gicleur de retour en modifiant la pression dans le retour. On obtient le débit maximum
de fuel quand la pression de la pompe est d’environ 30 bars et que le retour est complétement
fermé. On obtient le débit minimum du fuel quand la ligne de retour est completement

ouverte. Pour mesurer la pression en refoulement, monter un manometre sur la pompe. La
pression du retour peut étre lue sur le manometre, monté sur le régulateur de pression, qui
équipe le brileur.

Pression pompe 22-30 bar.

Débit max. briileur, pression de retour :
Gicleur FLUIDICS : 16 +19 bar. @g
Gicleur BERGONZO : 20 +24 bar. h
Débit min. brileur, pression de retour:

Gicleur FLUIDICS : 6 +9 bar

Gicleur BERGONZO : 4 =8 bar

CIRCUIT HYDRAULIQUE

- Flexibles

- Filtre

- Rubinet d’arret
- Aspiration
Retour

- Vanne de travail
- Pressostat oil

SRRt
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POSITION DES ELECTRODES

3+4 mm

|5 6mm

NETTOYAGE ET REMPLACEMENT DU GICLEUR

_ Utiliser seulement la clé en dotation, prévue pour cette opération, pour
dévisser le gicleur, en veillant 4 ne pas endommager les électrodes. Monter
le nouveau gicleur par le méme soin.

Note: Apres le remplacement du gicleur, vérifier toujours la position des
électrodes (voir a l'illustration). Une position erronée des électrodes pour-
rait donner des problemes d’allumage.

DESCRIPTION DU TABLEAU DE COMMANDE DES BRULEURS

A - bouton de déblocage

B - lampe de fonctionnement orange (fuel) - vert (gaz)

C - commutateur:

OUT = blocage des dispositifs pour le fonctionnement
d'une position intermé

UP = fonctionnement a la puissance maximale

LOW = fonctionnement & la puissance minimale

AUTO = fonctionnement automatique

D - Interrupteur I/ O

E - commutateur:
0= stop
1= fonctionnement a mazout
2 = fonctionnement a gaz

3 = fonctionnement automatique
F - lampe de déblocage
G- standard modulant RWF 40 (optional)
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MAINTENANCE
CONTROLE ANNUEL

Le contrdle périodique du brileur (téte de combustion, électrodes, etc.) doit étre effectué, par un technicien autorisé, une ou deux
fois par an, suivant l'utilisation. Avant de procéder au contrdle pour la maintenance du brileur, il est souhaitable de contréler I'état
général du brileur et d’effectuer les opérations suivantes:

- Débrancher le brileur (enlever la prise). - Fermer le robinet d’arrivée du gaz. - Enlever le couvercle du brileur, nettoyer le ventila-
teur et aspiration de l'air. - Nettoyer la téte de combustion et contrdler la position des électrodes. - Remonter les pitces.

- Contrdler I'étanchéité des raccords gaz. - Contrdler la cheminée. - Faire redémarrer le brilleur. - Contréler les parametres de la

combustion (CO2 = 9,7 (G20); 9,6 (G25); 11,7 (G30); 11,7 (G31), (CO = inférieur 2 75 p.p.m.).

AVANT CHAQUE INTERVENTION CONTROLER :
- Qu’il y ait du courant électrique dans l'installation et que le bréleur soit branché.
- Que la pression du gaz soit correcte et que le robinet d’arrivée du gaz soit ouvert.
- Que les systemes de controle soient branchés correctement.
Si toutes ces conditions sont accomplies, faire démarrer le briileur en appuyant sur le bouton de déblocage.
Contréle le cycle du brileur.

LE BRULEUR NE DEMARRE PAS :

- Contréler interrupteur, les thermostats, le moteur, la pression du gaz.
- Interrupteur général en position “0”.

- Fusiblex cassés.

- Coffret de sécurité défectueuse.

LE BRULEUR EFFECTUE LE PREBALAYAGE ET SE BLOQUE A LA FIN DU CYCLE :
- Contréler la pression de I'air et le ventilateur.

- Contrdler le pressostat de lair.

- Transformateur défectueux.

- Controler le cable d’allumage.

- Electrodes sales, défectueux ou en position erronée.

- Gicleurs bouchés ou consommeés.

- Filtres bouchés et pression fuel trop basse.

- Portée d'air de combustion excessivement levée en rapport avec la portée de gicleur.

LE BRULEUR EFFECTUE LA PREBALAYAGE ET NE SSALLUME PAS :
- Contrdler le montage et la position des électrodes.

- Contrdler le cable d’allumage.

- Contrdler le transformateur d’allumage.

- Controler le coffret de sécurité.

LE BRULEUR S’ALLUME ET SE BLOQUE APRES LE TEMPS DE SECURITE :
- Contrdler que la phase et le neutre soient branchés correctement.

- Contrdler I'électrovanne du gaz et fuel.

- Contrdler la position de la photocellule.

- Controler le coffret de sécurité.

- Gicleurs bouchés ou consommés.

- La photocellule ne voit pas la flamme.

- Filtres bouchés et pression fuel trop basse.

- Portée d'air de combustion excessivement levée en rapport avec la portée de gicleur.

LE BRULEUR SSALLUME ET SE BLOQUE APRES QUELQUES MINUTES DE FONCTIONNEMENT :
- Contrdler le régulateur de pression et le filtre du gaz.

- Contrdler la pression du gaz avec un manometre.

- Contréler la valeur de détection (min 70 pA).

LE BRULEUR NE PASSE PAS EN GRANDE ALLURE :
- Sélecteur manuel en position fausse.

- Coffret de sécurité défectueuse.

- Bobine de la vanne fuel défectucuse.

- Pression fuel trop basse.

- Filtres bouchés.

- Gicleurs bouchés ou consommés.

- Servomoteur défectueux ou en position erronée.
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CARACTERISTICAS TECNICAS

MODELO MULTICALOR 1500.1 MULTICALOR 1800.1
Potencia térmica mdx. kcal/h 12.931.000 14.655.000
kW 15.000 17.000
Potencia térmica min. kcal/h 3.181.000 3.448.270
kW 3.690 4.000
Presién Natural gas mbar 125+700 175+700
Presién LPG 135+700 190+700
Alimentacidn eléctrica 50 Hz \Y4 230/400 230/400
Motor kW 45 55
Velocidad Ne 2.800 2.800
Combustible : Natural gas (L.C.V. 8.570 kcal/Nm?), GPL (L.C.V. 22.260 kcal/Nm?)
Gasoleo (L.C.V. 10.200 kcal/kg max. visc 1,5°E a 20°C)
CURVAS DE TRABAJO
mbar 40
- / AN
" / N
c w V4 AN
L W 4V
2 £/ \
'g 26 ‘/ \ Z A\
g / %, |\
0 Y74 %\
< 44 %\
8 1 .4 o \
E (( MULTICALOR 1500.1 \\ 2 I\
g o N%
£ \
2N
a8 s
15
= 4
g 2
O o keal/h
1000 2000 3000 4000 5000 6000 7000 8000 9000 10000 12000 13000 14000 15000 16000 17000 x 1000
1000 2000 3000 4000 5000 6000 7000 8000 9000 10000 11000 12000 13000 14000 15000 16000 17000 18000 19000 W
Potencia
DIMENSIONES TOTALES
E D ‘ B c
P ,E], ,{,,, — [ A R N S a,,,',::l,,,,
: T\ | = |
N o :
. . LN
(0]
i o D = Cabeza corta
D1= Cabeza larga
/ Dimensiones (mm)
\ 1150 |
MODELO A B C D D1 E F G H I L M N O
Multicalor 1500.1 1700 800 900 590 - 1910 550 1170 500 620 620 M20 210 320
Multicalor 1800.1 1770 870 900 590 - 1910 550 1170 500 620 620 M20 210 320
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CONEXION ELECTRICA
Todos los quemadores estdn ensayados a 400V/50Hz trifdsico para los motores, y 230V/50Hz monofdsico con neutro

para los auxiliares. Si fuese necesario alimentar el quemador con 230V trifdsico sin neutro, provéase a las modificaciones
necesarias con referencia al esquema especifico del quemador y averiguar que el relé térmico esté dentro del campo de
absorcién del motor. Averiguar también el sentido de rotacién del motor del ventilador.

CONEXION A LA RED

Después de haber conectado el quemador a la tuberfa del gas, es necesario averiguar si esta tltima estd perfectamente
estanca. Averiguar también que la chimenea no esté obstruida. Abrir la vélvula de corte, purgar cuidadosamente la
tuberfa al través de la toma de presién y luego controlar el valor de la presién con un manometro apropiado.
Suministrar tensién a la instalacién y regular los termostatos a la temperatura que se desea. Cuando cierran los termo-
statos, el equipo de control de estancacién efectda un ensayo de estancacion de las vélvulas; al término de la prueba el
quemador recibe el consentimiento para efectuar el ciclo de puesta en marcha.

PUESTA EN MARCHA DEL QUEMADOR

Antes de poner en marcha el quemador, averiguar que el mismo sea instalado correctamente. Controlar también las
conexiones eléctricas con referencia a los esquemas y a la tuberfa de la instalacién. Antes de efectuar la conexién eléctri-
ca, comprobar que el voltaje corresponda a los datos indicados por la tarjeta de las caracteristicas. El esquema de
conexidn eléctrica y el ciclo de arranque son ilustrados a parte. Para conectar el equipo de control al quemador véase el
esquema relativo. Prestar particular atencién a la conexién del neutro y de la fase, que no se

deben nunca invertir. Averiguar también la conexién de tierra de la instalacién. Con los moto-

res trifdsicos controlar el sentido de rotacién del motor (véase la flecha). Purgar el aire y las  $: iS00
impuridades de la tuberfa del gas. Comprobar que la presién del gas sea dentro de los limites 2-GAs
indicados por la tarjeta. Este control tiene que ser efectuado con un manometro de gas conec-

tado a la apropiada toma de presién del quemador. El motor arranque y empieza el prebarri-

do. El motorreductor abre el cierre del aire a la abertura méxima en cerca de 30 segundos. Cuando el motorreductor
estd completamente abierto, un senal al equipo de control empieza un ciclo de prebarrido de 66 segundos (36 sec.
LFL1.333) aproximadamente. Al término del prebarrido, el motorreductor lleva el cierre del aire en posicién de baja
llama, permitiendo el encendido del quemador al caudal minimo. Al mismo tiempo, el transformador de encendido
viene alimentado y después de 3 segundos (pre-encendido) son alimentadas las vélvulas del gas. En este punto, la vélvu-
la de mariposa regla el caudal del gas en la cabeza de combustién. Dos segundos después de la abertura de las vélvulas, el
transformador viene excluido del circuito. - En caso de falta de encendido, el quemador se pone en seguridad dentro de
2 segundos. - El quemador estd en marcha a la potencia minima (cerca del 30% de la potencia médxima). El equipo
modulante mandara la abertura del servomotor a la potencia mdxima, o bien lo bloqueard a la potencia intermedia
necesitada por la instalacién. La abertura del servomotor provocard la abertura de gas y aire de manera proporcional,
para haber una combustién siempre optimal por todos los caudales (30%-+100%).

2

-

REGULACION DE LA COMBUSTION
CUIDADO: para obtener una correcta regulacion de la combustion y de la potencia térmica nominal se necesita efectuar una
andlisis de los humos con una apropiada instrumentacién. La regulacién de la combustion y de la potencia debe ser efectuada
contempordneamente a una andlisis de los productos de la combustion, asegurdndose que los valores averiguados sean correctos
) de toda manera, que correspondan a las normas vigentes de sequridad.
ESTA OPERACION TIENE QUE SER EFECTUADA POR TECNICOS PROFESIONALMENTE CALIFICA-
DOS Y AUTORIZADOS POR ECOFLAM.
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CICLOS DE FUNCIONAMIENTO DEL EQUIPO LANDIS & STAEFA MOD. LFL1.622-LFL1.333

Ref.

Descripcion

i

2
3
t4
t5

Tiempo de espera de la confirmacion
presion del aire

Tiempo de prebarrido

Tiempo de seguridad

Tiempo de pre-encendido

Tiempo para el consentimiento de
funcmnamlento dela valvula de 1rabajo

Tiempo para el consentimiento de
funcionamiento de la valvula de trabajo
del combustible a la potencia minima.

El equipo de control de llama pone
en marcha el quemador para efec-
tuar el prebarrido de la cdmara de
combustién, controlando la presién
del aire de ventilacién por medio
del preséstato del aire. Al término
del prebarrido se activa el transfor-

Indicador de bloqueo

mador de encendido, generando

una chispa entre los electrodos y al mismo tiempo se abren las vdlvulas del gas (vdlvula de seguridad VS y vdlvula de tra-
bajo VL). La seguridad total, en caso de falta de encendido o de apagado accidental estd confiada a una sonda de detec-

Indicador de bloqueo:|

{

LOIDOATMITIDN

Duracion Ciclo de f i ient | Ciclo de funcionamiento con falta
o iclo de funcionamiento norma de llama aI arranque
e t1 t2 t3 t1 t2
& 56 ) Presostato gas ‘ 1
10” Presostato aire
Transformador? ., | ", |
10” de encendido 1 |
Valvula gas J |
] 15 6
Consentimiento ; 1
min. / max. potencia J ‘ ‘
100% |
min / \ / \ ‘
Cierre del aire  0—L — L }
Deteccién de llama £ \ [ — 7 AN |

cién que activa la puesta en seguridad de la instalacién dentro del tiempo de seguridad. En caso de falta de gas o de una
notable bajada de presién, el preséstato gas de minima provee a cortar el funcionamiento del quemador.

Remover la tapa para acceder a las levas de regulacién. La regulacién de las levas tiene que ser efectuada con su apropia-

SERVOMOTOR DEL CIERRE DEL AIRE LANDIS & STAEFA SQM 50.481A2

da llave de suministro. Descripcién:

Para calcular la potencia de funcionamiento, en kW, del quemador, proceder de la
manera siguiente : Comprobar al contador la cantidad de litros suministrados y la dura- ¢

I

Leva VIII

no utilizar

II
III - Leva de regulacién aire salida a GAS.

IV - Leva de regulacién aire salida a GASOLEO.
- Leva de regulacién abertura del cierre del aire en la Baja Llama

\Y%

- Leva de regulacién abertura del cierre del aire en la potencia
méx. (GAS-GASOLEO).

- Leva de regulacién de la posicién del cierre al apagado (cierre).

(GAS).

(GASOLEO).

VII - No utilizar.
VIII- No utilizar.

. ASZ Vm v Wi

-~

V. NG

B

'CAUTtON' ngh antage

IR

Disconnect power supply before servicing

)

1 -
LY

CALCULO DE LA POTENCIA DE FUNCIONAMIENTO DEL QUEMADOR

cién, en segundos, de la lectura, luego proceder al calculo de la
potencia con la formula siguiente:

53
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S

G20 = 34,02
G25=129,25
G30=116
G31 =88

e = Litros de gas
s = Tiempo en segundos

VI - Leva de regulacién abertura del cierre del aire en la Baja Llama
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REGULACION DEL CAUDAL DE AIRE Y GAS

CONMUTADOR

@ &> AUTO

o = Bloqueo de los equipos para
funcionamiento en una posicion intermedia
@&y =Funcionamiento a la potencia méaxima
&> = Funcionamiento a la potencia minima
AUTO = Funcionamiento automatico

REGULACION DE LA POTENCIA MINIMA DEL GAS
Posicionar el conmutador colocado sobre el cuadro de mandos a la posicién 2 y proceder como sigue:
Para regular el caudal minimo de gas proceder con la llave hexagonal sobre el tornillo de la biela y modificar el 4ngulo
de la clapeta de gas de la vdlvula de mariposa.

REGULACION DE LA POTENCIA MAXIMA DE GAS
Posicionar el conmutador colocado sobre el cuadro de mandos a la posicién 1y proceder como sigue:
Para regular el caudal médximo de gas proceder sobre la electrovdlvula de regulacién hasta obtener el valor correcto para
la caldera.
REGULACION DEL CAUDAL MAXIMO DE AIRE
Aflojar el tornillo de fijacién del asta y posicionar la misma en la posicién correcta.
Al final de la regulacién volver a cerrar el tornillo del asta.

REGULACION DEL CAUDAL INTERMEDIO DE GAS
Accionar el servomotor con el conmutador (abierto/cerrado) y ponerlo en la posicién 0 para bloquear la carrera.
Para la regulacién proceder como sigue:
Repetir los mismos pasos para los otros puntos del excéntrico.
Regulacién de los caudales intermedios de gas (véase la ilustracién parte 3):
Con una llave hexagonal modificar la posicién de la hoja de guia del excéntrico, atornillando se aumenta el caudal,
destornillando se disminuye.

REGULACION CABEZA DE COMBUSTIO

3
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REGLAJE DEL PRESOSTATO GAS DE MINIMA PRESION

Destornillar y quitar la tapa M. - Posicionar el regulador N a un valor igual al 60% de
la presién nominal de alimentacién el gas (ej. para gas nat. con pres. nom. de alim. de
20 mbar, regulador regulado al valor de 12 mbar; para G.PL. con pres. nom. de alim.
G30-G31 30/37 mbar, regulador regulado al valor 18). - Remontar la tapa M y fijarla

REGULACION DEL PRESOSTATO DEL AIRE

Destornillar los tornillos A y B y quitar la tapa. Regular el presostato del aire al minimo
rodando el regulador en la posicién 1. Arrancar el quemador en baja llama y compro-
bar que la combustién sea correcta. Por medio de una tarjeta, obstruir progresivamente
el conducto de aspiracidn del aire, hasta obtener un aumento de CO2 del 0,5+0,8% o
bien, al disponer de un manometro conectado a la toma de presiéon E, hasta obtener
una cafda de presién de 1 mbar (10 mm C.A.). Aumentar progresivamente el valor de
la regulacién del presostato hasta que el quemador se para en seguridad. Quitar la
obstruccién y atornillar la tapa, luego arrancar el quemador presionando el botén de
rearme del equipo de control.

Nota:

La presién medida a la toma del aire E debe estar dentro de los limites del campo de trabajo del presostato. En caso
contrario, destornillar la tuerca de bloqueo del tornillo F y rodarlo progresivamente: a la derecha para disminuir la
presién; a la izquierda para aumentarla. Al final atornillar la tuerca de bloqueo.

COMPROBACION EQUIPO DE DETECCION DE LLAMA

Mizfloaénpefémetm ] LANDISO FE] controle de la corriente de deteccién de llama se
escala de 1000 pA. LFL 1622 cfectda conectando un microamperimetro de escala de
Fotocelula O 23 1000 pA (corriente continua) en serie la fotocelula.
— ——7T | \ - Normalmente, el valor de la corriente de deteccién de
- | I llama es >70 pA.
min 70 uA
ADVERTENCIA !
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ALIMENTACION DE GASOLEO

- Aspiracién 4 3

- Retorno . - 4
- Purgodar y toma manémetro ! f— :l ] [_ || e Sy —~ D

Toma del vacuémetro
5 N
| ¥, 230V 50Hz Cﬂi

Jlg" — U_I jas AF‘(-":EIQB ;f-l LI?IJ

CUIDADO: Para un correcto funcionamiento de la bomba, comprobar los datos siguientes:

- Regulacién presién
- Al inyector
- Calentador

NN R W=
'

Bomba : SUNTEC TA...C40105
Temperatura méxima del fuel gaséleo a la bomba: Max. 140 °C
Presiones mdximas admisibles: Max. 5 bar en ingreso

CEBADO Y REGULACION DE LA BOMBA DE GASOLEO

SUNTECT....... 1 - ASPIRACION
6 2 - RETORNO
3 - PURGA Y TOMA PARA EL MANOMETRO
4 - TOMA PARA EL VACUOMETRO
5 - REGULACION DE PRESION (VALVULA TV)
6 - ALINYECTOR

i

COMPROBAR : - Que las tuberfas sean totalmente estancas; - Que non se utilicen tubos flexibles, donde posible (utili-
zar, preferiblemente, tubos de cobre); - Que la depresién no sea superior a los 0,45 bar, para evitar que la bomba entre
en cavitacién; - Que la vdlvula de non retorno sea adecuada;.

La presién de la bomba es regulada a 22-25 bar por el fabricante, durante los ensayos. Antes de arrancar el quemador,
purgar el aire contenido en la bomba a través la toma para el manémetro. Llenar las tuberfas con gaséleo, para facilitar
el cebado de la bomba. Arrancar el quemador y comprobar la presién de alimentacién de la bomba. Si se verificases que
el cebado de la bomba no se efectda durante el primer prebarrido, con consecuente, sucesivo bloqueo del quemador,
rearmar el bloqueo para arrancarlo nuevamente, presionando el botén del equipo de control. Si, una vez que el cebado
se ha efectuado normalmente, el quemador se bloquease después del prebarrido, por falta de presién del gaséleo en la
bomba, armar el bloqueo para arrancarlo nuevamente. Nunca permitir que la bomba funcione sin gaséleo durante mds
de tres minutos. Nota: antes de poner en marcha el quemador, comprobar que el tubo de retorno esté abierto. Una
oclusién eventual, podria estropear el elemento de estanqueidad de la bomba. del prebarrido, por falta de presién del
gas6leo en la bomba, armar el bloqueo para arrancarlo nuevamente. Nunca permitir que la bomba funcione sin gaséleo
durante mds de tres minutos. Nota: antes de poner en marcha el quemador, comprobar que el tubo de retorno esté
abierto. Una oclusién eventual, podria estropear el elemento de estanqueidad de la bomba.
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INFORMACION TECNICA BOMBA SUNTEC T

Nota : El tapén de derivacién insertado entre la presién alta y el sello del eje se utiliza dnicamente para cambiar el senti-
do de rotacién de la bomba; comprobar la presencia de este tapén con una llave Allen de 4 mm en la toma de la presion
de la bomba. Advertencia: cambiar el sentido de rotacién de la bomba implica cambiar todas sus conexiones.

DATOS DE LA BOMBA I Aceite en aspiracion
B Aceite bajo presion
(No todas las combinaciones estan disponibles.
Consulte a su representante de Suntec). Punto de entrada  Punto de entrada
del vacuémetro al manémetro
Capacidad del conjunto
de engranajes (ver curvas
ge capamdgd del conjunto Tomamp (O )) mp Avavia
e engranajes) del tanque reguladora
Rotacion del eje (vista de presion
desde el extremo del eje)=
A: Rotacion en sentido
horario
C: Rotacion en sentido
contrahorario
Tapon insertado entre la i
-+ L - presion alta y el sello del ejé A valvula reguladora
T 2 A 10 6 de presion
Unidad de
precalentamiento
Codigo de inspeccion
Toma del tanque
Informacién general
Capacidad (L/h) Capacidad de la bomba
Montaje Brida de montaje 4200 T T
Tuercas de conexion Cilindricas segun normas ISO 228/1 4000 *i;_ 2850 gpm |
Toma y retorno G 3/4" 3800 bl P T+ ==
) ) Y ~a
Salida de boquilla G 3/ 3600 ML -
5 " ~ .
Entraga ge: mancimetro g :;4" 3400 =
ntrada del vacuémetro 3900
Eje @20 mm 3000
Peso 7,8 kg (T2) - 8,1kg (T3) 2800 T_4
8,7 kg (T4) - 9,4 kg (T5) 2600 S~ s e e =gy
2400 D A
Informacion hidraulica 2000 |-T3 Teal _
2000 — ==t —
Rango de presién de inyector 40 bars max. (T2, T3, T4) 1800 Sl i e
30 bars max. (T5) Seial
Viscosidad de operacion 4 - 450 cSt 1600 (T2 TS
: 1400 | TeormrE== — '
Temperatura del aceite 0 - 140°C max. en la bomba 1200 L P N —_————
Presion de entrada aceite ligero: 0,45 bar max. de vacio para 1000 bk TSN -
impedir la separacion del aire y el aceite .,
aceite pesado: 5 bar méax 0 5 10 15 20 25 30 35 40 PbreSIon
Viscosidad = 200 ¢St (bar)
Velocidad nominal 3600 rpm max. — — 20cSt

= === 5¢St - Velocidad = 2850 gpm

Los datos mostrados se refieren a bombas nuevas,
sin margenes de desgaste

Torsién (a 40 rpm) 0,4N.m

Eleccion del calentador

Cartucho @12mm
Montaje Segun norma DIN 40430 - NFC 68190 (N° 9 elec.)
Potencia 80-100 W
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INFORMACION TECNICA BOMBA SUNTEC TV

La vis de réglage de la vanne TV permet de réguler la pression du fioul qui va au gicleur. Le fioul non utilisé par le
gicleur est renvoy¢ vers le retour. Installation bitube : le fioul en exces est renvoyé a la cuve. Installation monotube : le

fioul en exces est renvoyé a l'aspiration, au niveau de la pompe.

DATOS DE LA VALVULA

Bl Fioul sous pression

Arrivée Retour

(No todas las combinaciones estan disponibles. ] Retour du fioul
Consulte a su representante de Suntec).

— TV: Valvula de regulacion de presion

Réglage de
la pression
Rango de presion
Vers le
gicleur
. £ I Fioul en aspiration
TV 40 01 1 Bl Fioul sous pression
T 1 Retour du fioul
au réservoir ou a
I'aspiration ;
——#= vers la cuve
Tipo de regulacion:

01: por tornillo
02: por pistén, para modulacién

Retour &
I'aspiration

Retour

Arrivée
de la cuve

vers le
gicleur

Caodigo de inspeccion

PompeT

Informacién general Informacién hidraulica

Roscas de conexién Cilindricas segin normas 1SO 228/1 Rangos de presion 10: 2-10 bars

Toma G 3/4" (config. presion suministro: 7 bar)

Salida de boquilla G 3/4" 40: 7 - 40 bars

Retorno G 3/4" (config. presion suministro: 20 bar) )
Viscosidad de funcionamiento 4 - 450 cSt

Peso S kg Temperatura de aceite 0-150°C max. en valvula.
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1) Quite la tapa A de la vdlvula

reguladora de presién TV.

\ 2) Afloje la tuerca de sujecién B y

utilice una llave Allen sobre el tor-
nillo C para ajustar la presién de
suministro del aceite. Para incre-
mentar la presién, gire en sentido
horario; para disminuir la presién

gire en sentido inverso.

3) Ajuste la tuerca B y tenga cuida-
do de no girar también el tornillo de
regulacién.

4) Vuelva a colocar la tapa A en su
posicién originaria.
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FUNCIONAMIENTO Y REGULACION DEL QUEMADOR A GASOLEO
Después de haber instalado el quemador, comprobar los puntos siguientes:

- La tensién de alimentacién del quemador y los fusibles de proteccién de linea.
2

- Las conexiones del motor. 1
; { 0-sToP

- La largueza correcta y la estanqueidad de la tuberfa. }  GASOLIO

- El tipo de combustible, que debe ser adecuado para el quemador. 2-GAS 0

- Las conexién de los termostatos de caldera y de los dispositivos de seguridad.

- El sentido de rotacién del motor.

- La regulacién correcta de la proteccién térmica del motor.

Cuando todas estas condiciones se cumplen, es posible de proceder con las pruebas del quemador.

Alimentar el quemador. El equipo de control alimenta, al mismo tiempo, el transformador de encendido y el motor del
quemador, que empieza el prebarrido de la cdmara de combustién. Al termino del prebarrido, el equipo de control abre
la electrovélvula de la bomba de gaséleo y la electrovélvula, el transformador de encendido genera una chispa y el que-
mador se enciende. Después de un intervalo de seguridad de 2 segundos, y un encendido correcto, el equipo de control
desconecte el transformador de encendido y, después otros 10 segundos manda el cierre del aire motorizado en posicién
de abertura mdxima. En caso de falta de encendido, el equipo de control pone el quemador en posiciéon de seguridad
dentro de los 5 segundos. Para obtener una combustién optimal, se necesitara regular el caudal del aire en 1a y 2a llama,
siguiendo las instrucciones facilitadas mds adelante en este manual. Durante esta fase, se podrd pasar manualmente de la
2a LLAMA (1) ala 1a LLAMA (1) y viceversa, por medio del interruptor de 1a/2a Llama. Al termino de la fase de
regulacién, dejar el interruptor en posicién AUTO. La presién de alimentacién de la bomba debe estar acerca de los 22-

25 bar.

REGULACION DE LA PRESION DEL RETORNO DEI GASOLEO
El diagrama ilustra el sistema de regulacién del retorno de gasoleo para estos tipos de quemado- /
res, los cuales han incorporado un un inyector con retorno variable progresivo. El caudal del 4;?
gasoleo puede variarse a través del inyector de retorno, cambiando la presién en el retorno. El cau- s
dal méxima de gasoleo se obtiene, cuando la presién de la bomba es de unos 22 bar y el retorno
estd completamente cerrado. El caudal minimo del gasoleo se obtiene cuando la linea de
retorno estd completamente abierta. La presién en impulsién se lee, montando un mand-
metro en la bomba. La presién del retorno se lee en el manémetro montado a continuacién
del quemador en el regulador de presién.

Presién bompa 22-25 bar. ,
Max caudal, presidn retorno: %

FLUIDICS inyector : 16 +19 bar.
BERGONZO inyector : 20 +24 bar.
Min caudal, presién retorno :
FLUIDICS inyector : 6 +9 bar
BERGONZO inyector : 4 +8 bar i

SISTEMA HIDRAULICO
- Latiguillos _
- Filtro
- Valvula de corte
- Aspiracion
Retorno
- Valvula de trabajo

- Presostato de gasoleo

§§w>wt\>»~
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POSI

LIMPIEZA

CION DE LOS ELECTRODOS

L 3+4 mm

|5 6mm

Y SOSTITUCION DEL INYECTOR

Utilizar solamente la llave de suministro para desmontar el inyector,
teniendo cuidado de no estropear los electrodos. Montar el nuevo inyector
con el mismo cuidado. Nota: Comprobar todavia la posicién de los elec-
trodos después del montaje (ver a la ilustracién). Una posicién errada
puede originar problemas de encendido.

A - pulsador de desbloqueo
B - Indicador del funcionamiento anaranjado(gaséleo) - verde (gas)

L c C - Conmutador:

OUT = bloqueo de los equipos para funcionamiento
en posiciéon intermedia
UP = funcionamiento a la potencia méaxima

L E LOW = funcionamiento a la potencia minima

AUTO = automatic operation

D - interruptor | / O
E - Conmutador:

= st
N 0= stop

1= funcionamiento a gaséleo
2= funcionamiento a gas

3 = funcionamiento automatic
F - Indicador de bloqueo
G- unidad de modulacién RWF 40 (optionalt)
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ANOMALIAS DE FUNCIONAMIENTO
CONTROL ANUAL:

El control periédico del quemador (cabeza de combustidn, electrodos etc.) tiene que ser efectuado por técnicos autorizados una o

dos veces cada afio, segtin la utilizacién del quemador. Antes de proceder con las operaciones de mantenimiento, es aconsejable

comprobar el estado general del quemador actuando de la manera siguiente:

- Desconectar la clavija del quemador de la red.

- Cerrar la vdlvula de cierre del gas.

- Sacar la tapa del quemador y limpiar ventilador y conducto de aspiracién del aire.

- Limpiar la cabeza de combustién y comprobar la posicién de los electrodos.

- Remontar el todo.

- Comprobar la estanqueidad de las uniones del gas.

- Comprobar la chimenea.

- Arrancar el quemador y comprobar los pardmetros de combustién (CO: = 9,7% (G 20); 11,7% (G 30); 11,7% (G 31); CO infe-
rior a 75 ppm).

Antes de cada intervencién comprobar:

- Que hay corriente en la instalacién y que el quemador sea conectado.

- Que la presién del gas sea la correcta y la vélvula de cierre esté abierta.

- Que los equipos de control estén debidamente conectados.

Cuando todas estas condiciones se cumplen, arrancar el quemador presionando el botén de bloqueo y comprobar la secuencia de
encendido.

El quemador no arranca :
- comprobar el interruptor de arranque, los termostatos, el motor, la presion del gas.
- Interruptor general en posicién “0”. - Fusibles quemados. - Equipo de control averiado.

El quemador efectda el prebarrido pero se pone en seguridad al final del ciclo :

- comprobar la presién del aire el ventilador y el presostato del aire.

- Equipo de control averiado.

- Transformador averiado - comprobar el cable de encendido.

- Electrodos sucios, averiados en posicién erronea.

- Inyectores obstruidos. - Filtros obstruidos. - Presién del fuel gaséleo demasiado baja.
- Caudal del aire de combustién demasiado alta en relacién al caudal del inyector.

El quemador efectida el prebarrido pero no se enciende :
- comprobar el montaje y la posicién de los electrodos. - comprobar el cable de encendido.
- comprobar el transformador de encendido. - comprobar el equipo de control llama.

El quemador se enciende pero se pone en seguridad al cumplir del tiempo de seguridad :
- comprobar que fase y neutro sean conectados correctamente

- comprobar las electrovdlvulas del gas y gasoleo.

- comprobar la fotocelula.

- comprobar el equipo de control llama.

- Inyectores obstruidos.

- La fotocelula no percibe la llama.

- Filtros obstruidos.

- Presién del gasoleo demasiado baja.

- Caudal del aire de combustién demasiado alta en relacién al caudal del inyector.

El quemador se enciende normalmente pero se pone en seguridad después unos minutos de funcionamiento:
- comprobar el regulador de presién y el filtro del gas.

- comprobar la presién del gas y gasoleo.

- comprobar el valor de deteccién (min. 70 pA).

El quemador no entra en la 2a llama (Llama alta):

- Interruptor manual de 1a y 2a llama en el cuadro de mando en posicién erronea.
- Equipo de control averiado.

- Bobina de la electrovdlvula averiado.

- Presién del gasoleo demasiado baja.

- Filtros obstruidos.

- Inyectores obstruidos o desgastado.

- Servomotor del aire non regulado o averiado.
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WHAOEKC

1 - TEXHWYECKME XAPAKTEPUCTUKMU

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU . ..o 0.67
PABOYUT IIMATABOH oot 0.67
FABAPUTHBIE PASMEPDI . . . oot 0.67

2 - MOHTAX
ANEKTPUYECKME COEMHEHUS ..o 0.68
MOLOKMOYEHUE K TABOTPOBOLAY . .. e e vee e e 0.68

3- CTapTep 1 peryaupoBKu rasa
BAMYCK TOPETIKY .o 0.68
PEYJIMPOBAHUE MPOLECCA CTOPAHUS ..o 0.68
PABOYYiE LMKIT NEKTPOHHOTO OBOPYLOBAHUS ...\ 0.69
BOSLYLUHBIA CEPBOMPYBOL . . .« oo e e e e 0.69,70
PETYIIMPOBAHUE MOSOXEHUSA TOMOBKU ..o 0.70,71
TOK VOHMBALIN . .o p.71
[EMOHTAYX OTHEBOVI TOMOBKU ..o oo oo p.71

4 - CrapTep ¥ perynupoBku [jusTonnmeo

CUCTEMA NOJAYN ONBTOMIIMBO ... e p.72

NYCK W PETYJINPOBAHWNE TOMIMBHOTO HACOCA . ... ..ot p.72,73,74,75
MYCKTOPEIIKU e p.76
PECYIIMPOBKI . .. p.76
NPEABAPUTENIBHAA MPOAYBKA . .. o p.76
NOJIOXKEHNE ONIEKTPOLOB ... e p.77
ONMUCAHME MYNIBTAYIIPABIEHUA . ..o e p.77
PASMEPBI OOPCYHOK . ... e p.78,79,80

5 - MNONb3A U OBCNY>XUBAHUE
HEUCMNPABHOCTW 1 CMOCOBbI UX YCTPAHEHUA .. ... ..o p.81
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Ecofiam

420010311000 Multicalor 1500.1 - 1800.1 PR/PR

MOAENN MULTICALOR 1500.1 MULTICALOR 1800.1
Makc. Tennonpon3BoANTENBHOCTL  KBT 12.931.000 14.655.000
KKan/yac 15.000 17.000
MWH. Tennonpon3BoAMTENBHOCTL kBT 3.181.000 3.448.270
KKan/1ac 3.690 4.000
[laBnenve npupoaHoro rasa m6ap 125+700 175+700
[laBneHve Cxmx rasa Mbap 135700 190+700
Hanpsxerue anektpormtanma 50 My B 230/400 230/400
MoLlLHoCTb aBuratens KBT 45 55
[Buratens 06./M1H 2.800 2.800
Bua tonnuea :MpupoaHbIi rad(HuxH. TennoTa cropanns 8.570 kkan/HM3), CxuXK rasa (HUXKH. TennoTa cropasms 22.260 kkan/Hm3)
[natonnmeo = 10.200 kkan makc., BaskocTb 1,5° E npn 20°C

PABOYUN ONANA30H
mbar 40

. / \

“ / N

32 ///l/ \\
s A \
S % 4/ \ % N
=] o4 / \ < \
o v/ N\l &l N\
g = V4 T\
5 = 7/ o, \
o 4 MULTICALOR 1500.1 \ AN
S \ 2
: N
§ " \\

° ‘ ‘13‘0‘0‘ o ‘2‘00‘0‘ T ébdo 4000 5000 6000 7000 8000 9000 10000 11000 12000 13000 14000 ‘1‘50(‘](‘)‘ o ;(‘SO(‘)(‘J‘ o ‘1‘7000 keal/h

x 1000
T T T T T T T T 50 AN SSAMA T T T T SN T
1000 2000 3000 4000 5000 6000 7000 8000 9000 10000 11000 12000 13000 14000 15000 16000 17000 18000 19000 kW
MoLuHoCTb ropenku
FABAPUTHbBIE PASMEPbDI
E D ‘
— D = KopoTKasi OrHeBas rofoBka
- D1 = pnvHHas orHesast ronoBK
Pa3mepbl B MM
1150 |

MOZENU A B C D D1 E F G H | L M N O
Multicalor 1500.1 1700 800 900 590 1910 550 1170 500 620 620 M20 210 320
Multicalor 1800.1 1770 870 900 590 1910 550 1170 500 620 620 M20 210 320
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AJIEKTPUYECKUE COEAUHEHUSA
Bce nBurateny ropesiok npoLLnv 3aBOACKMe UCbITaHNs npu TpexdasHoM Hanpsixerun 400 B 50 My, a uenu ynpasnerus -
npn ogHodbasHoM Hanpskennn 230 B, 50 'y + Homb. B cnyyvae He06X0AMMOCTM OpraHM30BaTh 3NEKTPONUTAHWE rOpesiki OT
CeTVI ¢ TpexdasHbiM HanpsxeHnem 230 B 50 'y 6e3 Hyng noaknYeHne BbIMOMHWUTL COrNAcHO COOTBETCTBYHOLLE
9N1eKTPUYECKON CXeMe rOpenku, npu 3TOM Heo6X0AMMO YAOCTOBEPUTLCSA, YTO pabounin Auanas3oH TennoBoro pene
HaxoAuTCs B npefenax notTpebnseMon MOLHOCTY ABUraTens. Y40CTOBEPbTECh B TOM, YTO ABUraTeNlb BEHTUNATOPA
BpaLLaeTcs B NMPaBWIbHOM HaNpaB/ieHuu.

NOAKJKOYEHUE K TA30MNPOBOAY
[Mocne noaKmMtoYeHns FOpPenku K ra3onpoBody Heobxoaumo y6eanTbCs B NOMHOW rePMETUYHOCTY CUCTEMbI, @ TAKXKE B TOM,
4TO [bIMOXOZ CBOOGOAEH OT Kakux-nnbo npensTcTauit. [locne OTKPbITUS ra3oBoro 3anopHOro KpaHa OCTOPOXXHO CTpaBuTe
ras no Hanpa./EeHIO K CreumanbHOMY rHesay 0Tbopa AasfieHust U Mocsie 3TOro NPOKOHTPONIMPYHATE AABNEHUE C MOMOLLbO
MaHomeTpa. [ojanTe HanpskeHne Ha yCTaHOBKY 1 OTPerynmMpymte TepMocTaTthl Ha Tpebyemyro Temneparypy. ocne Toro,
KaK TepMocTaTbl 3aMbIKaKT Lenb, YCTPOCTBO KOHTPONS repMETUHHOCTM NPOBEPSIET repMETUHHOCTL ra30BbIX KNanaHos.
Mo 3aBepLUeHMM TecTa ropesika nosy4aeT paspeLLeHne Ha 3amnyck.

3ANYCK MOPEJIKU HA TA3E
Mpexae Yem 3axedb ropesnky, CneayeT ybeauTbCs, YTO ee MOHTAX Oblfl BbINONHEH NpaBuibHO. MPOBEPUTL COOTBETCTBUE CXEMaM
9N1EKTPOCOEAMHEHMI N COCTOSHWE TPY6OMPOBOAOB CUCTEMbI OTOMNEHMS. [10 noAaun aneKTPOSHEPruM yoeanTbes, YTO HanpsikKenue
COOTBETCTBYET napameTpam, yKa3aHHbIM Ha Tabnnyke TEXHUYECKUX XapaKTepuCTyK. JNeKTpUyeckas cxema U nyckoBOW LMK OnMCaHbI
OTAENbHO. [INs NOAKNIOUEHUS K TOPENKe NaHenu ynpasneHus cMOTpuTe npunaraemyto cxemy. Ocoboe BHUMAHWE Cnedyet yaenuTb
MONOXKEHNKO HYNS 1 hasbl: HU B KOEM CNyyae He MeHsITb ux MecTamu! [poBepuTL 3a3emneHne cucTeMbl OToMneHns. [ns TpexdasHbix
ABuratenen 0653ateNbHO NPOBEPUTL HANPaBNEHNE BPALLEHNS (YKa3aHO CTPESKOM).
MpoayTb ra3sonpoBOA ANS yAaneHUs U3 HEro NOCTOPOHHWX BELECTB U CTPABUTb U3 HEr0 BO3AYX. 1
YI0CTOBEPUTBLCS, UTO AABEHNe ra3a HaXOAMTCS B NMpejenax, ykasaHHbIX Ha Tabnuuke. 3o penaetcs ¢ 0-cTon
MOMOLLIbIO MOBEPOYHOrO MAHOMETPA, KOTOPbI YCTAHABMMBAETCS B CrIELMANbHOE FHE3A0 0T6opa AaBneHus |- AMSTONIMBO
Ha ropenke. 3aTem 3anyckaeTcs ABMraTeNb, ¥ HAYMHAETCSA MpeABapUTENbHAS NPoAyBKa ropenkiu, 2~ rasa
MpumepHo 3a 30 Cek. CEpBOMPUBOA NMONMHOCTbH) OTKPLIBAET BO3AYLLHYHO 3aCMOHKY.
Koraa 3acnoHka okasbiBaeTCs B MOSHOCTbK OTKPLITOM MOJOXKEHUM, N0 UMAYNbCY, NOCTyNaroLeMy Ha annapaTypy ynpaBneHus,
HAYMHAETCS UMK NpeaBapuUTENbHOW NPOAYBKM NPOAOIIKUTENHOCTLIO 0KONO 66 cek. Mo 3aBeplueHn NpoayBKM CEPBONPUBOA
nepemeLLaeT 3acmoHKy B NOIOXKEHUE NEPBOM CTYMEHW, NOCNE YEro CTAHOBUTCS BOSMOXKEH PO3XKNT FOPENKM HA MUHUMANbHOM MOLLHOCTY.
OZJHOBPEMEHHO C 9TUM NOJAETCS HAMPSKEHNE HA TPAHCOPMATOP PO3XUra, U CnycTs 3 Cek. (MpeaBapuTeNbHbIA PO3XNT) OTKPbIBAKOTCS
ra3oBble KnanaHbl. Tenepb pacxof rasa, nocTynatoLLero B ropesiky, PerynmpyeTcs ApOCCENbHbIM KNanaHoM, 1 MPOMCXOAUT POIXKT.
CnycTs 2 cek. Mocne OTKPbIBAaHMS ra3oBblX KnanaHoB TPAHCHOPMaTOp MCKIKYAETCS M3 3NeKTPUYecKorn Uenu. Ecnn posxur He
MPOUCXOANT, He BoNiee YeM Yepes 2 Cek. MPOUCXOAUT aBapuitHas 0CTaHOBKa ropenikk. openka paboTaeT Ha MUHUMASbHOK MOLLHOCTM
(okono 30% oT makcumansHon). MogynsiuMoHHOE YCTPOCTBO yNpaBfisieT CepBOMPUBOAOM: B 3aBMCUMOCTH OT NOTPEBGHOCTY CUCTEMbI
OTOMMEHNS CEPBONPUBOS NEPEXOANT B NOSIOXKEHNE MAKCUMASTbHOTO PACKPbITUS MO0 OCTAHABAMBAETCS B COEAHEM MONOXEHNM.
3a cyeT M3MeHeHs MONOXKEHUs CEPBONPUBOAA FrapaHTUPYETCS NPONOPLMOHANBHOCTL Pacxofa rasa v Bo3ayxa TakiuM 06pasoM, YTo npu
nroboi MowwHoCTH (30% - 100%) 0b6ecneumBaeTCs ONTUMAnbHOE Ka4YeCcTBO CropaHus.
[pu BbIKMHOHEHUM TOPENKN CEPBOMPUBOZ BO3BPALLIAETCA B MONOXEHNE "3aKpbITO".

2

PEFYJINPOBAHWE NPOLIECCA CTOPAHUA

BHVMMAHWE: ans npasunibHOr0 perynmpoBanmns npoLecca CropaHus 1 Tensionpon3BoauTeNbHOCTU HEOOX0AUMO C MOMOLLBHO
COOTBETCTBYHOLUMX MPUOOPOB NPOU3BECTM aHaNN3 [bIMOBbIX ra30B. Perynuposanne Cropanns 1 TEMNonpou3BOANTENBHOCTM
BbIMNOJIHAETCH OAHOBPEMEHHO C aHANU30M NPOAYKTOB CropaHusi, Mpu 3TOM HeobXoAuMo y6eLnTbCH B NPaBUIbHOCTM
BbIMOJSIHEHHbIX 3aMepoB. B no6om cryyae nokasatenn JOMKHbI COOTBETCTBOBATL [JEUCTBYHOLUMM HOpMaM 6e30MacHOCTH.
CM. npuBeaeHHble Huxe Tabnuuy u rpacdmk. AT PABOTbI AOJIKHbBI BbINONHATHCA KBAJIMOULMPOBAHHBIM
NMEPCOHAJIOM
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PABOYMI LIMKJT NTEKTPOHHOM AMMAPATYPbI LANDIS & STAEFFA, MOJIEJIb LFL1.622-LFL1.333

Ref. | Hanmerosanue Duration) Pa6ouwuii uvkn B OTCYTCTBUE NNTaMeHu npu

t1 | Bpems 0XugaHus nofTBepAeHHs HopmanbHbiii paboumii uukn po3xiure
[HaBneHus Bo3ayxa 8”
t2 | Bpems NpoayBKK 667(36)
t3 | Bpems aBapuitHoi OCTaHOBKM 2’
t4 | Bpems npefBapUTENbHOMO Po3Xmra 4”7
t5 | Bpems paspeLLeHns BKN. paboyero TOMMBH.
Knanaa Ha MAHUM. MOLLHOCTH 10”

Pene nasnenus rasa
,ElBI/II'aTeJ'Ib BEHTUAATOPA

Pene naBnexust Bo3ayxa

t6 | Bpems paspeLueHms BKI1. pabouero TOMMMBH.

TpaHccpopmaTop podxura
KnanaHa Ha Makc. MOLLHOCTH 10” parccpop PP

.

["a30Bblit knanax
OneKTpoHHOE  060pyAOBaHM Paspeueme
KOHTPONS MnameHu 3anyckae “"ocrowes s
BEHTUNIATOP  TOPEenKn  an ’:"/n ] \ | E ] \
BbIMOJTHEHUA NPEABAPUTENIbHO  Bosaywwas sacnowka O L
NPOLYBKM KaMepbl CrOPaHUst, MNP rusosas sacnona 7 X = 7 X
9TOM pene JaBNEHNS BOBAYX (oo 0 o

KOHTPONIMpPYyeT  c03JaBaemo o ;
BEHTUNSITOPOM AaBnexue. [ " gcers |
OKOHYaHWM NpeABapUTENbHON NPOAYBKM BCTYNAET B paboTy TpaHCopMaTop Po3xura, Mexay anekTpofamu obpasyetcs
WUCKpa, 1 OLHOBPEMEHHO C 3TUM OTKPLIBAIOTCS ra3oBble KNanaHb! (MPeAoXpanHuTeNbHbIi knanaH VS u pabouni KnanaH 1-i
cTynenu VL). B cnyyae HeyaauHOro posxura uin Cy4anmHoro 3atyxaHust 6e30nacHocTb 06eCneumMBaeTcs MOHU3aLUMOHHbIM
[LAT4MKOM, KOTOpPbIA 610KMpyeT 060pyL0BaHNe B TEYEHUE BPEMEHM aBApUIHOM OCTAHOBKM. B cnyyae oTCyTCTBMA rasa unm
3HAYMTENBHOrO NAZLEHUS ero AaBNieHUs pene MUHUMAbHOrO AaBeHNs ra3a npepbiBaeT paboTy ropesiku.

It
ITOATMITTIIN

ﬂ

CEPBONPUBOA BO3£|,VUJHOI7I 3ACJIOHKW LANDIS & STAEFA SQM 50.481A2
[ns focTyna K peryaMpoBOYHbIM KyniadkaM CHATb KPbILLKY. PerynupoBaHue Kynaykos NpoU3BOANTCS BXOASALLMM B KOMMIEKT
KntoyoM. Onucanue:

| — Kyna4ok Ans perynupoBku pacxoda Bosayxa Ha MakcuMarnsHom
moLuHocTu (TA3/ANSTOMNIINBO).

[l — Kynayok ans perynupoBku nonoxeHus 3acloHKN BO BpeEMS
ralleHus. (3aKpblBaHue).

Il — Kynayok ans perynuposku pacxoia BO3Ayxa Ha MUHAMAbHON
MoLuHocTm (MA3)

IV — Kynayok ans perynupoBku pacxofa Bo3ayxa npu po3xure
(Qn3TONNNBO)

V' — Kynadok ang perynupoBku pacxofa BO3fyxa Ha MUHAMANbHOM
MoLuHocTm (FA3)

VI — Kynadok Ans perynupoBku pacxofia Bo3ayxa Ha MUHUMambHOM
MoLuHocTu (QN3TOTJINBO)

VIl - He ncnonb3yetcs

VIII — He ucnonb3yertcs

"CAUTION® High Valtage
Digconnact pawar Sspply belome arvicing

PACYET MOLLHOCTW rOPEJIKK e  =KOn-BO rasa B nuTpax
3amepuTh N0 CHETUMKY PACXO/ ra3a B MTPAX U BPEMS 3amepa B Sec = Bpemsi B cekyHaax
cekyHax. MowHoCTb B KBT paccunTbiBaeTes no CreayoLLei MeTaH = 34,02
dopmyne:  —E-xf=kW f| GyraH=116

sec nponaH = 88
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PET'YJINPOBAHUE PACXO/JJIA BO3IYXA UTA3A

MEPEKJIIOYATEb

0 = annapatypa ynpasneHus 3a6i0kMpoBaHa as
PaboTbl B CPEAHEM MANa3oHe MOLLHOCTH
& =PaboTa Ha MakcuMarnbHOM MOLLHOCTY
& =PaboTa Ha MUHUMASILHON MOLLHOCTH
AUTO = aBTOMATUHECKNiA PEXUM

PErYMPOBKA MMHUMAJIbHOU MOLLHOCTHU TOPEJIKN - BO3AYX UTA3
YcTaHoBUTE NepekIioyaTenb Ha NaHeny ynpaBneHnst B MONOXKeHUe 2 W BbINONHUTE Cefytollue AeiACTBUS:
OTperynupyiiTe MUHUManbHBIA PACXO/ rasa, Bpallasi COOTBETCTBYHLLMM KMOUYOM APOCCENbHbI KnanaH, noka He 6yaeT
[OCTUrHYT TPeBYeMbIii pacxof rasa, 4to OnpeaensieTcs no pesynbTaTam aHanm3a npoLecca CropaHus.

PEFYNIMPOBKA MAKCUMAJIbHOIO PACXOJA TA3A
MocTaBbTe nepekntoyaTenb Ha NaHen ynpasneHns B NOMOXeHWe 1 1 BbINOMHUTE Criefytolme AeiCTBUS:
OTperynupynTe MakcumanbHbId PacX0A rasa (perynmpoBKa aneKTpoOMarHUTHOrO KnanaHa nokasaHa Ha pUcyHKe) unm
OTPErynupynTe ra3oBbIM PETYNSTOPOM AABNEHWE ra3a.

PEr'YJIMPOBKA MAKCUMAJIbHOIO PACXO/JJA BO3[1YXA
PerynupoBka MakcumanbHOro pacxoaa Bo3ayxa (CM. pUCyHOK, aeTanb 2). OcnabbTe raiiky, 61oKMpyHoLLYH NPUBOAHOMN LITOK
BO3/YLUHOW 3aCNOHKM; NMPaBUIbHBIA PACXOA BO3AyXa YCTaHaB/MBAETCA MO PesysibTaTtaM aHanuaa npoayKTOB CropaHus.

PEF'YJINPOBKA PABOTbI FOPEJIKW HA CPEAHEN MOLLIHOCTH
Mepekntouatenem BKIKOUYMTL CEPBONPUBOA (3aKpbIBaHME UK OTKPbIBAHKE) 1 NPepBaTh €70 XOA, NepeBeas nepexknoyaTens
B NONoXeHme 0; BbINOMHUTL PEryNMpOBKY N0 NPUBEAEHHBIM HUXKE MHCTPYKLUMAM. [TOBTOPUTB 3Ty Onepaumio Ans BCex
0CTaflbHbIX KynaykoB. Perynuposka pacxoaa rada Ha CpefHei MOLLHOCTY (CM. PUCYHOK, AeTanb 3): - Npu MOMOLLK
LUIECTMIPAHHOr0 Fag4HOro Kikoua M3MEHNTb 13rinb HanpasnsoLLeit NAacTHKY Kynaukos. Mpu BpaLLeHum no 4acosow
CTPesIke pacxof yMeHbLIAeTCs, NPOTUB 4aCOBOW CTPENKM — YBENNUMBAETCA.

PET'YJINPOBAHUE MOJIOXXKEHUA TOJIOBKW TOPEJIKU

s 2
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TAPUPOBAHUE PEJIE MUHUMAJIbHOIO JABJIEHUA TA3A

OTBUHTUTL BUHTBI I M L v CHATL Kpbiwky M. YcTaHosuTb perynstop N Ha 3HaueHve
paBHoe 60% HOMUHAINBHOTO ABMEHUs rasa (HanpuMmep, Npi HOMUHANBHOM AaBJIeHUN
MeTaHa 20 m6ap perynsTop yCTaHaBMBaETCs Ha 3HaveHne 12 M6ap; AN1s CKUXKEHHOTO
rasa C HoMuHanbHbIM AasneHnem 30/37 mbap perynsaTop yctaHasnmBaeTcs Ha
3HaveHve 18 m6ap). YcTaHoBUTbL Ha MeCTO KpbIKy M u BBEpHyTb BUHTBI |1 L.

PEr'YJIMPOBAHUE PEJIE AABJIEHNA BO3YXA
OTBUHTUTL BUHTLI A M B 1 CHATB Kpbilwky C 1 yCTAHOBUTL pesie AaBfeHUs Ha MUHUMYM, pene AaBneHus
noctasuB perynstop D B nonoxenve 1. 3anyctuTb ropenky Ha 1-i CTyneHn MOLHOCTY; BO34yXa
y6eanTbCS, YTO MPOLIECC CropaHms MPOXOAUT Ka4eCTBEHHO. G MOMOLLbH KapTOHKM .
NOCTENEHHO 3aKPbIBAThb BCACHIBAKOLLMIA BO3AYX0BOA BMIOTh [0 MOBbILLIEHUS 3HAYEHUS

CO2 Ha 0,5 - 0,8%, nMbo Npu HanNM4MK MaHOMeTPa, NOAKIKUYEHHOrO K rHe3ay oTéopa c
pasnenus E - 1o ymeHbluenus gasnenus Ha 0,1 m6ap (~ 10 mm B.C.). TlocTeneHHo
yBENMYMBATL TAPUPOBOYHOE 3HAYEHUE Pene AaBNieHns BMOTb [0 aBAPUIUHOMO ralleHns &' '
ropenku. OcBo60ANTL BCACHIBAKOLLMIA BO3AYXOBOA, YCTaHOBUTL 06paTHO KpbILKY C 1

3aTeM HaXxaTueM KHOMKW nepesanycka KOHTPOJIbHOW annapaTypbl BHOBb 3arnyCTUTb
rOpesky.

NMPOBEPKA CUCTEMbl OBHAPYXXEHUA NJIAMEHU

MukpoamnepmeTp ¢ LANDIS 00 Tok voHM3aLMK NPOBEPSIETCS C MOMOLLbI MIUKpoamnepMeTpa ¢
rny6uHoi wkanbl 1000 pA -~ LFL 1.622 rpny6unoit wkansl 1000 A (MOCTOSAHHOTO TOKa), KOTOPbI
—— < 23 nocnefosaTensHO NofknoyaeTcs K gotoaneMeHTy. Kak
—i~ X - npasuio, cuna Toka JorKHa ObITb He Hdxe 70 pA.
- ]

min 70 uA
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CUCTEMA NnoAAYv An3TONIMBO

1- BcacbiBanue C—— 4 3
2 - O6paTHblii KOHTYP ) ) o 4

3 - CMyCKHMK 1 LUTyLiep MaHoMeTpa = ] b jﬁwmﬂﬁ} ""'

4 - LLTyuep BakyymmeTpa '

5- PerynsTop faBnexus

6 - K dopcyHke s -

7 - HarpeBarteJibHbli 3lIeMEHT Hacoca v 230V 50Hz (HH

[ — I S e
/
,I, 2

BHUMAHME: [ina npaBunbHoi paboTbl Hacoca AOMKHLI CO6NOAATLCA creaytowue napaMeTpb:

Hacoc : SUNTEC T...C105
Temnepatypa AU3TONAMBO B HAcOCE: He 6onee 140 °C
[NpenensHoe AaBneHue: Ha BcacbiBaHum He 6onee 5 6ap

MYCK W PET'YJINPOBKA TOMIMBHOIO HACOCA

- BCACbIBAHWE
- OBPATHbIN KOHTYP
- CNYCKHWK U LUTYLEP MAHOMETPA

- LUTYLEP BAKYYMMETPA
- PEMYJIMPOBOYHBIM KJTAMAH TV
- K OOPCYHKE

o OB W —

YOOCTOBEPBTECSH, 4TO:

- O6ecneyeHa abcontoTHas repMeTUYHOCTb TPYOONPOBOAOB; - Tam, rAe BO3MOXHO, Oblfin MPUMEHEHbI XXECTKNe TPYObl
(MpeanoYTUTENBHO, MelHble); - Pa3psxeHne Ha BcacbiBaHUM He npesbiwaeT 0,45 6ap. 3T0 Heo6XxoaMMO NS TOro, YTO6bI
n36exarb KaBuTauum Hacoca.

XapakTepucTuky yCTaHOBAEHHOr0 06pPATHOrO KNnanaHa COOTBETCTBYHOT YCOBUSIM €r0 aKCnyaTaum;

Bo Bpems 3aBOACKMX MCMbITAHWIA FOPENKK HACOC TapupyeTcs Ha AaBnenne B 22-25 6ap. lepes 3anyckoM ropenku cTpasuTe
yepes rHes3fo otbopa faBneHus COLepxalynncs B Hacoce BO3Ayx. [Ang obneryeHus nycka Hacoca 3anofiHuTe
TONMMBONPOBOA TOMAMBOM. 3anyCTUTE ropenky M NpoBepbTe CO3AaBaemMoe HAacoCOM AasnieHue Tonnusa. Ecnm 3anyck
Hacoca He MPOM30LLEN B TEYEHWe BPEMEHWU NPeABAPUTENbHOM MPOAYBKM, NOCe 6I0KMPOBKM FOPENKM, HOKMUTE KHOMKY,
pacnonoXeHHyto Ha 6noke ynpaBneHus 1 nepesanycTute ropenky. Ecnu nocne ycnewwHoro 3anycka Hacoca u nocne
npenBapuTENbHOM MPOAYBKY MPON30LLIA aBapUiiHas GNIOKMPOBKA FOPENKM B CBA3W C NAAEHUEM ABNEHNS TOMMBA B HACOCE,
L5 TOBTOPHOrO Mycka ropenku notpedyeTcs B3BECTU KHOMKY nepesanycka. Pabota Hacoca 6e3 Tonnmsa B TeyeHue 6onee,
dem 3 MuHyT 3anpewaetcs. MpuMeyvaHue: Mepen 3anyckoMm ropenku, yA0CTOBEPbTECH, YTO 0O6PaTHLIA KOHTYP
TONNUBONPOBOAA OTKPLIT. ECiu npn nycke o6paTHbIA KOHTYP OKaXeTcs nepekpbIT, nocnegyeT HeMeaneHHoe
pa3pylweHue Hacoca.
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TEXHWYECKUE IAHHBIE HACOCA SUNTEC T

Mpumeyanue: 3arnyluka 6ainaca, yCTaHOBNEHHAS MEX MY Kamepoii BbICOKOTO AABMEHWS W YNIOTHEHWEM Bana, NpeAHasHa-

4aeTCs UCKIIOUNTENBHO AN M3MEHEHNs HanpaBNeHns BpaLLeHns Hacoca. BeTasus 4-MUNAMMETPOBbIA LIECTUrPAHHBIA KJ'IlOl-I
B HANOPHOE 0TBEPCTME HACOCA, YAOCTOBEPLTECH B HANMYMN 3ar fyLUKY.

BHUMaHwe: B Cllyyae M3MEHEHNs HanpaBNeHust BpalLeHus Hacoca noTpebyeTcst U3MEeHUTh BC 06BA3KY Hacoca.

MHEHTM¢M K I Beacwisaemoe Tonnmeo
AuMH HACOCA B HarHeTaemoe Tonn:Bo
He3ao

(He Bce BO3MOXHbIE KOHGbUrypaLmm HacocoB BakyymMeTpa
UMeIOTCA B Harm4mn. 3a KOHCYbTaLmes unu MaromeTpa
06palLaiTech K MECTHOMY MPEACTABUTENO exomworo  [He2A0
p LU y p Al MaHomeTpa

naBneHnA

KoMmnaHum Suntec).

MoLHoCTb LwecTepeH
(CcM. XapaKTepucTuky Hacoca)

) | = kknanaHy
M3 emkocTn / AaBnexnA

HanpaeneHve BpalieHna sana perymvpya

(c Topua Bana)

A: no yac. cTpenke

C: npoTmB. Yac. cTpenkurotation

LtencenbHana Bunka K KnanaHy

BBE/JIeHHaA Mex.y naBreHvA

— N - BbICOKVMU [laBNeHneM perymupya
2 A 10 6 M yMNOTHEHNeM Bana  [757]

MecTto ana TOHa

Homep mMoandukaumm

W3 emkocTn

O6wue cBeneHnA
"'" A MoTpe6nAeman MOWHOCTL

MpoussoauTensHoOCTb (n/4ac)

Bua kpennenua ®dnaHueBoe 4200 T5 T
Pesbba coeanHeHunin Linnunapuueckan, corn. 1ISO228/1 4000 _—-g_ — 2850 rpm
BXopHoii v 06paTHbiit T/nposos, G 1/2" 3800 hiC A ==
~
T/npoBog K dopcyHke G1/2" 3600 il Y L
'Heano MaHomeTpa G 1/4" 3400 L 3N
He3no BakyymmeTpa G1/4 3200
Ban J12mm 3000
Bec 78k (12) - 8,1 kr (T3) 2800 T.4
8,7 kr (T4) - 9,4 kr (T5) LN I e e e
2600 =i
C 2400 T
napasnuyeckue xapakTepucTmkmu 2200 T3 Tead _
2000 |——=f==

[vnanasoH fasneHnA B hopCyHK 40 6ap max. (T2, T3, T4) Slr -l e et S E—

30 6ap max. (T5) 1800 LT
Pa6oyan BA3KOCTb 4 - 450 cSt 1600 (-T2 hE S -

. 1400 | ——————
Temnepatypa austonnmea0 - 150°C max. B Hacoce R - T — e —_
~ -
[aBnexuve Ha Bxoae [natonnueo : paspaAxeHue He 6onee 0,45 6ap 1200 R T -
BO n3bexxaHve oTaeneHua Bosayxa 1000 =
0 5 10 15 20 25 30 35 40 Harop
MagsyT: He 6onee 5 6ap. BAskocTb = 200 ¢St (6ap)

HomuHarbHas cKopocTb ABuratens  He 6onee 3600 06./MyH — — 20cSt

= = = = 5¢St - HomuHanbHaA ckopocTb = 2850 06./M

KpyTAuwui moment 0.4N.m MpuBeaEHbI IOKA3aTENM HOBbIX HACOCOB, 6E3 yYeTa U3HOCa.
T3H

Koxxyx @12mm

Kpennexve cornacHo DIN 40430, NFC 68190 (N°9 elec.)

HomuHanbHaA mowHocTs 80-100 W
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TEXHUYECKUE JAHHBIE HACOCA SUNTEC TV

[laBneHne B NnHUM, KOTOPas MAET HA (OPCYHKM, PETYNMPYETCH MyTeM PerynuMpoBKN CreunanbHoro BuHTa knanaxa TV.
2V Ma3yT B n36bITKe OTHOCUTESNBHO TPebyeMoro pacxoaa B hopCyHKe CrvBaeTcs B 06paTHbIi TpYOONpoBOL.
OpHoTpy6Has cucTemMa: M3BbITOUHOE TOMNMBO BO3BPALLAETCS K BCACHIBAOLLEMY OTBEPCTMIO HAcoCa.

WOEHTUOUKALINA }
KNAMAHA Bl Harreraemoe Tonnmso o ngigzzm

He Bce MogesibHble KOMBUHaLMN [OCTYIHbI | Tonueo
CoseTyniTe ¢ Balwmm npeactasutenem Suntec)

TV : KnanaH paBneHusa
perynupya

Perynuposka
Haropa

Pan pasnexus :
10:2 - 10 6ap K chopcyHke
40 : 7 - 40 6ap

[ BcacbiBaemoe Tonnmeo

— — Il HarneTaemoe Tonnmeo

TV 40 01 1 | Tonuo,

T BO3BpALLAEMOe B
©MKOCTb UnK B pab.

Kamepy Ha BcacbiBane Q

A m— K 6aKy
L]
I

PerynupoBaHHbIn TUN :
01 : BUHTOM
02 : opLueHem,

anAa moaynupya uenun
K dpopcyHKeq:

O6paTtHbiit
T/nposoA

1 | BO3BpaTUTE
K BCacblBaHWIO

W3 emkocTn

[

Homep moandmkaumy — v
KnanaH T Hacoc
ﬂ)l(eHepan rMﬂpOBHW-IecKI/Ie AaHHble
Peabbbl coeanHeHns LnnuHapuuecko cornacko 1ISO 228/1 Paabl nasneHun 10: 2-10 6ap
BXOA G 3/4" (ycTaHOBKa AaBneHvA nocTtasky : 7 6ap)
K chopcyHke G 3/4" 40: 7 - 40 6ap
O6paTHbiit T/MpoBoA G 3/4" (ycTaHoBKa AaBneHua noctaeku : 20 6ap)
Pa6oyan BA3KOCTbL 4 - 450 cSt
Bec 3kg Temnepatypa austonnmea0 - 150°C B Hacoce
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TAPUPOBAHUE KJTANAHA PErYJINPOBKU AABJIEHUA

75

1) CHATb Konnayok A Knanaa
perynupoBku aasnexns TV.

2) Ocnabutb 610KMPOBOYHYIO raiiky B u,
BCTABWB LLECTUIPAHHbII KIHOY B FOSIOBKY
BuHTa C, M 0TperynMpoBaThb AaBneHue
Tonnuea. Bpalatb no 4acosoi CTpernke
LN YBENMYEHNS faBNeHNs 1 MPOTUB AN
€ero yMeHbLLEHNS.

3) 3atsHyTb rauky B, npu aTom 0bpatuTh
BHUMaHWe, YTOObI NPK 3TOM He
MOBEPHYTb PEryNMPOBOYHbINA BUHT.

4) YCTaHOBWUTb Ha MECTO U 3aBUHTUTb
konnayok A.
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MYCK FOPEJIKU NPU PABOTE HA AU3TOMJINBE

Mo 3aBepLUEeHU MOHTaXa ropesikv NpoBepUTL CrieaytoLLlee:

- Hanps>keHne aneKTpoCcHabXeHs ropesikv U NpefoXpaHuTeNu. o- cron
- npaBVIJ'IbHOCTb NOAKNKOYEHNs aBuraTens. 1- pu3ToNNMBO
- MpaBunbHOCTL BbIGOpa ANMMHBI TOMNMBONPOBOAA M €70 FePMETUYHOCTb. 2rras
- CooTBETCTBME TVNA TONAMBA MOAENN FOPESKN.
- CoeiMHeHMs TepMOCTaTOB KOTNIA U NPEOXPaHUTENBHON annaparypbl.
- HanpasneHue BpalleHus asurarens.
- [paBubHOCTL TapUPOBaHUS TEMIOBOO pesie fBUraTens.
[Mp1 NONOXXMTENbHbBIX Pe3ynbTaTax NPOBEPKU MOXHO MPUCTYNaTh K UCMbITaHUKO ropenku. [ogaTb HanpsxkeHne Ha roperky.
Annapatypa ynpaBneHus NofaeT HanpsXKeHWe Ha ABurateb ropenku - HauYMHaeTCs npeasapuTenbHas NpoJyBKka kamepbl
cropaHus. o 3aBepLUeHUn NpeBapuTENbHON NPOLYBKY annapaTypa ynpaBneHus NoAaeT HanpsiXXeHne Ha TpaHcgopmaTop
PO3XMra 1 OTKPbIBAET TOMJMBHbIE 3NIEKTPOKIANaHb! (MpefoXpaHnTeNbHBIA KanaH 1 KnanaH nepson CTYneHu) 1 NpouexoauT
PO3XMI ropenku. Ecnn po3xur npoLuen ycnewHo, No UCTeYeHUn 2 CeKyHA aBapuiHOro BpeMeHW annaparypa ynpasfieHus
OTK/H0YaeT TpaHcdopmatop, a cnycts ewe 10 cekyHA AaeT KOMaHy CepBOMpUBOAY Ha MOJIHOE OTKPbIBaHWE BO3AYLLUHOM
3aC/OHKM, W ropefika HaunHaeT paboTaTb HA MaKCMMaNbHOW MOLLHOCTK. B crnyyae HeyAayHOro po3xura KOHTPOsbHas
annapartypa 6N10KMpYeT ropeniky B TeyeHne 2 cekyHa. Ons ob6ecneyeHns onTUManbHOro cropaHus Heo6xonuMo
0TperyMpoBaTh PacXxo4 BO3AyXa Ha MaKCUManbHOM U MUHUMANbHOW MOLLHOCTM, PYKOBOACTBYSCH MNP TOM UHCTPYKLMAMMY,
npuBedeHHbIMN Aanee. Bo Bpems perynuposanus ¢ NOMOLLLIO Nepeknoyartens CTyneHen MOLWHOCTU MOXHO BPYUHYHO
nepeknoyaTbes ¢ MakcumanbHoi (1) Ha MuHUManbHyto (1) MOWHOCTL U HA060pOT. 10 3aBepLLeHnn PerynnpoBKu
nepekIioyaTesb yCTaHaBIMBaeTCs B NONoXeHnn |l (MakcuManbHas MOLLHOCTD).

PErYJINPOBKA JABJIEHUA TOMJINBA B OBPATHOM KOHTYPE

Ha pucyHke nokasaHa cucTema perynmpoBaHust TONaMBa B 06PaTHOM KOHTYpe B ropenkax, rie UCnonb3ayeTcst {;;
(hopcyHka ¢ mocTynaTesbHbIM PEryNMPOBaHWEM pacxofa TOMAMBa B 06paTHOM KOHType. Pacxop Tonnuea N

MOXET PEerynupoBaThCst NyTeM M3MEHEHUs aBneHust B 06paTHOM KOHTYpe (hopcyHku. MakcuManbHblii pacxos ‘
TOMNMBA AOCTUraeTes, KOraa AaBneHue Hacoca PaBHAETCS MPUMEPHO 22 6ap, a 06PATHbIA KOHTYP MOSHOCTbIO
nepekpbIT. MUHUMANbHbIA Pacxof TonnMBa AOCTUraeTcs, Koraa 06paTHbIii KOHTYP MOSIHOCTLK) OTKPbIT.
[laBneHne Ha BbIX0Je HAcoca OnMpeAensieTcst ¢ NOMOLLbIO MaHOMeTPa, KOTOpbIA ycTaHaBNMBAETCS Ha
Hacoce. [laBneHne B 06paTHOM KOHTYpe OMPeAEensieTcs Mo MaHoMeTpy, YCTaHOBNEHHOMY Ha perynstope
[iaBNeHus FopeNnku (BKIKOUEH B KOMMIEKT NOCTaBKY).

Hanop TonnmeHoro Hacoca 22-25 6ap.

O6paTHoe AaBneHe TONAMBA NMPY MAKCUMAIbHOM MOLHOCTM FOPeNky:
topcyHka FLUIDICS : 16 -19 6ap. %
thopcyHka BERGONZO : 20 -24 6ap. ‘
O6paTHoe AaBneHe TONMBA MPY MAKCUMANbHOM MOLHOCTM FOPENKy:

thopcyHka FLUIDICS: 6-9 6ap

thopcyHka BERGONZO: 4 -8 6ap

FMMAPABJINYECKAA CXEMA

- TWBK. LWITAHT

- OUNbTP

- BEHTUIb

BcacbiBanve

- O6paTHbIi T/npoBoA

- TOM/MBHbIN KNAMAH 1-/ CTYMEHK
nepekntoyaTeNb AaBfeHns Macna

U<XOX»wn —

X
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NOJIOXXEHUE ANEKTPOZI0B

3+4 mm

-

|5 6mm

YUCTKA U 3AMEHA ®OPCYHKHU

[nsi neMoHTaxa hOpPCyHKM MONb3YATECH UCKNOUNTENBHO UMEOLWNMCS B
komnnekTe kntovoM. O6paTuTe BHUMAHKE Ha TO, 4TO Obl HE MOBPEANTD
aneKkTpoabl. YcTaHOBUTE HOBYIO POPCYHKY, Npu 9TOM paboTy cneayet
I it - *"C— BbINOJHATL C MaKCMManbHO! 0CTOPOXKHOCTbIO. MpUMeyaHne: nocne 3ameHbi
thopcyHKM, 06513aTENbHO NPOBEPLTE NONOXEHNe 3NEKTPOAOB (CM. puc.)
HenpaBunbHoe nonoxeHue aneKTPOAOB MOXKET 3aTPYAHUTL PO3XKUT FOPESKM.

MAHENDb YMPABJIEHUA TOPEJIKU

A - KHonka Bo3spara
P B - nHavkatop paboyero pexwuma
c C - lMepexniouatenb pexiMoB :

OUT = (wKcupoBaHHble NapaMeTpbl 060pyaoBaHus ans paboTbl Ha CPEAHEN MOLLHOCTY
V = hukemp: p p py. p p
= uP
e 24

paboTa Ha MakCUMasbHON MOLLHOCTH
LOW = paboTa Ha MUHUMAbHON MOLLHOCTH

=3
B — E AUTO = pa60Ta B aBTOMaTU4eCkOM pexume
% = o oo
L=

E - [lepekntoyaTenb pexnmos :
0= STOP
1 = light-oil operation
2= gas operation
3= automatic operation
F - WHOMKATOp TeMnepaTypHoi B1I0KMPOBKM
G - MoaynaunoHHbIA perynatop RWF 40
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ECO"Iam 420010311000 Multicalor 1500.1 - 1800.1 PR/PR

TEKYLLEE TEXHUYECKOE OBCJ1Y>XUBAHUE

lMepuroamnyeckoe 06CNy>XX1BAHNE rOPESKN (FONOBKW, SNEKTPOAO0B 1 T.4.) AOSHKHO BbIMONHATLCS KBANM(ULMPOBAHHBIM NEPCOHANOM. B 3aBucumocT o1
YCIOBHIA BKCNNyaTaLymM 310 AenaeTcs 1 unm 2 pasa B rof.
Mpe>xxae Yem NPUCTYNUTb K MPOBEPKE W NOCNEAYHOLLEMY 06CNY>XMBAHMWIO FOPENKI PEKOMEHAYETCS NPOM3BECTY €€ 06LLMiA 0ecMOTp. [ins 3TO0ro:

* OTKMIOYMTb 3HEPTOCHAGXKEHNE FOPENKY (BbITALLMTL LUITEKEP).

+ 3aKpbITb OTCEYHOM ra30Bbli KpaH.

+ CHSITb KPBILLKY FOPENKK, MPOUNCTUTL BEHTUNATOP W BCACHIBAIOLLMA BO3[YX0BOA.

+ [TPOYMCTUTb FONOBKY FOPENKM 1 MPOBEPUTH MONOXKEHNE ANEKTPOAOB.

+ YcTaHoBUTb 06paTHO BCE fieTanu.

+ [poBEPUTL FEPMETUYHOCTb ra30BbIX COEANHEHNIA.

+ [poBepnTh AbIMOXOL.

+ 3anycTuTb ropenky.

« [pown3secTn aHanmm3a npoaykTos cropanus: CO2 = 9,5 - 9,8, CO = He 6onee 75 ppm).

MEPEL KAXIOWN 13 ONUCAHHBIX JANEE ONEPALMIA HEOBXOAMMO NMPOBEPUTB, YTO:

* HanpsiXeHne NoaaeTes Ha yCTAHOBKY, a ropesika NoaKMoYeHa;

* B CETU MeeTcs Tpebyemoe aBneHns rada, i 0TCE4YHON ra3oBblii KDaH HAXOAMTCA B OTKPLITOM MOMOXEHNM;

* NPeoXpaHNTENbHbIE YCTPOCTBA U MPUBOPLI yrpaBeHst NOAKIUEHbI NPABUTLHO;

Ecnu Bce BbliLeynoMsHyTbie YCroBUs COBNIOAEHDI, HAXATUEM KHOMK Nepe3anycka 3anycTuTb ropenky. [poBepuTh patounii LMK ropenku.

3ANYCK rOPENKW HE MPOUCXOONT:

« [poBepUTL BbIKOYATENb, TEPMOCTATHI, IBUraTENb M AaBNEHNE rasa
* ["NaBHbIi BbIKNtOYATENb HAXOAMTCS B NONOXKeHun "0"

* BblLlwnm 3 cTpost NpesoxpaHnTent

- Bbiwna 13 cTpos annapatypa ynpaenexus

MOCIIE NMPEABAPUTENBLHON NMPOAYBKM MPOUCXOONT BJIOKUPOBKA FOPEJKM:

+ [poBepUTD AaBNEHNE ra3a 1 BEHTUNATOP

« [TpoBepuTb pene fasneHus Bo3ayxa

- Bbilwna u3 cTpos annaparypa ynpasneHus

- Bbiwen n3 cTpos TpaHcdopmatop

- [poBepuTL MPOBOA 3aXKMraHus

- ONeKTPOAbl 3arpSI3HUNUCD, BbILLAN U3 CTPOS UM HAXOASTCS B HEMPABUILHOM NOSIOXEHUN
- 3acopeHbl nn N3HOCUNC (HOPCYHKM

- 3acopunuch unbTpbI

- HepoctaTouHoe AaBnexne An3tonanea

- Cnvwwkom 60MbLLION pacxof BO3ayxa ropenns Ans hopCyHKM AaHHOM MPON3BOAMTENBHOCTH

MOCIIE NMPEABAPUTENBLHON MPOAYBKM PO FOPENKM HE MPOUCXONT:

+ [poBEPUTL NPaBMNBHOCTb YCTAHOBKM 3NEKTPOAOB

+ [poBEPUTL NPOBOA 3aXMraHns

+ [poBepuThb TPAHCHOPMATOP PO3XKUra

+ [poBepUTL NpefoXpaHNTENbHbIE YCTPONCTBA L

MOCIE PO3XWUI'A MO MCTEYEHNN BPEMEHW ABAPUMHOW OCTAHOBKW MPONCXOANT BIIOKMPOBKA FOPEJIKW :
+ [poBEpUTHL NPaBMALHOCTb MOAKKOHEHUS (hasbl U HyNs

+ [poBEpUTB ra3oBble NeKTPOKanaHbl

+ [poBEPUTBL NONOXKEHME W NPABUIILHOCTL NOAKIOUYEHWS ANEKTPOAA 0OHAPY>KEHNS NNaMeHN
« [poBepUTbL NpefoXpaHNTENbHbIE YCTPONCTBA

- 3acopeHbl nn M3HOCUNCh (HOPCYHKM

- OOTOANEMEHT He "BManT" nnamsi

- 3acopuamnch unbTpbl

- HegocTaTouHoe faBnexre fu3tonavea

- Crviwkom 60bLLOK pacxos Bo3ayxa ropeHns ans hopCyHKN faHHOM MPOU3BOANTENBHOCTH

BJIOKMPOBKA FOPENKM MPOUCXOAMT NMOCE EE HEMPOAOIXKUTENBHON HOPMATBLHOM PABOTHI:
+ [poBepnTHL perynsTop AaBneHns rasa v ra3oBbli UaLTP

+ [TpoBepUTHL AaBEHME ra3a ¢ NOMOLLbIO MaHoMeTpa

+ [poBepuTL NapameTpbl 06HAPYXXeHNs Nnameru (He meHee 70 pA)

OPEJIKA HE MEPEKJTFOYAETCS HA 2-yio (3-to) CTYMEHb:

- HenpaBunbHO BbINOMHEHO NOAKIIOYEHNE HA KNEMMHVKE PYYHOTO NEpeKoyaTenss MUHUMAnbHOM 1 MakCMManbHOW MOLLHOCTY
- Bbllwna u3 cTpos annaparypa ynpasneHus

- KaTyluka anekTpoknanaxa 2-i (3-1) CTyneHn MOLHOCTY BbILLfa U3 CTPOS

- HegocTaTouHoe faBnexne fu3tonavea

- 3acopunuch unbTpbl

- [10BBbILLIEHHbIA N3HOC POPCYHKM 2-1 (3-/1) CTYNEHU MOLLHOCTH

- 3acopunach (opcyHKa 2-1 (3-1) CTyneHn MOLHOCT

- [pvBOA BO3AYLIHON 3aCNOHKM HEMCnpaBeH Mo ero He06X0AMMO TapupPOBAaTh.

81



82

m 8 [ L [ 9 [ S v € [4 [
¢ NOLLYDIGOW ND3 31va NOLLdI¥IS3 NOLYDHIGOW NOLLYDHIGOW N3 INIWLYYdIa Oy n v0SSdASONNA
a 133HS 101 0107-S0-€L INOOWY 000L£001LOZH 9C1INdOLYIY OSN35 IV T0HINOD 39VXYT1
4 | NOUYRDISI3ING | ¥TIOHINOD 3000 NowvRDLoHaND3 | V'S 1iojeinnig wepjooy Y1805 WOS SIANY1 TT9'L-EEEL THTSIANYT
| a2\ NOS0ZZ0dY 4d/dd 1'0081-1005 1 HOTVIILINW
f 133HS FNLYNOIS YINDISI NOLJRDSI YOLOWOAYZS X089 TOYINOD
0DILYWOLNY/ANDLLYWOLNY/ILYWOLNY/ODILYWOLNY i€ sod
VIYT] VY8/38NTIV 2413V T MOTYIWIYIA YSSva 7 sod
| YWYT] VLIV/38NTIVRWZ/3NY 14 HOIHAYWIWYIS VLY | sod
c dOLS/0LS3YyY 0 sod
E N &y, VYT YrV8-YLTY HOQYLNWNOD
\ JUNTIV 341-3WZ YNILANYYYILINI
Y14 MOT-HOIH HOLIMS
El YIS VYWWYI4 YSSYE-YLTY JHOLYLNWWOD
a z
=
+ s :
N l ® & m
] M._ [ W e _uz= o _Im_ m
A L] oo Iy B
N A\ _/lnu; N A N\ —cw 2
U (V] o m
:
N
& g
S :
R L H
™~ = .
S =
S 2
) i z
N EE L o J - b L g
~ g | T - | | - ©F g
S S n | '
S S| & & | 7| 00 B I N B D
~
s
3 {5 ®
3 -
kS —_—
S el
M i i — _ _ _
[ [ =l m|
w [eele][refeqfedficfod LBz toLs pLeLfe L oL 6 [8 T2 o TS [v e [ [L ][]
M v CT9'L 147 SIONYT- €€€°L 141 SIANYT 1_
R
S
~
S
3 L [ 9 S v 3 z i
=

IT




IT

420010311000 Multicalor 1500.1 - 1800.1 PR/PR

Z| o wmw|2
W |w | w|oc

8 f L f 9 S v 3 [4 [
t NOILYJIQOW ND3 3L¥a NOILdI4OS3A NOLLYDIIGOW NOLYOHIGOW NDI INIWLHYAIA a9y AN v0SSdASONNA
133H 101 0107S0°€L INODIY 000LE00L LOZY 8ELNdOLYaY OSNIS IV T0HINOD 3O¥NY31
d 4 NOWSDISHIVG | ¥ATIOKINGD 300 NowrDISHiN | V'S lojennig wepjosy Y1805 WS SIANYT T091-€6€'L THTSIONYT
oy NOg0zz0dY 4d/dd 1°0081-1'0051 HOWIILINW
133 NS aNoIsIa NOLOS30 YOLOWOAYIS X08 TO4INOD
4 0QV4Vd3dd 0JINOELDI T3 YOQVZINOdWAL VTALS [0 JOLLYINGD
_ -002¥0A SONNA - _ V4¥d OQYYYd3yd 0JINOYLDITI HOQYZIOIWAL 03,0 ¥NILIVINGD
- = = HLVIS VITIQMVLS HLIMEINIL JINOYLOTTE YOLOVINOD 8YLS
.&l e[ Irilel ONYIYLTILS WYIAY HLITT3 Z2I800NAL | mely YTRISIOOLIVINGD | LAWY
uwods |z |z |= = SOAL 94 ODIWY3L 3134 03NDOT8 30 IdS3 VAINOZ HOLOW INTVAN3
z |E |& E 31435 30 TYIWEIHLIA 3NV 3dWOd $N3LOW HNILIVINGD
|z E g dINY11N0-¥D01 TWINIHL HOLIMS T041NO) 3LOW3H dNOd
B 0JIN3L 001910 YQVANYT 18H VAN J4OLOW F4OLLYINGD dy
= "10d YWINIW 30 SY9 OLY1S0S3dd 0310SY9 VIdS3
NIWNOISS34d ZY9 1¥1S05S34d 1N0ZYW NIOW3L
NIW HDLIMS 34NSS34d SYO dAYTTI0
VINININ 10 S¥9 OLYLSOSS3dd uiwnds 0I10SY9 Yavdy1 67H
QVaIN93S 30 03105YD 30 YINATVACHLDTT SVOVIdsI
311835 30 LNOZYWW INNYAOHLOTTA 7930 341
oLl " INIVAQIONTIOS 110 ALIAYS VHLX3 dAYTSY9
VZZ34NDIS 10 0I0SYD YIOKYAOHLLITA SBAA SYOVAvdNY1 9K
03ND019 30 ¥IdS3
3114N235 30 IdNVT -
QIONIT0S 440-LNHS 110 dWYT1NOAD01 =
OTHON YYNSNIKDFAIONTTOS | NIBAA 02007810 YQVdWY1 T E
0LOTId S YINATVAQHLDIT YOOV LLNIAHOLOW ODIWKAL 3134 2
31011d 2Y9 INNVAOHLOTTA YNALVIILNIASNILOW INDINEIHLSIYI3Y Z
= aasg«ﬁmm %mﬁﬂ JATVASYD QIONIT0S IWY14 10TId (4OLOW NY4) AY 134 TYW§IHLYOLOW M
-&| . ololo VLOTId SY9 YIOKIYAOHLLITA M HOLYILLNIA FHOLOW 0JINE3L 313y AW 2
:_e serel Y Y F1 YQI4N935 30 SYO YINATYAOKIDT VINOB HOLOW ODINYAL 3134 3
IwDds e 25 E 3L8ND35 30 299 INNVAOYLIT 3dINO4 ¥N3LOW INDINEIHLSIV 13y z
amaLiooToNN B IAVAGIONITOS SY9 ALIHYS VHLXI A3 TYWIHL dWNd OLOW =
0TSO0k = VZZ34NDIS 10 SO YIONTWAKLLITS SOM YdINOd IHOLOW ODINYAL 3T it E
=
YWYTTv1 30 SYO YINATYAOYLD3 13 ¥IN320104 M
FINTIV 3L1L3d 7V INNVAOYLOITI AN 3INTTD 3
INIVA QIONITOS SY9 39VLS 15414 TDAN =
YWINVIH YIIYd 10 SYO YIOATVAOYLLITA L9AA Y1NT1300L04 AN M
0DILYWOLNY-TYANYIN SOQYLANOD YOQYWHOASNYYL 3
7 INOLLYWOLAY-TANNYI ¥NZLANLILNI JOVWNTIVQ UNILYWHOISNYEL 2
IBOBPIE (OLLYWOLNY-TYINYI) HOLIMS HIWHOASNYLLNOLLINDI g
OILYWOLNY-ITYANYIN JHOLYLOWINOD VNS JHOLYWHOSVEL AL =
0LNY-S¥D-03105¥9 "LSNGWOD HOAVLNIWNOD HOQYTILNIAHOLOW M
OLNY-SYO-LNOZYW "dNgHYI YNILANYYILNI HNILYTINIAYNILNW 3
(0LNY-S¥9-110) HOLIMS T4 NY4HOLOW E
OLNY-SY9-0I105¥9 ‘LSNSNOD HOLYLAWNOD obys JOLYILLNIAJHOLOW AW 2
]
QYQI¥ND3S 30 OLYLSOWEAL Y808 OLOW B
3118135 30 LYLSOWIHL 3dNOd ¥N3LOW G
IVLSOWGIHLALIYS YOLOW dWNd 110 =
VZZ34NDIS I OLYLSOWKAL s1S VdNOd IHOLOW an S
VLYZZIILO NON YWY V307D OLYLSONYL EE 2
VLYZZITILN NON YIWWY) J43IANVHD LYISOWYIHL SV g
O10SY VININYI4 YSSV8 H3d Iy INOIZY 10934 10 YWY 1YLSONY3HL¥31I08 AV 2
SVO YIINYIA YSSY Y3d Iy INOIZYI0D3Y 1 VINWY) VIVOTY) OLVLSOW3L ouS L Wi =
0N0SY9 INOISNIDDY IQ YWWYI4 ¥3d YIHY INOIZYI093Y 1d YWWYD VLTYYINTD Y130 INYYIY TYIY O1¥1S0534d EiEN
SY¥9 INOISNIDY 0 VININYIH Y3d VIHY INOIZYI093Y 10 YIWWYD il 6s1) 31141235 30 344400 N 3D¥I01830 IANOLNO8 YlY L¥1S0S534d S
TIVIOLVENSAIHD VI¥Y INOIZYI0934 10 YIWWY) NOLLNG 103011353 HOLIMS 34NSS34d IV A3y
'S
(O1TOSYO-SYD ) YINWIH VLTV INOIZY 10934 10 YWD VHNLYIHDD3YYddY 0300185 1d IINYSINd IsyS VI4Y OLvLS0SS34d VdS EIEL] w
VY3H4Y) 30 YOQVLINI VNI 30 HOLANYLILNI 19504
354100 30 N1 30 ¥N3LANYEILNI INDI 30 YNALANLALNI 19504
HOLIMS LINT HOLIMS ONIHOM 3904
VSHODINI 1s VANITI0 JOLLNYIINI s In8IsN4 n4
[n} ] 4OQYZI4OdINIL OTO9NVYIYLIQ FJOLIVINOD OIg4NLSIAILNY NOIDIL0Yd 30 04 LTI
[u} u] - HNILYSIHOdWAL JIONYI4LYNILOVINOD S3LISYHVILNY 341114
[n} ] 0 dINIL HOLDVINOD V113 Y3111 ONIWWYIINY
d b b JHOLYZZIOAWAL 0109NVILIQ JHOLLVINOD AN 084NLSILLNY O4LTH z
g 2 20 HOQYZINOdWAL HOLYTILNIAYOLOW HOLANYYITAL 761514 NOD TY4INID YOLANYLILNI
WA mA A A AL I 1 YNALYSINOdNAL YNALVIILNIAENILOW YNILIVINGD 18150 33NV VN0 YN3LdNYIINI
E E =z =z 7 = YINIL ~ (OLOW NY4) HOLIMS TO8LNOD 310W3Y 3503 HLIM HOLIMS NIYW
= = £ = JOIVZZHOAWIL | seb Ly FHOLYILLNIA FHOLOW FHOLIVINOD AW 1181504 NOD T1¥4IND JHOLLNYHIINI 0
8 f L 9 S v f € 4 |

83



La ECOFLAM BRUCIATORI S.p.A si riserva il diritto di apportare ai prodotti quelle modifiche che riterra necessarie o
utili, senza pregiudicarne le caratteristiche principali.

ECOFLAM BRUCIATORI S.p.A. reserves the right to make any adjustments, without prior notice, which it considers
necessary or useful to its products, without affecting their main features.

La Maison ECOFLAM BRUCIATORI S.p.A. se réserve le droit d’apporter les modifications qu’elle jugera nécessaires ou
utiles a ses produits sans pour autant nuire a leurs caractéristiques principales.

ECOFLAM BRUCIATORI S.p.A. se reserva el derecho a introductor en sus productos todas las modificaciones que
considere necesarias o utiles, sin prejudicar sus caracteristicas.

“Okropaam C.n.A.” ocmaesasem 3a co60ll npaso 6HOCUMb 8 KOHCMPYKUUI0 060py0068aHUs 00ble HeOOX0OUMble
uamenenus 6e3 0co6020 npeoynpeicOeHuUs.

Ecoflam

Ecoflam Bruciatori S.p.A.
via Roma, 64 - 31023 RESANA (TV) - ltaly - tel. 0423.719500 - fax 0423.719580
http://www.ecoflam-burners.com - e-mail: export@ecoflam-burners.com

"societa soggetta alla direzione e al coordinamento della Ariston Thermo S.p.A., via A. Merloni, 45 - 60044 Fabriano (An) CF 01026940427"



