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General information:

ALCO filter dryer shells with replaceable core/filter
are for new installation or for integration into the
system for cleanup purpose after compressor motor
burnout.

A Safety instructions:

* Read installation instruction thoroughly.
Failure to comply can result in device failure,
system damage or personal injury.

It is intended for use by persons having the

appropriate knowledge and skill. Before

attempting to install the shell make sure
pressure in system is brought to and remains at
atmospheric pressure.

Do not release any refrigerant into atmosphere.

Do not use any other fluid media without prior

approval of Alco Controls. Use of fluid not

listed could result in:

Change of hazard category of product and

consequently change of conformity assessment

requirement for product in accordance with

European pressure equipment directive

97/23/EC.

Chemical deterioration of desiccants of core in

the shell.

*In a severely contaminated system, avoid
breathing acid vapours and avoid contact with
skin from contaminated refrigerant / lubricants.
Failure to do so could result in skin injury.

¢ The filter dryer shell must be used only for the
purpose it is designed for.

Mounting location:

Allow sufficient clearance from the flanged end to

permit removal of the shell’s entire internal

components assembly (see fig. 1).

1) Liquid line

* Locate shell as close as possible to the inlet of
expansion valve. If solenoid valve and sight glass
are incorporated, the arrangement will be in the
following sequences in flow direction of
refrigerant and as close as possible:

- Filter dryer shell, solenoid valve, sight glass and
expansion valve.

Remark: Protect the shell against sunrays and
vibration.

2) Clean-up after compressor motor burnout

e Shell must be as close as possible to the
compressor in suction line but upstream of any
vibration adsorber that might be presented.

« Filter drier shell shall be installed vertically with
up side flange/quick cap or as shown in Fig. 2
which it will permit the return of oil to the
compressor.

e For  detailed clean-up  procedure  and
recommendation, consult the system / compressor
manufacturers or contact Alco controls application
engineering department.

Installation Filter Dryer Shells:

* Do not remove seal caps until ready for installation

in order to minimize entering of moisture and dirt

into shell.

The arrow on the label must be point in the

direction of refrigerant flow. Reverse flow reduces

the filtering ability, increases the pressure drop
through the filter drier shell and may cause internal
screen damage.

Removal of the internal components of shell is not

required before and during brazing.

When brazing, direct flame away from shell. Use

wet rags or other suitable heat protection to

prevent damage to the paint surfaces adjacent the
fittings.

Use proper temperature for brazing/welding.

ADKS and FDS are equipped with copper fittings.

FDH is equipped with steel plated fittings. Do not

exceed 675°C flame temperature.

If the total shell weight results in excessive stress

to the piping joints, the shell must be supported by

suitable mounting bracket(s).

Installation/Replacement of Filter Cores:

Before opening of the Filter Drier Shell pump down

system and shell completely!

Do not remove cores from bag until just prior to

installation. Early removal could result in

contamination of the desiccant from surrounding
atmosphere.

FEDS: Opening quick cap (Fig. 3, 6)

* Loose the nut by two turns. Rotate the quick cap
counterclockwise and lift the quick cap from shell.

* Withdraw entire internal assembly by pulling on
spring.

ADKS/FDH (Fig. 6):

* Remove flange bolts and flange cover. Withdraw

entire internal assembly by pulling on handle.

 Unscrew inlet block retainer.

* Remove and dispose used filter drier blocks.

¢ Clean all internal parts thoroughly.

* Remove blocks from packaging.

e Cores must be mounted by all means with the
tapered inside diameter against the outlet retainer.
Assemble all parts and new gaskets acc. to Fig. 6
and screw handle on the outlet retainer.

« Carefully insert assembled unit into shell.

FDS: Closing quick cap (Fig. 4, 6)

» After replacement of Filter Cores always check
cover and shell o-rings for damage. O-ring set has
to be ordered separately.

¢ Place the quick cap on the shell, push it against
shell and rotate the quick cap clockwise until the
red marks are next to each others. Fasten nut with
27Nm for FDS-24 and 34Nm for other FDS types.
ADKS/FDH: Closing flange cap (Fig. 6)
* Make sure that the flat gasket has been properly
incorporated in the round groove of flange cap.
After replacement of Filter Cores always use new
cover gasket. Lightly coat the new gasket with
refrigeration oil on both surfaces.
Screw the first bolt (for FDH with washer) in a few
turns to assist with the mounting of the cap.
Place the cap onto the shell ensuring the cut-out is
aligned under the first screw (and washer for
FDH). Handtighten first bold. Insert the remaining
bolts and handtighten. Torgue the bolts to 35Nm
using a crisscross pattern to apply pressure evenly.
Leakage test:
e After completion of installation, a test pressure
must be carried out as follows:
- According to EN378 for systems which must
comply with European pressure equipment
directive 97/23/EC
- To maximum working pressure of system for
other applications
Warning:
1) Failure to do so could result in loss of refrigerant
and person injury.
2) The pressure test must be conducted by skilled
persons with due respect regarding the danger
related to pressure.
» After leakage test, start system and after sufficient
running time, check colour of moisture indicator
for moisture level. We recommend the use of
ALCO moisture indicators with a sensitivity of
3%. The colour calibration of ALCO moisture
indicator provide a positive and precise indication
of the system’s moisture condition.
In systems with excessive moisture it may be
necessary to replace core(s) for several times in
order to bring moisture in the system to a safe
level.
Warning:
During operation of system, the shell may have a
high surface temperature.
Service hints
The external surface of shells are coated by epoxy
powder painting for optimum protection against
corrosion. The external surface of shell shall be
checked as per EN-378 during routine/periodic
inspection/service.

Technical Data Type: FDS-24.. ADKS-48 / FDS-48.. ADKS-96.. ADKS-144.. ADKS-192.. FDH-48 FDH-96
Max. working pressure Ps
at Ts: -10°C... +65°C 34.5 bar 34.5 bar 34.5 bar 34.5 bar 34.5 bar - -
at Ts: -10°C ... +10°C 25.9 bar 25.9 bar 25.9 bar 25.9 bar 25.9 bar 46 bar 46 bar
at Ts: -45°C ... -10°C 25.9 bar 25.9 bar 25.9 bar 25.9 bar 25.9 bar 25.9 bar 25.9 bar
Volume (liter) 1 2.1 3.8 54 7 2.1 3.8
Fluid group I I I I I I I
Refrigerants CFC, HCFC, HFC
Connection 10...28 mm 16...67 mm 22...54 mm 28...54 mm 35...54 mm 22...35mm | 22...42 mm
Required cores S/H/W/F-48 (pieces) | 1 (S/H/W/F-24) 1 2 3 4 1 2
Hazard category: PED 97/23/EC not applicable 1 1 I I 1 1
= — — — | CE£o036 UL CE UL CE.uL
) = g ~ pend.,
Marking w0 | cen® | cen® | cen®|  ee = o
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Beschreibung:

ALCO Filtertrocknergehduse mit austauschbaren
Block-/ Filtereinsidtzen werden in neuen Anlagen
eingesetzt oder zur Reinigung nach einem
Durchbrennen des Verdichtermotors.

A Sicherheitshinweise:

* Lesen Sie die Einbauanleitung griindlich.
Nichtbeachtung kann zum Versagen oder zur
Zerstorung des Geriites und zu Verletzungen
fithren.

Der Einbau des Gehéuses darf nur von Personen
mit dem notwendigen Fachwissen vorgenommen
werden. Vor dem Einbau ist darauf achten, daf}
der Druck im Kiltekreislauf gleich dem
atmosphirischen Druck ist und verbleibt.
Kiiltemittel nicht in die Atmosphiire entweichen
lassen!

Es diirfen nur von Alco Controls freigegebene
Kiiltemittel eingesetzt werden. Die Verwendung
nicht freigegebener Medien kann:

Die Gefahrenkategorie und das erforderliche
Konformititsbewertungsverfahren fiir das
Produkt gemifl Europédischer Druckgeriite-
richtlinie 97/23/EG verindern

Zu chemischer Zersetzung des Trockenmittels
im Gehéuse fithren

Bei Anlagen, in denen eine starke chemische
Zersetzung stattgefunden hat, ist das Einatmen

siurehaltiger Dimpfe und der _direkte
Hautkontakt mit Kiiltemittel oder Olen zu
vermeiden. Nichtbeachtung kann zu

Hautverletzungen fiihren.

* Das Filtertrocknergehiiuse darf nur fiir den
vorgesehenen Zweck eingesetzt werden.

Einbauort:

Ausreichend freien Platz iiber dem Gehiusedeckel

vorsehen, damit der komplette interne Blockhalter

herausgenommen werden kann (Fig. 1).

1) Fliissigkeitsleitung

« Filtergehduse moglichst nahe am Expansionsventil
einbauen. Sollen auch Magnetventil und Schauglas
in die Fliissigkeitsleitung, Komponenten in
folgender Reihenfolge in FluBrichtung des
Kiihlmittels, moglichst nahe beieinander anordnen:
- Filtertrocknergehduse - Magnetventil - Schauglas
- Expansionsventil.
Bemerkung: Filtertrocknergehduse vor direkter
Sonneneinstrahlung und Vibrationen schiitzen.

2) Saugleitung zum Reinigen nach Durchbrennen

des Verdichtermotors

« Filtertrocknergehduse senkrecht mit Deckel nach
oben oder gemiB Bild 2 installieren, damit der
Riicklauf des Ols zum Verdichter sichergestellt ist.

* Weitere Informationen zur optimalen Reinigung
und sonstige Empfehlungen bekommen Sie vom
Anlagen-/Verdichterhersteller oder von ALCO.

Einbau Filtertrocknergehiuse:

« Schutzkappen erst kurz vor der Montage entfernen,
damit keine Feuchtigkeit und Verunreinigungen
ins Gehéuse eindringen koénnen.

* Der Durchfluipfeil auf dem Gehduse mufl mit der
Durchflufirichtung des Kiltemittels iibereinstim-
men. Einbau entgegen der FluBrichtung fiihrt zu
geringerer Filterwirkung und erhchtem Druck-
abfall; das interne Sieb kann beschédigt werden.

* Entfernen der inneren Teile des Gehiduses vor oder
wihrend des Einlotens ist nicht erforderlich.

¢ Beim Einloten Flamme nicht gegen das Gehiduse
richten. Oberfldchen nahe der Lotanschliisse mit
nassem Tuch vor Beschiddigung schiitzen.

e Korrekte Temperaturen einhalten: ADKS/FDS
beim Loten der Kupferanschliisse, FDH beim
Schweissen der beschichteten Stahlanschliisse.
Flammentemperatur nicht tiber 675°C.

* Rohranschliisse nicht belasten, gegebenenfalls
geeignete Montageschellen/Halterung verwenden.

Einbau/Austausch der Filtereinsiitze:

Vor dem Austausch gebrauchter Filterblocke Anlage

und Gehiuse vollig absaugen!

Die Trocknerblocke erst kurz vor dem Einbau aus

der Verpackung nehmen, um die Feuchtigkeits-

aufnahme aus der Umgebung zu vermeiden.

EDS: Offnen Schnellverschludeckel (Fig. 3. 6)

* Schraubenmutter um zwei Umdrehungen lockern.
SchnellverschluBdeckel gegen den Uhrzeigersinn
drehen und dann vom Gehiuse heben.

* Blockhalter an der Feder aus dem Gehéuse ziehen.

ADKS/FDH (Fig. 6):

e Flanschschrauben 16sen und  Flanschdeckel

abnehmen. Einbauteile an der Blockhalter-

verschraubung aus dem Gehéuse ziehen.

« Blockhalterverschraubung losen

* Gebrauchte Filterblocks mit Dichtungen entfernen
und entsorgen.

« Alle inneren Teile sorgfiltig reinigen.

« Filterblocke aus der Verpackung nehmen.

 Blocke mit der konischen Erweiterung in Richtung
Austrittssieb montieren. Blockhalterteile
zusammen mit neuen Dichtungen gem. Fig. 6
zusammenbauen und Blockhalterverschraubung
vorsichtig andrehen.

EDS: Schliessen Schnellverschlufdeckel (Fig. 4, 6)

e Beim Austausch von Filterblocken O-Ringe im
Flanschdeckel und Filtergehiduse auf Beschiddigung
priifen und ggf. ersetzen (O-Ring-Set).

¢ SchnellverschluBdeckel auf Gehiduse aufsetzen,
gegen das Gehduse pressen und gleichzeitig im
Uhrzeigersinn drehen, bis rote Markierungen
iibereinander stehen. Mutter wieder festdrehen.
Max. Drehmoment bei FDS-24: 27 Nm, bei allen
anderen Typen: 34 Nm.

ADKS/FDH: Schliessen des Flanschdeckels (Fig. 6)

 Flachdichtung mufl exakt in der Aussparung des
Flanschdeckels eingelegt sein. Beim Austausch
von Filterblocks neue Deckeldichtung einsetzen.
Dichtung vor Einbau auf beiden Seiten mit
Kéltemaschinenol eindlen.

* Erste Schraube zusammen mit Scheibe (nur FDH)
einige Umdrehungen in Gehiuse eindrehen.

* Flanschdeckel mit Aussparung unter Schraube und
Scheibe (FDH) auf Gehiduse aufsetzen und
andriicken, Schraube handfest eindrehen. Restliche
Schrauben eindrehen, anschliessend iiber Kreuz
gleichmifig andrehen; max. Drehmoment: 35 Nm.

Dichtheitspriifung:

e Nach der |Installation ist ein
durchzufiihren:

-Gemi3 EN378 fiir Gerite, die die Europdische
Druckgeriterichtlinie 97/23/EC erfiillen sollen.
—Mit dem maximalen Arbeitsdruck des Systems
fiir alle anderen Anwendungen.

Achtung:

1) Bei Nichbeachten droht Kiltemittelverlust und
Verletzungsgefahr.

2) Die Druckpriifung darf nur von geschulten und
erfahrenen Personen durchgefiihrt werden.

Anlage nur nach Dichtheitspriifung starten. Nach
ausreichender Betriebszeit kann der Feuchtig-
keitsgehalt des Kiltemittels an einem Indikator
abgelesen werden. Wir empfehlen den Einsatz von
ALCO Schaugldsern mit prizisem
Feuchteindikator. Durch die fein abgestufte
Farbskala kann der Feuchtegehalt des Kiltemittels
besonders genau und einfach festgestellt werden.
Bei Anlagen mit hohem Feuchtegehalt kann es
notwendig sein, den(die) Block(e) mehrmals
auszutauschen, um die Restfeuchte im Kéiltemittel
auf einen niedrigen und sicheren Wert zu bringen.
Warnung: Im Betrieb kann die Gehduseoberfliche
heif3 werden.

Drucktest

Service-Hinweise:
Zum Schutz vor Korrosion ist das Filtertrockner-

« Filtergehduse moglichst nahe beim Verdichter in » Komplette ~ Einheit vorsichtig in  Gehiuse gehduse mit Epoxidharzfarbe beschichtet. Gemil
die Saugleitung, jedoch vor eventuell vorhandenen einfiihren. EN-378 ist die Beschaffenheit der Oberfliche bei
Vibrationsddmpfer einbauen. regelmifigen Inspektionen zu iiberpriifen.

Technische Daten Typ: FDS-24.. ADKS-48 / FDS-48.. | ADKS-96.. ADKS-144.. ADKS-192.. FDH-48 FDH-96

Max. Betriebsiiberdruck Ps

bei Ts: -10°C... +65°C 34.5 bar 34.5 bar 34.5 bar 34.5 bar 34.5 bar - -
bei Ts: -10°C ... +10°C 25.9 bar 25.9 bar 25.9 bar 25.9 bar 25.9 bar 46 bar 46 bar
bei Ts: -45°C ... -10°C 25.9 bar 25.9 bar 25.9 bar 25.9 bar 25.9 bar 25.9 bar 25.9 bar

Inhalt (Liter) 1 2.1 3.8 54 7 2.1 3.8

Gruppe der Fluide I I I I I I I

Kiltemittel FCKW, HFCKW, HFKW

Anschluf3 10...28 mm 16...67 mm 22...54 mm 28...54 mm 35...54 mm 22...35mm | 22...42 mm

Anzahl Einsitze S/H/W/F-48 (Stiick)| 1 (S/H/W/F-24) 1 2 3 4 1 2

Gefahrenkategorie DGRL 97/23/EG | nicht anwendbar 1 1 1 1T 1 1

Zulassungen HP, UL CEuL CEu CEuL C€oosouL | CEULpma| CE.LL

pend.

ADKS_65054__R08 Date: 20.06.2013 PCN 862 929 PA-00143
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Informations générales:

Les filtres déshydrateurs a cartouches remplacables
sont destinés aux installations neuves ou a l'insertion
dans un circuit devant étre nettoyé apres un grillage
moteur.

A Recommandations de sécurité:

* Lire attentivement les instructions de montage.

Le non respect de ces instructions peut

entrainer des dommages a I’appareil, au

systeme sur lequel il est utilisé et des dommages
corporels.

L’utilisation du matériel doit étre faite par du

personnel qualifié et ayant les connaissances

appropriées. Assurez vous que la pression du
circuit est ramenée a la pression atmosphérique
avant toute intervention sur la piece.

Le fluide réfrigérant ne doit pas étre rejeté dans

I’atmosphére.

Ne pas utiliser avec un fluide autre que ceux

indiqués sans P’approbation express d’Alco.

L'utilisation d'un fluide non approuvé peut

conduire a :

Une non conformité de la classe d'approbation

et de sécurité du produit au regard de la

Directive Pression Européenne 97/23/EC.

Une détérioration chimique des dessicants et

des cartouches filtres.

* Avec un systeme trés contaminé, éviter de
respirer les vapeurs d’acide et le contact de la
peau avec le fluide et I’huile contaminés. Le non
respect de cette regle peut conduire a des
blessures de la peau.

Emplacement de montage :

Ménager un espace suffisant coté couvercle pour

permettre le démontage de l'ensemble des pieces

internes.(voir Fig 1)

1) Sur ligne liquide

« Installer le filtre le plus pres possible du détendeur.
Si une électrovanne et un voyant liquide sont
utilisés, l'ordre de montage dans le sens
d'écoulement est : filtre, électrovanne, voyant
liquide et détendeur.
Remarque : éviter d'exposer le corps du filtre a
I'ensoleillement et aux vibrations.

2) Pour le nettoyage de circuit apres grillage moteur

Installation:

« Enlever les capuchons de protection des orifices
seulement au moment du montage afin d'éviter les
entrée d'humidité et de poussieéres dans le corps.

e Une fleche sur 1'‘étiquette de 1'appareil indique le
sens de passage du fluide. Une circulation a contre
sens réduit la capacité de filtration , augmente la
perte de charge et peut entrainer une détérioration
des tamis.

e Le brasage peut étre fait sans retirer les pieces
supports internes.

e Pendant le brasage, orienter la flamme vers
I'extérieur du corps. Pour protéger les surfaces
peintes a proximité des embouts, utiliser un chiffon
humide ou une autre protection adéquate.

* Braser ou souder a la temperature appropriée. Ne pas
dépasser 675°C. ADKS et FDS sont munis de connec-
tions cuivre, les FDH avec des connections acier.

* Les embouts sont en cuivre, aussi la température
de brasage doit étre adéquate pour un assemblage
cuivre/cuivre. Ne pas dépasser une température de
flamme de 675°C.

Installation/Remplacement des cartouches:

Avant ouverture, procéder a la purge complete du

boitier !

Ne pas sortir la cartouche neuve de son emballage a

l'avance. Il pourrait en résulter une pollution de la

cartouche par l'atmosphere environnante.

EDS, ouverture du couvercle (Fig. 3, 6)

¢ Desserrer 1'écrou central de 2 tours. Tourner le
couvercle dans le sens inverse des aiguilles, puis
tirer pour le désolidariser du corps.

* Retirer I'ensemble intérieur en tirant sur le ressort.

ADKS/FDH (Fig. 6):

e Retirer les boulons et le couvercle.

I'ensemble intérieur en tirant sur la poignée.

Retirer

» Dévisser le porte cartouche.

« Oter la cartouche usagée.

 Nettoyer soigneusemant les pieces intérieures..

« Sortir la nouvelle cartouche de son emballage.

« Les cartouches doivent étre montées avec le coté
éffilé contre la bague de retenue extérieure.
Remonter toutes les pieces avec un nouveau joint
(Fig. 6)et visser la poignée sur la bague de retenue.

« Insérer l'ensemble dans le boitier.

FDS. fermeture du couvercle (Fig. 4. 6)

e Le filtre doit étre installé sur l'aspiration le plus
pres possible du compresseur mais en aval d'un
flexible anti-vibratoire si utilisé.

e Le filtre doit étre installé verticalement avec le
couvercle en position haute ou comme indiqué sur
le schéma Fig 2 qui permet le retour d'huile vers le
compresseur.

e Pour plus de détail sur la procédure et les
recommandations de nettoyage d'un systeme,
contacter le fabriquant du compresseur ou le
service application chez Alco.

e Aprées remplacement des cartouches, toujours
vérifier que le joint torique couvercle-boitier n'est
pas endommagé. Le joint peut &étre commandé
séparément.

e Monter le support de cartouche a lintérieur du
corps (voir notice de mise en place des cartouches)

* Présenter le couvercle sur le corps. Plaquer et
appuyer le couvercle sur le corps, tourner le dans
le sens des aiguilles d'une montre jusqu'a ce que
les repaires rouge du couvercle et du corps soient
en face. Serrer 1écrou central a 27Nm pour le
model FDS-24 et 34Nm pour les autres modeles
FDS.

ADKS/FDH, mise en place et fermeture du

couvercle (Fig. 6)

* Monter le support de cartouche a l'intérieur du

corps (voir notice de mise en place des
cartouches). Apreés ouverture du couvercle,
toujours utiliser un nouveau joint. Huiler

légerement le nouveau joint avec de lhuile pour
réfrigération.

» Assurez vous que le joint plat circulaire est bien en
place dans la gorge du couvercle.

* Visser la premiere vis (avec rondelle sur FDH) de
quelques tours dans le corps.

* Placer le couvercle sur cette vis au niveau de la
lumiere (avec la rondelle pour le FDH), et le
plaquer contre le corps de filtre. Serrer la premiere
vis a la main, et mettre en place toutes les vis.
Serrer alors en croix au couple de 35 Nm.

Test d'étanchéité :

« aprés le montage, un test de pression doit étre fait

en respectant :

-la norme EN378 pour les systemes qui doivent
répondre a la Directive Pression Européenne
pour les équipements.

- la pression maximum de fonctionnement pour les
autres applications.

Attention :

1) Le non respect de ces instructions peut

entrainer des pertes de fluide réfrigérant et des

dommages corporels.

2) Le test de pression doit &tre fait par des

personnes entrainées et qualifiées connaissant le

danger des gaz sous pression.

Apres avoir vérifier I'étanchéité, mettre le systéme

en route et vérifier la couleur du voyant pour la

teneur en humidité. Nous recommandons
l'utilisation d'un voyant indicateur dhumidité

ALCO dont la sensibilité est de 3 %. L'étalonnage

des couleurs du voyant ALCO donne une

indication positive et précise de la teneur en
humidité du systeme.

e Sur un systtme présentant un taux dhumidité
excessif, il peut étre nécessaire de remplacer
plusieurs fois les cartouches jusqu'a obtenir une
valeur en deca du seuil de sécurité.

Attention :

Pendant le fonctionnement du systéme, prendre

garde a la température de surface du corps qui peut

étre élevée.

Conseils pour la maintenance :

La surface du corps est recouverte d'une peinture

poudre époxy pour une protection optimale contre la

corrosion. Cette surface pourra étre inspectée suivant
la EN-378 lors des opérations de surveillance
périodique.

Caractéristiques techniques FDS-24.. ADKS-48 / FDS-48.. | ADKS-96.. ADKS-144.. ADKS-192.. FDH-48 FDH-96
Pression de service max. Ps

aTs: -10°C... +65°C 34.5 bar 34.5 bar 34.5 bar 34.5 bar 34.5 bar - -

aTs:-10°C ... +10°C 25.9 bar 25.9 bar 25.9 bar 25.9 bar 25.9 bar 46 bar 46 bar

a Ts: -45°C ... -10°C 25.9 bar 25.9 bar 25.9 bar 25.9 bar 25.9 bar 25.9 bar 25.9 bar
Volume (litre) 1 2.1 3.8 54 7 2.1 3.8
Groupe fluide I I I I I I I
Fluides: CFC, HCFC, HFC
Raccords 10...28 mm 16...67 mm 22...54 mm 28...54 mm 35...54 mm 22...35mm | 22...42 mm
Qte. des cartouches S/H/W/F-48 1 (S/H/W/E-24) 1 2 3 4 1 2
Hazard category: PED 97/23/EC - 1 1 1 I 1 1
Markage HP, UL CEuL CEu CEuL C€oossur | €€ .ULpens ':fenhUL
ADKS_65054__R08 Date: 20.06.2013 PCN 862 929 PA-00143
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Informacion general:

Los filtros secadores ALCO para niicleo de filtro
intercambiable se aplican en nuevas instalaciones o
para integrarlos en antiguas para limpieza de sistema
tras un eventual quemado del motor.

A Instrucciones de seguridad:

e Lea cuidadosamente las instrucciones de

instalacion. Su incumplimiento podria provocar

fallos del aparato, averias en el sistema o dafios
en personas.

Se sobreentiende que su aplicacién sera

realizada por personas expertas. Antes de su

instalacion asegurarse de que se ha reducido la
presién en el sistema hasta que llegue a la
presion atmosférica.

No dejar escapar ningin refrigerante a la

atmosfera.

No use ningin fluido que no haya sido

previamente aprobado por Alco Controls. El

uso de un fluido no indicado puede llevar a:

Cambio de la clasificacion de riesgo del

producto y en consecuencia cambio de la

conformidad del resultante segin la directiva

Europea de equipos a presién 97/23/EC.

Deterioro quimico del desecante del niicleo del

interior de la carcasa.

En un sistema fuertemente contaminado, evitar la

aspiracién de vapores con dcido y el contacto con

la  piel de refrigerantes o lubricantes

contaminados. Podria provocarse dafios en la piel.

¢ El filtro debe ser usado solamente para la
aplicacién para la que ha sido disefiada.

Lugar de instalacion:

Dejar suficiente espacio sobre la tapa terminal para

permitir extraer de la carcasa todos los componentes

internos completos (véase fig. 1).

1) Linea de liquido

« Instalar la carcasa tan cerca como sea posible de la
entrada de la vdlvula de expansién. Si ademads
existe vélvula solenoide y visor de liquido,
disponga los elementos segin la siguiente
secuencia:

Carcasa de filtro secador, valvula solenoide, visor
de liquido y vélvula de expansién

Nota: Proteger la carcasa de fuentes de calor

externas y de vibraciones.

2) Limpieza de instalacién

« EL filtro debe situarse en la linea de aspiracion, tan
cerca del compresor como sea posible, pero antes,
que cualquier antivibrante que hubiese.

« El filtro debe instalarse verticalmente y con su
apertura hacia arriba, tal y como se muestra en Fig.
2, permitiendo el retorno de aceite al compresor.

« Para obtener informacién del procedimiento de
limpieza, consulte al fabricante del sistema o del

compresor o contacte con el departamento de

Ingenieria de aplicacién de Alco Controls.
Instalacién del filtro secador:
* No quite la tapa del filtro hasta que no proceda a
su instalacion, al objeto de minimizar la entrada de
humedad o suciedad en su interior.
La flecha de la etiqueta debe coincidir con la
direccién del flujo de refrigerante. Disponer el
filtro en la direccién opuesta reduce la capacidad
de filtraje, incrementa la pérdida de carga y puede
provocar dafios en su malla interior
» No es necesario sacar los componentes internos de
la carcasa antes ni durante la soldadura.
Al soldar, la llama debe ser dirigida hacia fuera del
cuerpo de la carcasa. Para prevenir dafos en las
superficies pintadas cercanas, usese un pafio
himedo u otras protecciones para el calor.
Utilice la temperatura apropiada para soldar.
ADKS y FDS se suministran con conexiones de
cobre. FDH se suministra con conexiones de acero.
No sobrepasar con la llama del soplete los 675°C.
Si el peso total de la carcasa pudiese resultar
excesivo para la tuberfa y sus juntas, aquélla
deberfa ser soportada mediante una abrazadera
adecuada.

Instalacién/Sustitucién de cartuchos:

Asegurese de que se ha evacuado el refrigerante de

todo el sistema mediante una parada por baja antes

de proceder a la apertura de la carcasa del filtro!

No extraiga los cartuchos de su correspondiente

bolsa hasta su inminente instalacién, ya que estos

podrian contaminarse por efecto del ambiente.

FDS: Apertura de la tapa rdpida (Fig. 3, 6)

« Afloje la tuerca principal y gire la tapa de apertura
rdpida en sentido contrario al reloj. A continuacién
separe la tapa.

« Extraiga el bloque completo tirando enérgicamente
del muelle hacia arriba.

ADKS/FDH (Fig. 6):

¢ Quite los tornillos y separe la tapa superior

Extraiga el bloque completo.

* Desenrosque el retén superior del bloque

 Extraiga los cartuchos filtrantes usados.

e Limpie completamente todos los componentes
internos del filtro.

e Instale los nuevos cartuchos asegurandose de
apoyar el lado con el diametro interior rebajado en
el retén inferior.Coloque todos los componentes y
juntas segin se indica en la fig. 6 y atornille la
tuerca soporte en el retén superior.

e Inserte con cuidado el bloque completo en el
interior de la carcasal.

FDS: Cierre de la tapa (Fig. 4, 6)

e Compruebe siempre si las juntas téricas de la
carcasa y la tapa estdn dafiadas cuando reemplace

los cartuchos filtrantes El juego de juntas téricas
deber ser solicitado por separado.
 Coloque la tapa sobre la carcasa presionando esta y
girela en el sentido del reloj hasta que el tope coincida
con sus correspondientes marcas rojas.
e Apretar la tuerca con 27 Nm para FDS-24 y con
34 Nm para el resto de modelos de FDS.
ADKS/FDH: Cierre de la tapa de la carcasa (fig. 6)
e Asegurese de que la junta plana ha sido
previamente introducida en la hendidura de la tapa.
Utilice siempre una junta nueva cuando reemplace
los cartuchos filtrantes. Lubrique la junta con
aceite de refrigeraciéon por ambos lados antes de
proceder a su instalacién.
Coloque el tornillo principal (provisto de arandela
en el FDH) en la tapa del filtro y aprietelo
simplemente con unas pocas vueltas.
Coloque la tapa sobre la carcasa, asegurandose que
el tornillo principal se encuentra alineado con la
correspondiente marca, y empuje esta contra la
misma. Atornille el vastago central a mano y a
continuacion aprete el resto de tornillos con un par
de 35 Nm (siguiendo un patrén cruzado).
Prueba de fugas:
« Tras la instalacién, una prueba de presion deberia
ser llevada a cabo segtin lo siguiente:
Segtin EN378 para sistemas que deban cumplir con
la directiva Europea de equipos a presion.
- A la maxima presion de trabajo del sistema para
otras aplicaciones.
Aviso:
1) Los fallos pueden provocar pérdidas de
refrigerantes o dafios a personas.
2) Las pruebas de presién deben ser dirigidas por
personas preparadas teniendo en cuenta la posible
peligrosidad que conlleva un exceso de presion.
Tras la prueba de fugas, arrancar el sistema y
después de un tiempo suficiente de trabajo,
comprobar el color del indicador de humedad para
conocer el nivel de humedad. Recomendamos usar
el indicador de humedad de ALCO que ofrece una
sensibilidad del 3%. La calibracion del color del
indicador de humedad de ALCO provee una positiva
y precisa condicién de la humedad del sistema.
En sistemas con excesiva humedad puede ser
necesario reemplazar el nicleo secador varias
veces hasta conseguir un bajo nivel de humedad
seguro en el sistema.
Aviso:
Durante el trabajo del sistema la carcasa puede llegar a
alcanzar una alta temperatura en su superficie.
Notas de servicio
La superficie exterior de la carcasa estd cubierta por
pintura al polvo epoxy para lograr una &ptima
proteccién anti-corrosion. El exterior de la carcasa
deberfa ser comprobado durante las inspecciones
rutinarias de servicio segtiin EN-378.

Datos técnicos Producto: FDS-24.. ADKS-48/ FDS-48.. | ADKS-96.. ADKS-144.. ADKS-192.. FDH-48 FDH-96
Max. Presién de Trabajo Ps
aTs:-10°C... +65°C 34.5 bar 34.5 bar 34.5 bar 34.5 bar 34.5 bar - -
aTs:-10°C ... +10°C 25.9 bar 25.9 bar 25.9 bar 25.9 bar 25.9 bar 46 bar 46 bar
aTs: -45°C ... -10°C 25.9 bar 25.9 bar 25.9 bar 25.9 bar 25.9 bar 25.9 bar 25.9 bar
Volumen 1 2.1 3.8 54 7 2.1 3.8
Grupo de Fluido I I I I I I I
Refrigerante: CFC, HCFC, HFC
Conexién 10...28 mm 16...67 mm 22...54 mm 28...54 mm 35...54 mm 22...35 mm 22...42 mm
Numero de bloques S/H/W/F-48 1 (S/H/W/E-24) 1 2 3 4 1 2
Categoria Riesgo PED 97/23/EC - I 1 1 I I I
Certificaciones HP, UL CEuL CEuL CEuL € € 0036, UL CE uL pend. CE UL
pend.
ADKS_65054__R08 Date: 20.06.2013 PCN 862 929 PA-00143
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Informazioni generali

I filtri essicatori antiacido ad involucro ricaricabile
sono utilizzabili sia per nuove installazioni che per
manutenzioni di sistemi che siano stati soggetti alla
bruciatura del motore elettrico del compressore.

A Istruzioni per la sicurezza:

e Leggere attentamente le istruzioni per
I’installazione. Installazioni errate possono
provocare danneggiamenti ai componeneti
dell’impianto e/o alle persone.

« E’ sottointeso che I'utilizzo sia affidato a personale

competente e con esperienza. Prima di installare

un filtro essicatore accertarsi che la pressione dell’
impianto sia a pressione atmosferica.

E’ severamente vietato rilasciare gas

refrigerante in atmosfera.

Non utilizzare nessun refrigerante se non espressa-

mente approvate dalla ALCO Controls. L’uso di

refrigeranti non indicati nelle specifiche

potrebbero causare:

modifiche nella categoria di pericolosita del prodotto

e conseguentemente modifiche nelle valutazioni di

conformita richieste in accordo con la direttiva

europea recipienti in pressione 97/23/EC
deterioramenti chimici del componenete
essiccante del filtro.

eIn presenza di un impianto altamente

contaminato, non respirate i vapori acidi ed

evitate il contatto di refrigerante o lubrificante
contaminato con la pelle. L’inosservanza puo
produrre danni alla pelle.

L’ involucro del filtro essiccante deve essere

utilizzato solo in applicazioni per le quali ¢ stato

progettato.

Montaggio:

Mantenere sufficiente spazio d’azione rispetto alla

parte terminale flangiata per consentire la rimozione

completa dei componenti interni (vedi fig. 1).

1) Linea del Liquido

* Per migliori risultati posizionare il filtro essicatore
il pitt vicino possibile alla valvola di espansione.
Se si usa una valvola solenoide e/o un indicatore di
umidita sulla linea del liquido, la sequenza dei
componenti rispetto alla direzione del flusso di
refrigerante dovra essere: Filtro essicatore, valvola
solenoide, indicatore di umidita ed infine valvola
di espansione.

Attenzione: Proteggere il filtro essicatore da raggi

solari e da vibrazioni.

2) Pulizia del circuito in conseguenza della

bruciatura del motore elettrico del compressore.

eIl filtro dovra essere collocato il pitt vicino
possibile al compressore sulla linea di aspirazione,
ma a monte di antivibranti eventualmente presenti.

o1l filtro essicatore dovra essere essere installato
verticalmente con la parte superiore, flangia/coperchio
(vedi fig. 2) in modo tale da assicurare il ritorno dell’
olio al compressore.

e Per dettagliate procedure e raccomandazioni di
pulizia, consultare i produttori dell’ impianto o del

compressore, oppure contattare la divisione
Application Engineering della Alco Controls.
Installazione:

*Non rimuovere i tappi sigillati  prima

dell’installazione per evitare I’assorbimento di
umidita e I’entrata di sporcizia nel filtro.

La freccia sull” etichetta dovra essere direzionata
nel senso del flusso del refrigerante. Posizionare il
filtro con la freccia invertita al senso del flusso
ridurra la capacita filtrante, aumentera la perdita di
carico del filtro essicatore e potrebbe causare un
danneggiamento della protezione interna.

* Non ¢ necessario rimuovere i componenti interni del
filtro prima o durante le operazioni di brasatura.
Durante la saldatura direzionate la fiamma lontano
dall’involucro del filtro. Utilizzare stracci bagnati
o altri strumenti per prevenire danni alla
verniciatura in prossimita delle connessioni.
Utilizzare temperature appropriate al tipo di
saldatura, i modelli ADKS e FDS hanno infatti
connessioni in rame mentre i modelli FDH hanno
connessioni in acciaio. Non superare 675°C di
temperatura di flamma

Qualora il peso totale del sistema filtro dovesse
comportare eccessivo stress per le tubazioni, il
filtro stesso dovrebbe essere supportato da
appropriate staffe di sostegno.

Installazione/Sostituzione Cartucce:

Prima di aprire il filtro, rimuovere completamente il

refrigerante dal filtro e dal circuito!

Non rimuovere le cartucce dall’involucro fino

all’installazione. Una rimozione anticipata pud

portare ad una contaminazione della sostanza
essiccante per mezzo dell’ambiente.

Apertura del coperchio, FDS (Fig. 3, 6)

« Allentare il dado di due giri. Ruotare il coperchio
in senso antiorario finche il segno rosso sullo
stesso e sull” involucro siano allineati. Togliere il
coperchio dall’ involucro.

« Estrarre tutta la parte interna tirando la molla.

ADKS/FDH (Fig. 6):

e Rimuovere i dadi della flangia ed il coperchio.

Estrarre tutta la parte interna tirando 1’'impugnatura.

« Svitare il blocco di ingresso delle cartucce.

* Rimuovere le cartuccie usate.

« Pulire tutte le parti interne.

* Rimuovere le cartucce nuove dall’imballo.

* Le cartucce devono essere montate con il diametro
interno rastremato contro il fermo di uscita.
Assemblare il tutto come da fig. 6 ed avvitare
I’'impugnatura sul fermo di uscita.

« Inserire il tutto con attenzione nell’involucro.

Chiusura del coperchio, FDS (Fig. 4, 6)

* Dopo la sostituzione della cartuccia verificare
sempre lintegrita degli o-ring. Gli o-ring di
ricambio devono essere ordinati separatamente.

« Inserire la cartuccia all’ interno dell’ involucro
(per i dettagli: vedi le istruzioni per I’ installazione
della cartuccia).

* Posizionare il coperchio sull’ involucro in modo
tale che i rispettivi segni rossi siano allineati.
Mentre il coperchio ¢ ben pressato sull’ involucro,
ruotarlo in senso orario sino a che si ferma.

* Avvitare il dado con una coppia di serraggio di 27
Nm per FDS-24 e 34 Nm per gli altri tipi di FDS.
Chiusura del coperchio flangiato ADKS/FDH (Fig. 6)
* Inserire la cartuccia all’ interno dell’ involucro
(per i dettagli: vedi le istruzioni per I’ installazione
della  cartuccia). Dopo la  sostituzione
dellacartuccia, usare sempre una nuova
guarnizione. Ricoprire leggermente entrambi i lati

della guarnizione con olio per refrigerazione.

Assicurarsi che la guarnizione sia correttamente posi-

zionata nella sede ricavata sul coperchio flangiato.

Avvitare il dado insieme con la guarnizione (solo

FDH) nell’involucro per alcuni giri.

Posizionare il coperchio flangiato con I’apertura al

di sotto dei dadi (e la guarnizione per FDH) sulla

parte superiore dell’involucro e spingere la flangia

contro lo stesso. Serrare il primo dado a mano e di

seguito serrare tutti i bulloni in maniera incrociata

con una coppia di 35 Nm.

Prova di tenuta

¢ Al termine dell’ installazione, occorrera effettuare
un test di tenuta come di seguito :

- In accordo con la norma EN378 per i sistemi che
devono conformarsi alla Direttiva Europea
Recipienti in Pressione

- Alla massima pressione di funzionamento del
sistema per altre applicazioni.

Attenzione :

1) L’inosservanza di queste procedure potrebbe

causare perdite di refrigerante e danni alle persone.

2) La prova di tenuta dovra essere effettuata da

personale esperto che osservera il dovuto rispetto nei

confronti del pericolo derivante dalle pressioni in atto

* Dopo aver controllato I’esistenza di eventuali perdite,
avviare I'impianto e dopo un tempo di funzionamento
sufficiente, controllate il colore della spia dell’'umidita.
Raccomandiamo 1’uso degli indicatori di umidita della
ALCO con una senitivita del 3%. La colorazione
calibrata indica in modo certo ed inequivocabile le
condizioni di umidita del sistema.

e In sistemi con eccessiva umidita all’interno, &
possibile che si rendano necessarie pitl sostituzioni
del filtro per portare le condizioni di umidita
dell’impianto ad un livello di sicurezza.

Attenzione :

Durante il funzionamento dell’ impianto, 1’ invo-

lucro del filtro potrebbe avere un’ alta temperatura.

Cenni per la manutenzione :

La superficie esterna dell’ involucro & coperta da pittura

a base polverosa epossica per garantire un’ ottima

protezione alla corrosione. La superficie esterna dell’

involucro dovra essere controllata, secondo la direttiva

EN-378, durante le ispezioni di manutenzione.

Dati tecnici Modello: FDS-24.. ADKS-48 / FDS-48.. | ADKS-96.. | ADKS-144.. | ADKS-192.. FDH-48 FDH-96
Massima pressione di esercizio Ps

aTs: -10°C... +65°C 34.5 bar 34.5 bar 34.5 bar 34.5 bar 34.5 bar - -

aTs:-10°C ... +10°C 25.9 bar 25.9 bar 25.9 bar 25.9 bar 25.9 bar 46 bar 46 bar

a Ts: -45°C ... -10°C 25.9 bar 25.9 bar 25.9 bar 25.9 bar 25.9 bar 25.9 bar 25.9 bar
Volume (Liter) 1 2.1 3.8 54 7 2.1 3.8
Gruppo di fluidi I I I I I I I
Refrigeranti CFC, HCFC, HFC
Attacchi 10...28 mm 16...67 mm 22..54mm | 28...54 mm 35...54 mm 22...35mm | 22...42 mm
Cartuccia(e) Richiesta(e) S/H/W/F-48 | 1 (S/H/W/F-24) 1 2 3 4 1 2
Cat. di pericolosita, PED 97/23/EC - 1 1 1 11 1 1
Marchi di approvazione HP, UL CEuL CEuL CEuL € € 0036, UL CE UL pend. CE UL

pend.

ADKS_65054__R08 Date: 20.06.2013 PCN 862 929 PA-00143
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Beschrijving:

ALCO filter/droger behuizingen met verwisselbare
kern/filter zijn bestemd voor nieuwe installaties of
voor inbouw in bestaande installaties voor reiniging
na het doorbranden van de compressormotor.

A Veiligheidsinstructies:

* Lees de installatievoorschriften grondig door.
Verzuim hiervan kan aanleiding zijn tot
storingen en/of beschadiging van de filter/droger
behuizing of andere installatiecomponenten, of
leiden tot persoonlijk letsel.

Installatie van de filter/droger behuizing mag
uitsluitend door personen met voldoende
vakbekwaamheid worden doorgevoerd. Alvorens
tot montage/installatie over te gaan dient zeker
gesteld te zijn dat de druk in de installatie
teruggebracht is tot, en gelijk blijft aan, de

omgevingsdruk.
¢ Laat geen koudemiddel in de atmosfeer
ontsnappen.

Er mogen alleen door Alco Controls vrijgegeven
koudemiddelen worden gebruikt. Het gebruik
van niet vrijgegeven media kan:

de gevarenclassificatie en conformiteitonder-

zoek voor het product conform het Europese

drukvaten besluit 97/23/EEG veranderen.

Chemische ontbinding van het droogmiddel in

de behuizing tot gevolg hebben.

Vermijdt bij sterk verontreinigde installaties het

inademen van zuurhoudende dampen en direct

huidcontact met koudemiddel en/of olie. Verzuim
hiervan kan tot huidverwondingen leiden.

* De filter/droger behuizing mag alleen worden
gebruikt voor de toepassing waarvoor het
ontworpen is.

Inbouwpositie:

Voorzie voldoende vrije ruimte aan de flenszijde

zodat het binnengedeelte in zijn geheel verwijderd

kan worden (Fig. 1).

1) Vloeistofleiding

* Monteer de behuizing zo dicht mogelijk bij het
expansieventiel. Indien een magneetventiel en een
kijkglas in de vloeistofleiding zijn voorzien, dient
de  volgende  montagevolgorde  in de
stromingsrichting van het koudemiddel te worden
aangehouden, zo dicht bijeen als mogelijk is:

- Filter/droger behuizing, magneetventiel, kijkglas
en expansieventiel.

Opmerking: Bescherm de behuizing tegen direct

zonlicht en vibraties.

2) Systeem-reiniging na doorbranden van de

compressormotor

¢ De behuizing dient zo dicht mogelijk voor de
compressor, echter voor een eventueel gemonteerde
trillingsdemper te worden gemonteerd.

* De filter/droger behuizing dient vertikaal, met de
flens naar boven of conform Fig. 2 te worden
gemonteerd. Hierdoor krijgt olie te mogelijkheid
terug te stromen naar de compressor.

» Contacteer voor gedetailleerde reinigingsinstructi-
es en/of aanbevelingen de installatie/compressor
fabrikant of neem contact op met Alco Controls.

Montage:

 Verwijder de beschermdopjes pas kort voordat met de
montage wordt aangevangen, zodat vocht en andere
verontreinigingen niet kunnen binnendringen.

*De pijl op de filter/droger behuizing welke de
stromingsrichting aangeeft, moet overeenstemmen met
de stromingsrichting van het koudemiddel. Montage
van de filter/droger behuizing met een stromingsrichting
tegengesteld aan de richting van de pijl geeft een minder
goede werking, een verhoogde drukval en kan het
interne zeef beschadigen.

De interne delen hoeven voor en tijdens het

solderen niet te worden verwijderd.

Tijdens het solderen mag de vlam niet op de behuizing

gericht worden. Bescherm de behuizing met een natte

lap of een ander geschikt beschermingsmiddel om
beschadiging van de geverfde oppervlakken in de
nabijheid van de aansluitingen te voorkomen.

Gebruik de  juiste temperatuur voor

solderen/lassen. ADKS en FDS zijn uitgevoerd

met koperen aansluitingen. FDH is uitgevoerd met
stalen geplatineerde aansluitingen. De
vlamtemperatuur mag niet hoger zijn dan 675°C.

Indien het totaalgewicht van de behuizing tot

overmatige belasting van de pijpaansluitingen

voert dient de behuizing met geschikte beugels
ondersteunt te worden.

Installeren/vervangen Filter Element:

Voor het openen van de Filter Droger behuizing

dient het system en de behuizing volledig te zijn

afgezogen!

Haal het filter droger element pas zo kort mogelijk

voor het installeren uit de verpakking. Een

vroegtijdige verwijdering van de verpakking kan een
verontreiniging van het element door de
omgevingslucht tot gevolg hebben.

Openen van het snelsluitdeksel FDS (Fig. 3, 6)

e Draai de moer twee slagen los. Draai het
snelsluitdeksel tegen de wijzers van de klok en de
behuizing zich naast elkaar bevinden. Til het
snelsluitdeksel van de behuizing.

* Haal het volledige binnenwerk uit de behuizing
door aan de veer te trekken.

ADKS/FDH (Fig. 6):

* Verwijder de flensbouten en de flens. Binnendelen

verwijderen door aan de handle te trekken.

* Schroef de elementhouder los.

* Verwijder de gebruikte filter elementen, zorg voor
correcte afvalverwerking.

* Reinig alle binnendelen grondig.

 Haal de filterelementen uit de verpakking.

* Monteer de elementen met de konische verwijding
in de richting van het uittrede zeef. Monteer alle
delen met nieuwe pakkingen volgens Fig. 6 en
schroef de handle voorzichting vast.

« Plaats het geheel voorzichtig in de behuizing.

Sluiten van het snelsluitdeksel FDS (Fig. 4, 6)

* Na het vervangen van de elementen dienen de de
O-ringen van het flensdeksel en het filterhuis op
beschadigingen te worden gecontroleerd en indien
nodig te worden vervangen (O-ring set kan
separaat besteld worden).

* Schuif de kernhouder in de behuizing

* Plaats het snelsluitdeksel zodanig op de bovenzijde van de
behuizing. Druk het snelsluitdeksel tegen de behuizing en
draai tegelijkertijd het snelsluitdeksel in de richting van de

* wijzers van de klok dat de rode markeringen op het
snelsluitdeksel en de behuizing zich naast elkaar
bevinden. Draai de moer vast met 27 Nm voor FDS-24,
en 34 Nm voor de overige FDS typen.

Sluiten van het flensdeksel, ADKS/FDH (Fig. 6):

* De vlakke pakking dient op de juiste wijze in de
groef van het deksel te worden gelegd. Na het
vervangen van het filterelement dient altijd een
nieuwe pakking te worden gebruikt. Olie de
nieuwe pakking lichtjes aan beide zijden in met
koudemiddel-olie.

 Schroef eerst de bout met de ring (alleen FDH)
enige slagen in de behuizing.

« Plaats het flensdeksel met de uitsparingen onder de
bout (en ring voor FDH) op de behuizing en druk
de flens tegen de behuizing.Draai de eerste bout
handvast en draai daarna alle bouten kruiselings
even vast aan tot een aandraaimoment van 35 Nm.

Lektest:

 Na installatie dient een lektest als volgt te worden
uitgevoerd:

- Voor installaties welke dienen te voldoen aan het
Europese Drukvaten Besluit: conform EN378

- Voor overige installaties: met de maximale
bedrijfsoverdruk.

Waarschuwing:

1)Het niet doorvoeren van een lektest kan leiden tot
koudemiddelverlies en/of persoonlijk letsel.

2)De druktest dient te worden uitgevoerd door

ervaren personen welke met de gevaren van druk

bekent zijn.

Start, na het doorvoeren van de lektest de installatie en

controleer na voldoende bedrijfstijd de kleur van de

vochtindicator voor het vaststellen van het vochtgehalte.

Wij bevelen het gebruik van Alco vochtindicatoren met

een gevoeligheid van 3% aan. De kleurcalibratie van de

Alco vochtindicatoren geeft een eenvoudige en

nauwkeurige indicatie van het vochtgehalte.

In systemen met een extreem hoog vochtgehalte kan het

noodzakelijk zijn de kem(en) meerdere malen te

vervangen om het vochtgehalte naar een lage en veilige
waarde te brengen.

Waarschuwing:

Tijdens bedrijf van het systeem kan de buitenzijde

van de behuizing heet worden.

Service tips:

Voor een optimale corrosiebescherming is de

buitenzijde van de behuizing behandelt met een epoxy-

poedercoating. De externe behuizingoppervlakte dient
conform EN378 tijdens de periodieke inspecties op
corrosie te worden gecontroleerd.

Technische gegevens Product FDS-24.. ADKS-48 / FDS-48..| ADKS-96.. | ADKS-144.. | ADKS-192.. FDH-48 FDH-96
Maximale bedrijfsoverdruk Ps

bij Ts: -10°C... +65°C 34.5 bar 34.5 bar 34.5 bar 34.5 bar 34.5 bar - -

bij Ts: -10°C ... +10°C 25.9 bar 25.9 bar 25.9 bar 25.9 bar 25.9 bar 46 bar 46 bar

bij Ts: -45°C ... -10°C 25.9 bar 25.9 bar 25.9 bar 25.9 bar 25.9 bar 25.9 bar 25.9 bar
Inhoud 1 2.1 3.8 54 7 2.1 3.8
Vloeistofcategorie I I I I I I I
Koudemiddelen CFC, HCFC, HFC
Aansluitingen 10...28 mm 16...67 mm 22..54mm | 28..54mm | 35..54mm | 22..35mm | 22...42mm
Benodigde kern(en) S/H/W/F-48 1 (S/H/W/E-24) 1 2 3 4 1 2
Gevaren Klasse 97/23/EEG - 1 1 1 I 1 1
Markeringen HP, UL CE UL CE UL CE UL CE 0036, UL CE ,UL pend. CE ,UL

pend.
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CONTROLS

Zakladni udaje

Dehydritory s vyménitelnou vlozkou typové fady
ADKS a FDS/FDH jsou urceny k ¢isténi chladiva a
odstrafiovani vlhkosti, pfipadné kyselych sloZek
vzniklych spalenim vinuti motoru z chladiva.

bezpeénostni pokyny:

¢ Prostudujte peclivé navod. Chybné pouziti
miiZe zpusobit vaZné poruchy zafizeni i
poranéni osob.

e Montdaz smi provadét pouze
odpovidajici kvalifikaci a zkuSenosti

* Pied otevirenim jakékoliv ¢asti okruhu je nutno
vnitini tlak vyrovnat s atmosférickym -
chladivo nelze vypoustét do atmosféry

* Nikdy se nesmi prekro¢it zkusebni pretlak

* Teploty se musi pohybovat v pfedepsaném
rozmezi

* Nepouzivejte jiné neZ schvalené pracovni latky
— nevyjmenovania chladiva musi byt
konzultovdna s vyrobcem. Zména pracovni
latky miiZe mit disledek v zarazeni vyrobku do
jiné  vyrobkové skupiny s odpovidajicim
zafazenim v souladu s predpisy EU o tlakovych
zafizenich — PED 97/23/EC

« P¥i montazi zafizeni s vazné kontaminovanymi
provoznimi latkami je nutno se vyvarovat
nadychéani par zplodin a i pfimého kontaktu
latek s pokozkou, nebot” miZe dojit ke
zdravotnimu poskozeni

* Dehydratory lze pouzivat pouze k i¢elim, pro
které jsou uréeny

osoba s

Montazni poloha

* Nad vikem dehydritoru musi byt dostatecny
prostor pro vyménu vlozZek z plast¢ dehydratoru —
viz obr.1

* Umisténi v kapalinovém potrub{

* Dehydrator by m¢l byt co nejblize vstiikovacimu
ventilu v kapalinovém potrubi — pofadi by mélo
byt dehydriator — elektromagneticky ventil —
prihleditko — vstiikovaci ventil

¢ Pozndmka: je nutno chranit dehydriator pied
vibracemi a pifmym osdldnim

« Pouzit{ dehydratoru v sacim potrubi

¢ Dehydrator by mél byt co nejblize sacimu hrdlu
kompresoru ale pfed piipadnym pruznym dilem
proti pfenosu vibraci z kompresoru

* Poloha télesa dehydratoru je svisld, ptipadné Sikma
— viz obr.2, aby bylo zaru¢eno vraceni maziva do
kompresoru

e Vlastni postup ¢isténi okruhu je vhodné
konzultovat s vyrobcem kompresoru nebo zafizen{

Montaz

¢ Odstranujte zaslepky hrdel az tésn¢ pied vlastnim
pdjenim — ochrana proti vlhkosti

¢ Dodrzujte smér proudéni chladiva uvedeny na

Stitku, opacny smér sniZuje schopnost CciSténi,

zvySuje tlakové ztraty a miZe i poskodit vnitini

dily

P1i pdjeni nenf nutné rozebirat dehydrator

Pii pdjeni je nutno sméfovat plamen od télesa

dehydrétoru. PouZivejte ochranu télesa — naptiklad

vlhky textil

PouZivejte spravny spojovaci materidl. ADKS a

FDS maji médéna hrdla, FDH ocelova platovand —

teplota plamene pfi pdjeni by neméla piekrocit 675

°C

Pdjeni by mélo probihat v neutrdlni atmosféfe —

napf. dusiku jako ochrana proti okysli¢ovani spoje.

Profukovani potrubi dusikem zdroven nedovoli

vniku necistot do potrubi. Necistoty by mohly

ucpat dily v okruhu.

Pokud by v provozu byla hrdla dehydratoru

mechanicky naméhdna, je nutné téleso upevnit na

vhodny drzak.

Vyména vlozek

Pred otevienim dehydrdtoru je nutno sniZzit tlak na

tlak atmosféricky. Obal vlozky se nesmi oteviit

difve nez tésné pred vsazenim vlozky do télesa,

v opaéném piipadé muze vzdu$nd vlhkost vlozku

znehodnotit.

Verze FDS s rychlouzdvérem — viz obr. 3a 4, 6

¢ U dehydrdtort s rychlouzdvérem povolit centrdln{
matici o dvé otacky a pootoc€it viko dehydritoru
smérem proti chodu hodinovych ruc¢icek.

* Nisledn¢ 1ze viko sejmout a vyjmout vnitin{ dily.

« Sestavit vnitini vlozku do drzdku a zasunout do
plaste.

e Po vyméné vlozky vZzdy zkontrolovat sprdavné
nasazen{ tésnéni.

* Nasadit viko na plast’, zatlacit pruZinu a pooto€it
vikem do vychozi polohy oznacené cervenymi
znaCkami smérem podle hodinovych rucicek

* Dotdhnout centrdlni matici — utahovaci moment
pro FDS-24 je 27 Nm, pro FDS-48 je 34 Nm

Verze se §rouby ADKS/FDH — viz obr.6

* Povolit Srouby vika, viko sejmout,
vyjmout.

* Rozebrat vnitini sestavu drzaka.

* Vyjmout pouZité vlozky a zlikvidovat odpovidajici
cestou.

vlozZku

* Vycistit vnitini plochu plasté dehydritoru.

« Sestavit nové vlozky s tésnénim ve spravném
sméru proudéni. Sestava odpovidd obr.6 — sestavu
drZzéku opét smontovat.

« Sestavit vlozky a vsunout i svikem do télesa.
Tésnéni vika musi byt spravné umisténo v drizce
vika — je vhodné jej namazat.

« Stla¢it vikem vnitini pruzinu a pfichytit viko
dvéma Srouby — dotdhnout jemné na sedlo vika.

* Nejprve zachytit Srouby s podlozkami (pouze u
FDH), aby zustaly v zavitech.

* Srouby dotahovat nejdiive volné (u FDH s
pdlozkou) po usazeni dotdhnout kiiZovym
zpusobem s utahovacim momentem 35 Nm.

Zkouska tésnosti spoji

* Po ukonéeni montdZe je nutno provést tésnostni
zkousku v souladu s ptedpisem 97/23/EC, jestlize
systém pod tuto normu spada.

e Vostatnich pfipadech se
nejvySs§im provoznim pietlakem

* Nespravné provedeni zkousek muZe zpuUsobit
poranéni osob a poskozeni dilt zafizeni

e Zkousku sméji provadét pouze osoby znalé
s platnym opravnénim

zkouska  provadi

* Viko dehydritoru je opatieno zitkou se zdvitem Y4
NPT. Po vyjmuti zitky 1ze do zdvitu zasroubovat
plnici ventilek, ktery pak slouZi ke kontrole tlaku a
ptipadné zan4Seni dehydratoru.

* Po zkousce tésnosti a spusténi zafizeni je nutno
zkontrolovat vlhkost v okruhu pomoci kontrolniho
prihleditka (AMI/ MIA).

e Neni-li dosaZeno dostatecné nizké vlhkosti
chladiva — kontrola po ca 12 hodinich, musi se
vlozky vyménovat opakované za nové dokud
vlhkost v okruhu neklesne na odpovidajici drovei.

Upozornéni

¢ Povrchovd teplota télesa dehydritoru muze byt
v urcitych piipadech dosti vysoka

* Rozméry FDS 48 jsou shodné s rozméry ADKS
Plus 48

Doporuéeni

Povrchova ochrana plasté dehydritoru je provedena

praskovou technologii. Doporucuje se provadét

pravidelné kontroly poSkozeni a koroze plaste,

pifpadné ndtér opravit ve smyslu predpisu EN-378.

Technické ddaje Typ: FDS-24.. ADKS-48 / FDS-48.. | ADKS-96.. ADKS-144.. ADKS-192.. FDH-48 FDH-96
max provozni pietlak Ps
MPa : -10°C... +65°C 34.5 bar 34.5 bar 34.5 bar 34.5 bar 34.5 bar - -
MPa: -10°C ... +10°C 25.9 bar 25.9 bar 25.9 bar 25.9 bar 25.9 bar 46 bar 46 bar
MPa: -45°C ... -10°C 25.9 bar 25.9 bar 25.9 bar 25.9 bar 25.9 bar 25.9 bar 25.9 bar
vnitini objem It 1 2.1 3.8 54 7 2.1 3.8
pouziti pro latky t¥idy 1I 1I 11 1T 1 I 11
CFC, HCFC, HFC
pripojeni mm 10...28 mm 16...67 mm 22...54 mm 28...54 mm 35...54 mm 22..35mm | 22...42 mm
pocet vlozek F/H/S/W-48 1 (S/H/W/E-24) 1 2 3 4 1 2
kategorie bezpecnosti PED 97/23/EC| not applicable 1 1 1 1T 1 1
hviéleni
Schvdlent HP, UL CEuL CE UL CEuL C€ooss UL | CE.ULpens Cfen’dUL
ADKS_65054__R08 Date: 20.06.2013 PCN 862 929 PA-00143
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Informacje ogélne:

Obudowy filtréw-odwadniaczy ALCO z wymiennym
wkladem filtrujacym sa przeznaczone do montowania
w nowych instalacjach oraz do czyszczenia systeméw
po spaleniu silnika sprezarki.

Wskazowki bezpieczenstwa:
* Dokladnie przeczytaj instrukcje montazu.
Nieprzestrzeganie wskazowek moze spowodowa¢
awari¢ urzadzenia, uszkodzenie systemu lub
obrazenia ciala.
Produkt jest przeznaczony do uzytku oséb
posiadajacych odpowiednia wiedze i kwalifikacje.
Przed przystapieniem do zamontowania
obudowy upewnij si¢, ze ciSnienie w systemie
zostalo zréwnane z ci$nieniem atmosferycznym.
« Nie wypuszczaj czynnika chlodniczego do atmosfery.
Nie stosuj zadnych innych czynnikéw cieklych
bez uprzedniej zgody Alco Controls. Stosowanie
cieczy nie zatwierdzonych moze spowodowac:
Zmiane kategorii zagrozenia produktu, a w konse-
kwencji zmian¢ wymagan oceny zgodnosci pro-
duktu zgodnie z europejska dyrektywa dla urza-
dzen ci$nieniowych 97/23/EC.
Pogorszenie stanu chemicznego
osuszajacych w obudowie.
W przypadku duzego zanieczyszczenia systemu
nalezy unika¢ wdychania oparéw kwasu oraz
kontaktu zanieczyszczonego czynnika chlodni-
czego i smaréw ze skora. W przeciwnym razie
moze doj$¢ do uszkodzenia skory.
¢ Obudowa filtra-odwadniacza moze by¢ uzy-
wana wylacznie zgodnie z przeznaczeniem.
Miejsce montazu:
Nalezy zapewni¢ od strony pokrywy koierzowej
wystarczajacq przestrzen na demontaz calego zespotu
elementéw wewngtrznych obudowy (patrz Rys. 1).
1) Linia ciekfego czynnika
* Obudowg filtra nalezy zamontowa¢ mozliwie blisko
wlotu zaworu rozprgznego. Jezeli przewidziany jest
zawor elektromagnetyczny i wziernik, elementy
powinny by¢ usytuowane jak najblizej siebie, przy
zachowaniu nastgpujacej kolejnosci w  kierunku
przeptywu czynnika:
- Obudowa filtra, zawdr elektromagnetyczny,
wziernik i zawér rozprezny.
Uwaga: Obudowg nalezy
naslonecznieniem i drganiami.
2) Czyszczenie po spaleniu silnika sprezarki
e Obudowa musi by¢ umieszczona na rurociagu
ssawnym jak najblizej sprezarki, przed ewentualnie
zinstalowanym amortyzatorem drgan.
¢ Obudowg filtra-odwadniacza nalezy instalowaé
pionowo, z kotnierzem bocznym/ pokrywa szybkiego
mocowania skierowanymi ku gérze lub w potozeniu
wg Rys. 2, aby umozliwi¢ powr6t oleju do sprezarki.
* O informacje szczegétowe lub zalecenia dotyczace
czyszczenia nalezy zwraca¢ si¢ do producentéw

srodkow

chroni¢  przed

systemow / sprezarek lub kontaktowac sig z dzialem
technicznym ds. zastosowan Alco Controls.

Montaz:

* Nie nalezy zdejmowac¢ zaslepek z obudowy do chwili
montazu, aby zmniejszy¢ do minimum mozliwo$¢
przedostania si¢ do wewnatrz wilgoci i brudu.

« Strzatka na naklejce musi wskazywa¢ kierunek
przeptywu czynnika. Przeptyw wsteczny powoduje
zmniejszenie wydajnoéci  filtracji, zwigkszenie
spadku ci$nienia na filtrze-odwadniaczu i niebezpie-
czenstwo uszkodzenia sita wewngtrznego.

* Wyjmowanie elementéw wewngtrznych obudowy

filtra przed i w trakcie lutowania nie jest wymagane.

Podczas lutowania nalezy kierowa¢ plomien w

strong przeciwng od obudowy. Nalezy stosowaé

wilgotne szmaty itp., aby odpowiednio zabezpieczy¢
przed uszkodzeniem wskutek wysokiej temperatury
powierzchnie malowane stykajace sig z kré¢cami.

Przy lutowaniu/zgrzewaniu nalezy  stosowac

odpowiednia temperatur¢. Obudowy ADKS i FDS

sq wyposazone w krééce miedziane. Obudowa FDH
ma  krééce stalowe platerowane. Temperatura

plomienia nie powinna przekracza¢ 675°C .

Jezeli masa catkowita obudowy powoduje nadmierne

napr¢zenia na przytaczach rarowych, to obudowg nalezy

oprze¢ na odpowiednich wspornikach montazowych.

Proba szczelnos$ci:

* Po zakonczeniu montazu, nalezy przeprowadzic
nastgpujaca probg cisnieniowa:

- Zgodnie z normg EN378 - dla systeméw, ktdre
musza spetnia¢ wymagania europejskiej dyrektywy
97/23/EC dla urzadzen ci$nieniowych

- Zgodnie z maksymalnym ci$nieniem roboczym
systemu - dla pozostalych zastosowan

Ostrzezenie:

1) Niespenienie powyzszego wymogu moze spowodowa¢

utratg czynnika chtodniczego lub uszkodzenie ciata.

2) Préba cisnieniowa musi by¢ przeprowadzona przez

wykwalifikowany — personel z  uwzglednieniem

niebezpieczenstwa zwiazanego z wysokim ci$nieniem.

Obstuga:

Montaz/Wymiana wkladu filtra:

Przed zdjeciem pokrywy filtra odessaj czynnik z

systemu i korpusu filtrs!

Rozpakuj wktady filtra z opakowania tuz przed

montazem. Wczesniejsze rozpakowanie moze

spowodowa¢  zanieczyszczenie — osuczacza  zZ
powietrza otaczajacego.

FDS: Otwieranie pokrywy szybkiego mocowania

(Rys. 3,6)

* Poluzuj nakrgtkg wykonujac dwa obroty. Obré¢
pokrywe odwrotnie do ruchu wskazéwek zegara
i odtacz ja od obudowy.

* Wyjmij caty komplet wktadu ppoprzez nacisnigcie
sprezyny.

ADKS/FDH (Rys. 6):

e Odkre¢ $ruby i zdejmij pokrywg. Wyjmij caly

komplet wktadu poprzez pociagnigcie za uchwyt.

* Rozkre¢ wewngtrzny blok filtra.

* Wyjmij i usuni zuzyty wkiad filtra.

¢ Oczys¢ doktadnie wszystkie wewngtrzne czgsci.

* Wyjmij wktady z opakowania.

e Wkitady musza by¢ montowane tak, aby
wewngtrzny otwor stozkowy wkiadu przylegat do
wylotu dlawnicy. Zt6z wszystkie czgsci i nowa
uszczelkg zgodnie z Rys. 6 oraz przykreé uchwyt
do wylotu dtawnicy.

e Ostroznie wl6z skrecony zespét
korpusu filtra.

FDS: Zamykanie pokrywy szybkiego mocowania

(Rys. 4.6

* Powymianie wktadu filtra sprawdZ czy pokrywa ii
uszczelka pokrywy nie sa uszkodzone. Komplet o-
ringu musi by¢ zaméwiony oddzielnie.

e Wsun zespét wkladu w uchwycie do obudowy
(szczegoly - patrz instrukcja montazu wkiadu).

 Zal6z pokrywg, doci$nij ja do obudowy filtra i obra-
caj zgodnie z ruchem wskazéwek zegara az czer-
wone znaczniki znajda si¢ naprzeciw siebie. Dokrg¢
nakrgtk¢ momentem 27 Nm dla obudowy typu FDS-
24 134 Nm dla pozostatych obudéw FDS.

ADKS/FDH: Zamykanie pokrywy komierzowej (Rys. 6)
e Wsun zespét wkladu w uchwycie do obudowy
(szczegoly - patrz instrukcja montazu wkiadu). Po
wymianie wkladu filtrazawsze stosuj nowe
uszczelki. Nowa uszczelkg z obu stron pokryj
cienka warstwa oleju chtodniczego.
Upewnij sig, ze uszczelka plaska jest wiasciwie
utozona w okragtym rowku pokrywy kohierzowe;.
Wkreé¢ pierwsza srubg wraz z podkiadka (tylko
FDH) do obudowy, wykonujac kilka obrotéw.
Zatéz pokrywg kotnierzowa z wycigciem pod
srubg i podktadke (FDH) na obudowg i doci$nij
komierz do obudowy. Dokreé pierwsza S$rubg
palcami, a nastgpnie réwno dokrgé wszystkie
$ruby po przekatnej stosujac moment 35 Nm.
Po wykonaniu préby szczelno$ci system mozna
uruchomi¢. Po uplywie odpowiedniego czasu
pracy sprawdz kolor wskaznika wilgotnosci, aby
okresli¢ poziom zawilgocenia systemu. Zalecamy
stosowanie  wskaznikéw  wilgotnosci ALCO
oczulodci 3%. Kalibracja koloru wskaznika
wilgotno$ci ALCO zapewnia pewne i precyzyjne
wskazania poziom zawilgocenia systemu.

¢ W systemach nadmiernie zawilgoconych moze by¢
konieczna kilkakrotna wymiana wktadéw w celu osia-
gnigcia bezpiecznego poziomu wilgoci w systemie.

Ostrzezenie:

Podczas pracy systemu powierzchnia obudowy filtra

moze by¢ mocno rozgrzana.

Wskazowki obslugowe

Obudowy sa z zewngtrz malowane proszkowo w celu

zapewnienia optymalnej ochrony przed korozja.

Powierzchnie zewngtrzne obudéw nalezy sprawdzaé

zgodnie z norma EN-378 w ramach przegladow

i konserwacji biezacych i okresowych .

wktadu do

Dane techniczne Typ: FDS-24.. ADKS-48 / FDS-48..| ADKS-96.. | ADKS-144.. | ADKS-192.. FDH-48 FDH-96
Maks. ci$nienie pracy Ps

przy Ts: -10°C... +65°C 34.5 bar 34,5 bar 34,5 bar 34,5 bar 34,5 bar - -

przy Ts: -10°C ... +10°C 25.9 bar 25,9 bar 25,9 bar 25,9 bar 25,9 bar 46 bar 46 bar

przy Ts: -45°C ... -10°C 25.9 bar 25,9 bar 25,9 bar 25,9 bar 25,9 bar 25,9 bar 25,9 bar
Pojemnos¢ (litry) 1 2.1 3.8 54 7 2.1 3.8
Kategoria ptynu I I I I I il I
Czynniki chtodnicze CFC, HCFC, HFC
Przytacze 10...28 mm 16...67 mm 22..54mm | 28..54mm | 35...54mm 22...35mm 22...42 mm
Wymagane wkiady S/H/W/F-48 (szt.) | 1 (S/H/W/F-24) 1 2 3 4 1 2
Kat. zagrozenia: PED 97/23/EC not applicable 1 1 1 I 1 1
Oznakowanie HP, UL CEuL Céur | CEu | CEomour| C&ULo | CE UL

cie)
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CONTROLS

Hasnauyenne:

Paz6opuble  QuibTpel-ocymurenn  ALCO  co
CMCHHBIMH CEPACYHMKAMH MCIIOIB3YIOTCSA KaK JUIs
HOBBIX CHCTEM, TaK M I OYMCTKH CHCTEMBI IIOCTIE
CTOpaHus SJIEKTPO/IBUTATENS KOMIIpeccopa.

A HHceTpyKums mo 6e30nacHoCTH:

* BHUMaTe/IbHO NPOYUTANTEe HHCTPYKIHIO IO

KemayaTanguu. OmmOKH MOryT NpPHBECTH K

10JIOMKe NPHGopa, BBIXOAY U3 CTPOSI CHCTEMbI

OXJIAJKIeHHUs] WIH TPaBMe NepcoHaJa.

IpenHa3sHayeHn s HCMO0JIb30BAHUS

1ePCOHAJIOM, HMeoIIeM He0GX0AuMble 3HAHUSA

u HaBbiku. Ilepex ycranoBkoii ¢uiabTpa-

ocymurTenasi ybenurech, 4YTO [JaBlieHHE B

cHCTeMe CPABHSIOCH ¢ ATMOC(ePHBIM.

He BpIGpachbiBaiiTe Xs1agareHT B atmocdepy.

He wucnoab3oBaTh ¢ KAKHMH-THOO JAPYrHMH

XJIalareHTaMu oe3 NpeBapHTEILHOI0

paspeumenusi Alco Controls. Hcnogabs3oBanue

Hepa3pelIeHHbIX XJIAIar eHTOB MOKeT

NIPHBECTH:

- K H3MEHEeHHI0 KJ1acca 6e301acHOCTH pudopa u

COOTBETCTBEHHO H3MEHHTDb TPEGOBaAHMS K

npuGopy B COOTBETCTBUH ¢ AUpeKTHBOIi 97/23/EC;

- K pa3spylleHUI0 cepieyHHKa B puibTpe-

ocyuureJe.

IIpu pabore ¢ 3arpsiI3HEHHBIMH CHCTeMaMH

u3beraiite  BABIXaTb Napbl  KHCJIOTBI H

uzberaiite KOHTAKTa KOXKH € XJAAareHTOM H

MacJIoM. ITO MOKET NIPHBECTH K MOBPEKICHUIO

KOKHOI0 TIOKPOBA.

Pa3z6opHbrii $uasTp-ocymmurenn JI0JIKEeH

HCIO0JIb30BATHCS TOJILKO 110 HA3HAYEHHIO.

MecTo yCTAaHOBKH:

Pasperuaercsi ycTaHaBIMBATh HA JOCTATOYHOM

PACCTOSIHMH OT MPETSITCTBHS I 3aMEHbI

cepaeunuka(os). (Puc. 1).

1) XKuznkocTHas auHus

 Pacnonaraiite kopryc GuiIbTpa Kak MOXKHO OJHxke
K pacijpuTenbHoMy BeHTWIo. Ecnu Ha JIMHMH
YCTAHOBJIEH COJECHOUIHBIH BEHTHIb U CMOTPOBOE
CTEKJIO,  HEOOXOAMMO  PACHOJOXKHUTh 3TH
KOMIIOHCHTBI B CIIEYIOLIEH MOCIeI0BaTEIbHOCTH
I10 MOTOKY XJIaJareHra:

- KOPITyC (pUIIBTPA, CONCHOMAHBIIT BEHTWIIb,

CMOTPOBOE CTEKJIO U PACHIMPUTENIbHBII BEHTHIIb.

VTouHeHHe: 3alMTUTD KOPITYC QUIBTPA OT MPSAMBIX

COJIHEUHBIX JTydei 1 BUOpaImu.

2) OuKCTKA CHCTEMBI [1OCIIE CTOPAHUS

AIICKTPOABUIaTENs KOMIpeccopa

 Pacnionoxxute xopryc (puiIbTpa Kak MOXHO OJIMKe
K KOMIIpEcCopy, HO TMepei YCTaHOBICHHBIM
BHOPOracUTEIeM Ha BCACBIBAIOLICH JIMHUH.

* Koprnyc ¢uiubTpa ycTaHaBIMBAeTCsi BEPTHKAIbHO
(aHIEeM BBEpX WM Kak IOKa3aHO Ha Puc. 2 mus
BO3BpaTa Maclia B KOMIIPECCop.

o Jluist yTOYHEHUs IIPOLEYPbl OYUCTKH U TTOTy4EHUS
peKoMeHmanuii oOpamaiiTech K IPOM3BOIUTEITIO

YcranoBka KopnycoB (pHJIBTPOB:

¢ He criemmTe ymamsith repMETHYHbIC 3aTUIyLIKA IS
MPEOTBPALICHAS. ONaJaHusi BHYTPh (QHIBTpa
BJIATH U TPSA3H.

Crpenka Ha IIWIIMKE YKA3bIBACT HAIpaBJICHUE
MMOTOKA. YCTaHOBKA B OOpaTHOM HampaBiCHUH
CHIKAET MOTJIOIIAIOIIYI0 CIIOCOOHOCTh (UIIbTpa H
YBEJIHYHMBACT najeHue JIaBJICHUS npu
MPOXOXKICHUH XJIaJareHTa uepe3 GUIbTP U MOXKET
NMPUBECTH K PAa3pYIICHHIO BHYTPEHHHMX YacTei
¢ubTpa.

Her HeobOxomumocTu pa3dupars (GuIbTp mepen
WITH B IIpOIIecce TMaiKu.

IIpu mnaiike HanpaBistiATe IUJIAMS TOPEJIKH OT
Koprnyca. Mcrnonb3yiite MOKpYIO BETOIIb HIH
TEMIIOO0TBOALIYIO nacty Ut 3AIUTHI
MOBEPXHOCTH (PMIIBTPA U COCEAHUX MATPYOKOB.
Ounetpet  ADKS u  FDS  umeor MenHble
coeuHUTENbHBIE NaTpyOku, a FDH — craibHsle.
MakcumanpHasi TeMIeparypa IIaMeHH TpH naiike
coequHeHHit Meb-menp 675°C.

Ecnu oOmmit Bec (uibTpa MOXKET HPHBECTH K
BUOpaMu  TPyOOHPOBOJOB M K  IIOJOMKE
COCJJMHEHMIT, HEOOXOAMMO 3aKpeHHUTh KOpILyC
¢unbTpa crienuaIbHBIMU KPOHIITEHHAMY.

YceranoBka/3aMeHa KapTpH/IKeii:

Ilepen pasbopkoil Kopmyca (GUIbTpa-OCYLINTEIsS

JIOJDKHAa ~ OBITh  NPOM3BEACHA IIOJHAs  OTKa4ka

cHCTEMBI!

He BpIHMMaiiTE KapTpUIKK M3 YIAKOBKM JI0 Hayala

HEMOCPEeACTBEHHON ycTaHOBKU. IIpexkneBpeMeHHas

pacmakoBKa MOXKET MPHBECTH K 3arpsi3HCHHUIO

BJIArOMOIJIONIAIONIEr0 YIEMEHTa U3-3a BO3JCHCTBUS

OKpyKaroleit atMoc(epsl.

EDS: Pa36opka ¢unbrpa (Puc. 3, 6)

e OTkpyrurh raiiky Ha 2 obopora. IloBepHyTb
KPBIIIKY (HUIBTPAa NPOTHB YaCOBOH CTPENKH H
CHSATB KPBILIKY C KOpITyca.

* TloTsiHyB 3a NpYXUHY U3BJIeYb BHYTPEHHUE YaCTU
B cbope.

ADKS/FDH: pa36opka ¢unsrpa (Puc. 6):

e Bemyrh (aHneBble OOMTHI M CHATH  KPBIIIKY.

ToTsHyB 3a pydKy H3BJICYb BHYTPEHHHE YaCTH B cOOpe.

* OTBUHTHUTH (pUKCATOp HA BXOAE OIIOKA.

* VIanmuTh HCMONB30BaHHBIC (MIBTPYIOLIME M
OCYIIAIOIIHNE KAPTPUJIKH.

* TIarTenbHO OYUCTUTH BCC BHYTPEHHEE YaCTH.

* PacrakoBaTh HOBBIC KAPTPUJIUKH.

e Kaptpumkn ~ fOWDKHBI  OBITH  00s3aTEIBLHO
YCTAaHOBJIEHBI OOJBIINM AUAMETPOM BHYTPEHHEro
KOHYCHOTO ~ OTBEpPCTHSl HAIIPOTHB  BBIXOJHOTO

¢ukcaropa. Cobparh BCe 4YacTH M YCTAaHOBHTDH
HOBYK IIPOKJIaJKy COrllacHoO Puc. 6, 3aTem
3aKpyTHTh PYUYKY Ha BBIXOJHOM (hHKCAaTOpe.

¢ OCTOPO)XHO BCTaBUTh COOpaHHbIE BHYTPEHHHE
4acTU B KOPITYC.

FDS: C6opka duasrpa (Puc. 4, 6)

« [lociie 3ameHbl KapTpUIDKEH Bceraa MpoBepsiidte,

* YCTaHOBHUTD KPBILIKY HA KOPITyC (pHUIBTPA, HAXKATH
M TOBEPHYTh KpBINIKY MO YacOBOW CTpeJKe,
COBMECTHTh MAapKepbl Ha KpBIIIKE W KOpIyce
¢uibTpa. 3aTsHyTh raiiky ¢ ycumueM 27 Hm aus
¢unbrpoB cepun FDS-24 u ¢ ycunuem 34 Hm s
Bcex Apyrux ¢puibtpos cepun FDS.

ADKS/FDH: C6opka ¢uibsrpa (Puc. 6)

e Y6emurech, UYTO  MPOKJIAJIKa

MPaBUIIBHO.

Ilocne 3ameHbl KapTpumkell Bceraa UCIONb3yHTE

HOBYIO TPOKJIaAKy Kpbimiku. Ciierka cMaxxpte 06e

CTOPOHBI ~ HOBOH  IPOKJIAJKH  XOJIOAWIBHBIM

MacJIOM epe/] yCTaHOBKOM.

TIepseiit 6onr (aias FDH ¢ 1maiiGoif) BKpydeHHBIH

Ha HECKOJIKO O0OOpOTOB MHOMOXET HPaBHIBHO

YCTaHOBUTH KPBILIKY.

YCTaHOBUTH KPBIIIKY Ha KOpIyce U 00ECIeuHTh

BBIPaBHUBAHUE OTBEPCTHI 110 IepBOMY Oonty (u

maiiée prs FDH). 3akpytuts nepBblii  Goir.

BeraButh M 3aKpyTUTH  OCTalbHBIC  OOITHI.

PaBHOMEpHO 110 IMaroHay 3aTsHYTh Bce OOJITHI C

yemmeM 35 Hwm.

Tecr Ha yTeuKy:

* Tlocre 3aBepliIeHHs MOHTOKHBIX padoT, HEOOXOIMMO
TIPOBECTH CIIEYIOIIHE TECTHI HA YTEUKY:

- B COOTBETCTBMM cO craHgaprom EN378 mis
cHCTeM, MOATAAIONINX 10 TUpeKTuBy 97/23/EC

- IOJ MAaKCHMAJIbHBIM pabOYMM [JaBICHHEM IS
BCEX JAPYIHX CUCTEM.

Buumanmue:

1) HeBblmonHeHne JaHHOrO TPeOOBAHUSI MOKET

NMPUBECTH K yTEYKaM XJaJareHTa W TpaBMaMm

YCTaHOBIIEHA

MepcoHaa.
2) HcublTaHust [aBICHHUEM MOJDKHBI IPOBOAUTHCS
KBATH(HUIUPOBAHHBIM  [IEPCOHATIOM €O  BCEMH

MPEIOCTOPOKHOCTIMHU, HEOOXOAUMBIMU TIpH paboTe
¢ 000pyI0BaHUEM TIO]] JABJICHHEM.

* Ilocne mpoBeaeHMs TecTa Ha YTEUKy, 3aIlyCTUTE
CHCTEMY M CITyCTs HEKOTOpOE BpEMs IPOBEPHTE
LBET  HHIMKATOpA  BJIATOCOAEIKAHHS UL
ONpE/CICHUs YPOBHS 3arpA3HEHHOCTH CHCTEMBI.
Mbl  peKOMEHIYeT HCHOJIb30BaTh HHAUKATOPHI
ALCO c 4yBCTBHTEIBHOCTBIO 3%.
OrkanuOpoBaHHbIH 1o 1BeTy mMHIMKatop ALCO
MO3BOJISIET YBEPEHHO M TOYHO OIPEACNIHTH
COZIepIKAHUE BIIATH B CUCTEME.

B cucremax ¢ HOBBIIICHHBIM COZIEPIKAHUEM BIIAard
4yepe3 HEKOTOpOe BpeMs MOXKET IMOTPeOOBaThCS
3aMEHa CepJeYHMKa (HIBTPA-OCYLINTEIS JUIs
YMEHBIIEHUS COAEPKaHUs BJIark 10 0e30MacHOro
YPOBHSL.

Buumanmue:

B npouecce paboThl KOpITyC (puiIbTpa MOKET UMETh
BBICOKYIO TEMIIEPATYpy.

PexomeHaanuu mo o6c1y:KMBAHHIO:

HapykHasi TOBEpXHOCTb KOpITyca IOKpPBITA
CHelUaIbHBIM COCTaBOM C SIOKCHAHON CMOJIOHN UL
3aIUTHI OT KOppo3uu. HapyskHast IOBEpXHOCTh
KOpITyca IePHONYECKH IIPOBEPSETCS HA

00Opy/IOBaHHs, ~ KOMIPECCOPOB WA HC TOBpEXKACHA K}?"lm’(a 1 KOIBUCBAL  coorpercreue cranmapty EN-378.
UIKeHepHYIo c1ykGy Alco Controls. MpOKIaJKa KopIyca. OJIBLIEBAs  TPOKJIAJKa
JOJDKHA OBITH 3aKa3aHa OTJCIIBHO.
TexHHYeCKHE JaHHbIE Tun: FDS-24.. ADKS-/ FDS-48.. ADKS-96.. ADKS-144.. ADKS-192.. FDH-48 FDH-96
Makc. pabodee nasienue Ps
mpu Ts: -10°C... +65°C 34,5 6ap 34,5 Gap 34,5 dap 34,5 Gap 34,5 Gap - -
npu Ts: -10°C ... +10°C 25,9 6ap 25,9 6ap 25,9 6ap 259 6ap 25,9 6ap 46 6ap 46 Gap
. -10°C 25,9 6ap 25,9 6ap 25,9 6ap 259 6ap 25,9 6ap 25,9 6ap 259 6ap
O0béM (JuTp) 1 2,1 3,8 54 7 2,1 3,8
Knace 1T 1T 1T 1T 1T 11 1T
X1agareHTol CFC, HCFC, HFC
CoenuHeHus 10...28 MM 16...67 Mmm 22...54 mm 28...54 mm 35...54 mm 22...35Mm 22..42 mMm
Hcnons3yemsie cepreunuku S/H/W/F-48 (wtyk) | 1 (S/TH/W/F-24) 1 2 3 4 1 2
Kareropust 6e3onacnocru: PED 97/23/EC HE IIPHMCHSCTCS. 1 1 1 I 1 1
_'3., c 'E ,UL, _-3,, - - C 'E ,ULpend.,
MapkupoBano IE@J - Qﬁ -
prp HP, UL, HP,UL, P | CEuL = |CEuL =2 | CEoms UL, =
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Fig. 1:
Type L
ADKS/FDS-48 170 mm
ADKS-96 310 mm
ADKS-144 450 mm
ADKS-192 590 mm .
FDS-24 220 mm Fig. 4:
Fig. 2:
Fig. 6
ADKS/FDH FDS 48
T “4 I
Fig. 5: Py ‘ﬁ’ﬁ
1403 [ v
SDH: MICx 1.53% 50 0 — FDH-©
ADKS' MB x 1,23 x(_‘4|J P > )
o - : — t >
3 AIH \
r 1 @122-115
i A | A
B i B
— ;
I }
¥ | H —
N _F‘ﬂ_ \ } ~\—'—' / @ @95-50
| H ] ! w @
t 7 | PN =
f 127 1" H48
A B | cCc|bp \ © 39575
FDS-245 277 | 199 | 65 | 23
FDS-247 278 | 200 | 67 | 23
FDS-249 286 | 208 | 66 | 32
ADKS-PLUS 485T 231 | 154 | 96 | 29 @ ©95-50
ADKS-PLUS 487T 236 | 159 | 95 | 34 / @
ADKS-PLUS 489T 237 | 160 | 98 | 35 Has
ADKS-PLUS 4811T 240 | 163 | 101 | 38
ADKS-PLUS 4813T/MM 241 | 164 | 102 | 39 © 0575
ADKS-PLUS 4817T 246 | 169 | 116 | 44
ADKS-PLUS 967T 379 [ 302 | 95 | 34
ADKS-PLUS 969T 380 | 303 | 98 | 35
ADKS-PLUS 9611T 383 | 306 | 101 | 38
ADKS-PLUS 9613T/MM 384 | 307 | 102 | 39 3
ADKS-PLUS 9617T 389 | 312 | 116 | 44 Has © 2110-99
ADKS-PLUS 1449T 523 | 446 | 98 | 35
ADKS-PLUS 14411T 526 | 449 | 101 | 38
ADKS-PLUS 14413T/MM 527 | 450 | 102 | 39
ADKS-PLUS 14417T 532 | 455 | 116 | 44
ADKS-PLUS 19211T 668 | 591 | 101 | 38
ADKS-PLUS 19213T/MM 669 | 592 | 102 | 39
ADKS-PLUS 19217T 674 | 597 | 116 | 44
FDH-485 238 | 154 | 96 [16,0
FDH-487T 243 | 159 | 95 | 23
FDH-489T 244 | 160 | 98 | 29
FDH-969T 387 | 303 | 98 | 29
FDH-9611T 390 | 306 | 101 | 35
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