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CARATTERISTICHE TECNICHE

MODELLO MULTIFLAM 500.1 MULTIFLAM 600.1
Potenza termica max. kW 5.000 5.800
kcal/h 4.310.000 5.000.000
Potenza termica min. kW 1.200 1.500
kcal/h 1.034.500 1.290.000
Pressione Gas Naturale mbar 35+700 50+700
Pressione GPL mbar 65+600 90+600
Tensione di alim. TRIFASE + neutro , 50 Hz \ 230/400 230/400
Motore kW 11 15
Giri/minuto del motore Ne° 2800 2800
Combustibile - Gas Naturale (P.C.1I. 8.570 kcal/Nm?), GPL (P.C.I. 22.260 kcal/Nm?)
Olio combustibile (P.C.I. 9.800 kcal/kg max. visc 50°E a 50°C)
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ALLACCIAMENTO ELETTRICO
Tutti i bruciatori sono collaudati a 400 V 50 Hz trifase per i motori e 230V 50 Hz monofase con neutro per gli ausilia-
ri. Se fosse necessario alimentare il bruciatore a 230 V 50 Hz trifase senza neutro, eseguire le modifiche necessarie rife-
rendosi allo specifico schema elettrico del bruciatore e controllare che il relé termico sia entro il campo di assorbimento
del motore. Accertare inoltre il corretto senso di rotazione del motore del ventilatore.

ALLACCIAMENTO ALLA LINEA GAS
Allacciato il bruciatore alla tubazione del gas ¢ necessario assicurarsi che quest’ultima sia a tenuta perfetta. Assicurarsi
pure che il camino non sia ostruito. Aperto il rubinetto del gas sfiatare con prudenza la tubazione attraverso I'apposita
presa di pressione e quindi controllare il valore della pressione con un manometro idoneo. Dare tensione all'impianto e
regolare i termostati alla temperatura desiderata. Alla chiusura dei termostati, il dispositivo di controllo fughe gas effet-
tua una prova di tenuta delle valvole; Al termine della prova il bruciatore riceve il consenso per effettuare il ciclo di
avviamento.

AVVIAMENTO DEL BRUCIATORE LATO GAS
Prima di accendere il bruciatore, assicurarsi che sia montato correttamente. Controllare i collegamenti elettrici secondo i
diagrammi e le tubazioni dell'impianto. Prima del collegamento elettrico assicurarsi che il voltaggio corrisponda ai dati
indicati nella targhetta caratteristiche. I diagramma del collegamento elettrico e il ciclo di avviamento sono illustrati
separatamente. DPer collegare 'apparecchiatura al bruciatore, vedere lo schema. Prestare particolarmente attenzione al
collegamento del neutro e della fase: non scambiarli mai. Controllare il collegamento terra
dell’i 1mp1anto Nei motori trifase controllare il senso di rotazione del motore (vedere freccia). 1

-sToP
Sfiatare D'aria e le impurita della tubazione del gas. Controllare che la pressione del gas sia nei 1. NaFTA @
0

2

limiti indicati nella targhetta. Questo controllo deve essere effettuato con un manometro gas 2-6AS

nell’apposita presa di pressione prevista sul bruciatore. Si avvia il motore ed inizia la preventi-

lazione. Il motoriduttore porta la serranda dell’aria alla massima apertura in circa 30 secondi.

Quando il motoriduttore é completamente aperto, un segnale all’apparecchiatura elettronica di controllo avvia un ciclo
di preventilazione di circa 66 secondi (36 sec.LFL1.133). Alla fine di questa preventilazione, il motoriduttore porta la
serranda in bassa flamma permettendo I'accensione del bruciatore alla minima portata. Contemporaneamente il trasfor-
matore di accensione viene alimentato e dopo tre secondi (pre-accensione) vengono alimentate le valvole del gas. A que-
sto punto la valvola a farfalla regola la portata del gas nella testa di combustione. Due secondi dopo I'apertura delle val-
vole, il trasformatore ¢ escluso dal circuito. In caso di mancanza di accensione il bruciatore va in blocco entro due
secondi. Il bruciatore si trova acceso alla minima potenza (circa 30% della massima potenza). Lo strumento modulatore
fara aprire il servomotore alla massima potenza o lo fermera alla potenza intermedia richiesta dall'impianto. LCapertura
del servomotore fara aprire gas ed aria in modo proporzionale per avere sempre a tutte le portate (30%-100%) una
combustione ottimale. Al termine del funzionamento il servomotore si porta in posizione di chiusura.

REGOLAZIONE DELLA COMBUSTIONE (METANO)
ATTENZIONE : per ottenere una corretta regolazione della combustione e della portata termica occorre effettuare l'analisi dei fimi, ser-
vendosi degli appositi strumenti. La regolazione della combustione e della portata termica va eseguita contemporaneamente ad una analisi
dei prodotti della combustione, assicurandosi che i valori riscontrati siano corretti, e, in ogni caso, rispondenti alle normative di sicurezza

vigenti. A tal proposito vedere la tabella e la figura sottostanti. TALE OPERAZIONE DEVE ESSERE ESEGUITA DA PERSONALE
PROFESSIONALMENTE QUALIFICATO ED AUTORIZZATO DALLA ECOFLAM SPA .

NB-TUTTI GLI ORGANI DI SICUREZZA (PRESSOSTATO ARIA, PRESSOSTATO GAS DI MINIMA, ELETTROVAL-
VOLE GAS E STABILIZZATORE DI PRESSIONE) DOVRANNO ESSERE OPPORTUNAMENTE SIGILLATI DOPO LA
TARATURA E MESSA IN FUNZIONE DEI BRUCIATORI DA PARTE DEL PERSONALE QUALIFICATO E AUTORIZ-

ZATO ECOFLAM.
VALORI DI RIFERIMENTO CONSIGLIATI
Metano 30+
CO2| 9,6% S
<264 F
CO |<100 ppm |Z <
0 204 w
GPL |3 &
0 =
CO2| 11,7% 815‘ <
CO | <50 ppm mm- 1.1 : ——— ; — r —
10 20 30 40 50 60 | 80]100 200 300 400 | 600]aoo|1000 2000 3000 4000 | |
70 90 500 700 900 5000 6000

POTENZA UTILE NOMINALE (kW)
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CICLO DI FUNZIONAMENTO DELCAPPARECCHIATURA LANDIS & STAEFA MOD. LFL1.622-LFL1.333

Rif. descrIZIQne durata Ciclo di funzionamento
t1 | tempo di attesa della conferma della . Ciclo di funzionamento normale in mancanza di fiamma all'accensione
___ | pressionedellaria | 8"
t2_| tempo dipreventilazione | 66" . 12 18 u,, 12 13
13 | tempodisicurezza """ "|""2" " Pressostato gas —
t4_| tempo dipreaccensione | 4
t5 | tempo per il consenso di funzionam. Motore ventilatore ':
alla minima potenza della valvola di
___ | lavoro del combustibile | 0™ Pressostato aria ':
t6 | tempo per il consenso di funzionam. ° 14
alla massima potenza della valvola di Trasformatore | =
lavoro del combustibile 10" di accensione 1 1
Valvola gas i ':
> H t5 16
L’apparecchiatura controllo fiamma  Consenso =
fa partire il ventilatore del bruciatore = mn/max potenza v ﬁ !
per effettuare il prelavaggio della 100% —
. . Serranda aria  in / \ = / \
camera di combustione, controllando N 1
la presione dell’aria di ventilazione
.. . . Serranda gas \ ] E AN | E
tramite il pressostato aria. Al termine ! !
. . . . Rivelaziol |
della preventilazione entra in funzio- 3 flamma I
ne il trasformatore di accensione Spia di blocco | - —

generando una scintilla tra gli elettro-

di e contemporaneamente si aprono le valvole del gas (valvole gas di sicurezza VS e valvola di lavoro VL). La sicurezza totale in caso
di mancata accensione o di spegnimento accidentale viene affidata a una sonda di rivelazione che interviene mandando in blocco
I'apparecchiatura entro il tempo di sicurezza. Nel caso di mancanza di gas o di un calo notevole di pressione il pressostato gas di
minima provvede ad interrompere il funzionamento del bruciatore.

REGOLAZIONE DEL MOTORIDUTTORE LANDIS & STAEFA SQM 50.481A2

Togliere il coperchio per accedere alle camme di regolazione. Lo spostamento delle camme va effettuato
con 'ausilio dell’apposita chiavetta in dotazione.
Descrizione :

Multiflam 500.1-600.1 PR/PR

I - Camma di regolazione aria alta flamma(GAS-NAFTA).

II - Camma di regolazione della posizione serranda aria
allo spegnimento(chiusura).

I - Camma di regolazione aria partenza a (GAS).

IV - Camma di regolazione aria partenza a (NAFTA).

V - Camma di regolazione aria bassa fiamma GAS.

VI - Camma di regolazione aria bassa fiamma NAFTA.

VII - Camma di consenso non usata.

VIII - Camma di consenso non usata.

la camma VIII
non € mai utilizzata

CALCOLO PORTATA BRUCIATORE e = Litri gas
Per calcolare la portata in kW del bruciatore, procedere nel modo seguente : sec = Tempo in secondi
Controllare al contatore la portata in litri del gas e il tempo in secondi della ¢ [G20- 34,02 - G25 = 29,25
lettura. Procedere al calcolo secondo la formula : é X f=kW |:G3() =116-G31 = 88
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REGOLAZIONE DELLA PORTATA ARIA E GAS

COMMUTATORE
&> AuUTO

)

0 = bloccaggio degli apparati per il
funzionamento in una posizione intermadia
@Y = funzionamento alla massima potenza
&> = funzionamento alla minima potenza
AUTO = funzionamento automatico

REGOLAZIONE DELLA POTENZA MINIMA DEL GAS

Posizionare il commutatore che si trova sulla mostrina in posizione 2 e agire come segue:
Per regolare la portata minimo del gas agire con la chiave a brugola sulla vite della camma e modificare I'angolo della
serranda gas della valvola a farfalla.

REGOLAZIONE DELLA POTENZA MASSIMA DEL GAS

Posizionare il commutatore che si trova sulla mostrina in posizione 1 e agire come segue:
Per regolare la portata massimo del gas agire sull’elettrovalvola di regolazione fino a ottenere il valore corretto per la cal-
daia.

REGOLAZIONE DELLA PORTATA MASSIMA DELLARIA

Svitare la vite di fissaggio dell’asta e mettere la stessa nella posizione corretta.
Alla fine della regolazione richiudere la vite dell’asta.

REGOLAZIONE DELLA PORTATA INTERMEDIA DEL GAS

Azionare il servomotore con il commutatore (aperto/chiuso) e posizionarlo nella posizione 0 per fermarlo. Per la regola-
zione, agire come segue. Ripetere i passaggi per gli altri punti delle camme.

Regolazione della portata intermediaria del gas (vedere immagine 3):

Con una chiave a brugola modificare la posizione della lamina guida della camma, chiudendo la portata aumenta,
aprendo la portata diminuisce.

REGOLAZIONE TESTA DI COMBUSTIONE
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TARATURA DEL PRESSOSTATO GAS DI MINIMA PRESSIONE
- svitare le viti I e L e togliere il coperchio M

- posizionare il regolatore N ad un valore pari al 60% della pressione nominale di alimentazione gas
- rimontare il coperchio M e riavvitare le viti I e L

TARATURA DEL PRESSOSTATO ARIA

svitare le viti A e B e togliere il coperchio C

- tarare il pressostato aria al minimo, ruotando il regolatore D in posizione 1.

- avviare il bruciatore e impostare il funzionamento in 1° stadio (1 fiamma).

- verificare la corretta combustione.

- con lausilio di un cartoncino ostruire progressivamente il condotto di aspirazione
dell’aria fino ad ottenere un aumento del valore di CO: di circa 0,5+0,8 %, oppure, se si
dispone di un manometro collegato alla presa di pressione E, fino ad ottenere una dimi-
nuzione di 0,1 mbar (-10 mm C.A.).

- aumentare lentamente il valore di taratura del pressostato, fino a causare lo spegnimento
in blocco del bruciatore.

- togliere l'ostruzione al condotto di aspirazione aria e rimontare il coperchio C.

- ripristinare il funzionamento del bruciatore agendo sul pulsante di sblocco dell’apparec-
chiatura.

pressostato gas

N.B.) - La pressione misurata alla presa E deve rientrare nel campo di lavoro del pressostato. Se
cid non fosse, allentare il dado di bloccaggio alla base della vite F ed agire gradualmente sulla stessa; in
senso orario per diminuire la pressione, antiorario per aumentarla. Al termine della regolazione, ribloccare il dado di
bloccaggio.

CONTROLLO SISTEMA DI RILEVAZIONE FIAMMA

Microamperometro O LANDIS O 11 controllo della corrente di rivelazione si effettua inserendo
fondo scala 1000 uA LFL 1.622 un microamperometro con fondo scala di 1000 pA (corrente

\ 22(23|  continua) in serie alla fotocellula. Normalmente il valore mini-
Etoce”u'a —i~ h ‘j\ g - . mo della corrente di rivelazione & >70 pA.
- | 1 |
min 70 uA
SMONTAGGIO BOCCAGLIO SMONTAGGIO TESTA DI COMBUSTIONE
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ATTENZIONE!

ALIMENTAZIONE OLIO COMBUSTIBILE

1 - Aspirazione C——— 4 3
2 - Ritorno ) ) . 1
3 - Sfiato e presa manometro "-\_’ !:l ] | In[_ _Tlﬁﬁp- jbﬁ‘ﬂﬁ?ﬁ} _-'
4 - Presa vuotometro - 5
5 - Regolazione pressione ‘
6 - Allugello -
7 - Resistenza 5 0
| ¥, 230V 50Hz (_Hf
= = iy gy W
/ 7 * 5
ATTENZIONE: Per un corretto funzionamento della pompa, verificare i dati seguenti:
Pompa : SUNTEC TA...C40105
Temperatura olio alla pompa: Max. 140 °C
Massima pressione: Max. 5 bar in aspirazione

DIAGRAMMA PRESSIONE POMPA / TEMPERATURA OLIO

La gasificazione di frazioni volatili contenute nell’olio combustibile riscaldato, risulta essere la causa principale
dell’'usura prematura della pompa di alimentazione. Per ovviare a tale inconveniente, regolare la pressione della pompa
in base al grafico in basso.

bar 6

Pressione di alimentazione pompa

50 100 150 C°

Temperatura olio
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INNESCO E REGOLAZIONE DELLA POMPA OLIO COMBUSTIBILE
SUNTEC TA...C

4@ q_:fﬁs 1 - ASPIRAZIONE

2 - RITORNO
% % 3 - SFIATO E PRESA MANOMETRO

4 - PRESA VUOTOMETRO
1— © O — 5 - REGOLAZIONE PRESSIONE
@ ) 6 - ALL' UGELLO
@)

CONTROLLARE:

- Che le tubazioni siano perfettamente a tenuta;

- Che siano usati tubi rigidi (preferibilmente di rame), ove possibile;

- Che la depressione in aspirazione non ecceda 0,45 bar, per evitare che la pompa entri in cavitazione;

- Che la valvola di fondo sia dimensionata correttamente;

La pressione della pompa viene regolata al valore di 22-25 bar durante il collaudo del bruciatore. Prima di avviare il
bruciatore, spurgare I'aria contenuta nella pompa attraverso la presa del manometro. Riempire le tubazioni di combusti-
bile per facilitare I'innesco della pompa. Avviare il bruciatore e verificare la pressione di alimentazione della pompa. Se
innesco della pompa non dovesse avvenire durante il primo prelavaggio, con conseguente, successiva entrata in blocco
del bruciatore, riarmarne il blocco per riavviarlo, premendo il pulsante rosso sull'apparecchiatura di controllo. Se, ad
innesco della pompa avvenuto, il bruciatore dovesse andare in blocco dopo la fase di prelavaggio, a causa di una caduta
di pressione del combustibile nella pompa, riarmarne il blocco per riavviarlo. Non permettere che la pompa funzioni
per pilt di tre minuti senza combustibile.

Nota: prima di avviare il bruciatore, assicurarsi che il tubo di ritorno sia aperto. Una sua eventuale occlusione provo-
cherebbe una rottura dell’organo di tenuta della pompa.

()

5

PREDISPOSIZIONE PER RISCALDAMENTO

Al fine di evitare il deterioramento della pompa ed il danneggiamento del giunto, non bisogna far partire la pompa con
olio freddo ad alta viscosita. Per questa ragione,il corpo della pompa T e TA ¢ dotato di un foro filettato, per I'inseri-
mento di una resistenza elettrica idonea al preriscaldamento dell'olio combustibile nella pompa.Il foro ¢ posizionato in
modo da assicurare il massimo trasferimento di calore fra il riscaldatore e I'olio nella pompa senza che la resistenza elet-
trica venga in contatto diretto con il fluido.

Normalmente il preriscaldatore va messo in funzione prima della partenza della pompa. Quando si ¢ raggiunta la tem-
peratura dell'olio desiderata, si pud escludere il preriscaldatore. Questo pud anche rimanere acceso permanentemente
per mantenere la giusta fluidita dell'olio nella pompa durante i periodici arresti del bruciatore. La funzione del preriscal-
datore nella pompa si limita al solo riscaldamento della quantita d'olio che si trova nella stessa, perciod tutto il circuito va
riscaldato separatamente.
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Ecoflam

rondella.

IDENTIFICAZIONE

(Non tutte le combinazioni sono disponibili

DATI TECNICI POMPA SUNTEC TA

NB : Tutte le pompe TA sono consegnate per installazione bitubo (grano di by-pass inserito sull' attacco vuotometro).
Per impianti monotubo, togliere il grano di by-pass e chiudere l'attacco di ritorno mediante un tappo d'acciaio ed una

B Olioinaspirazione

DELLA POMPA

Bl Olioinpressione

| Ritornodell'olio
non utilizzato
al serbatoio o

Contattare Suntec)

TA 2

Campo di pressione : j

alloggiamento
per preriscaldatore

Numero di revisione

TA : tipo
all'aspirazione

Capacita dell'ingranaggio Aspirazione mE}
(vedi curve di portata pompa)
Grano
diby-pass
inserito

Senso di rotazione
(vista lato albero)

A :rotazione oraria.

C : rotazione anti oraria.

Vite di regolazione
dellapressione

A 40

30 :7 - 30 bar
40 : 7 - 40 bar

Aspirazione ﬂ
Corpo con Grano

Attacco
vuotometro o Attacco
misura presione manometro
i entrata pressione

INSTALLAZIONE
MONOTUBO

Ingranaggio

=) Allugello

£
Ritorno

INSTALLAZIONE
BITUBO

Ritorno
chiuso

Generalita
Portata della pompa
Portata (L/h)
Montaggio a flangia 1500 I
Attacchi . cilindrici in Izlaccordo con ISO 228/1 1400 | TA5 — 2850 gpm |
Entr.ata :la' rno:lno g 1;; 1300 =a - —_—
scita all'ugello . 1200 S - -
Attacco manometro pressione G 1/4" 1100 S -
Attacco vuotometro G 1/4"
Albero @12mm 1000 |TA4 .__.-T—— il I S—— —
Grano di by-pass inserito nel foro di attacco vuotometro 900 Y L
er installazione a 2 tubi ; 800 ==
per installazione a 2 tubi A3 | e ——
da togliere con chiave tipo Allen 3/16" per 700 L -
installazione monotubo 600 mLE X PN -
Peso 5,4 kg (TA2) - 57 kg (TA3) 500 {TA2 ===
-y — s — | — —
6 kg (TA4) - 6,4 kg (TA5) 400 L -
i IR -~
Dati idraulici 300
200
Campo di pressione 30 :7-30 bar 100
all'ugello 40 : 7 - 40 bar 0
Taratura di fabbrica 30 bar 0 5 10 15 20 25 30 35 40 E)raegsmne
Campo viscosita 4 - 450 cSt Viscosita = I 223 gg:

Temperatura olio

0-140°C max. nella pompa

Pressione entrata

installazioni a gasolio : 0,45 bar max. vuoto per
evitare la separazione dell'aria dall'olio
installazioni a nafta : 5 bar max.

Pressione ritorno

installazioni a gasolio : 5 bar max.
installazioni a nafta : 5 bar max.

Velocita

3600 gpm max.

Coppia di spunto

0,30N.m

Scelta del riscaldatore

Cartuccia

@12mm

Raccordo di collegamento in accordo con DIN 40430 - NFC 68190 (N° 9 elec.)

Potenza

80-100 W

10

5 ¢St - Velocita = 2850 gpm

| dati indicati si riferiscono a pompe nuove, senza usura.
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SCHEMA ALIMENTAZIONE COMBUSTIBILE

Il bruciatore deve essere alimentato alla pompa con olio combustibile alla temperatura minima 50°C.

Schema per olio combustibile fluido fino a 50°E a 50°C

1 - Bruciatore

2 - Serbatoio

3 - Riscaldatore
4 - Termostato

5 - Interuttore di livello
6 -

7 - Filtro autopulente

8 - Pompe di prelievo
N 9 - Vasca di recupero

Acqua calda

-
(aanr
ouov

N~

Schema per olio combustibile fluido fino a 50°E a 50°C

e ®

Alla 0
Acqua : :ﬂ
calda ®_BM [:] WB—@

——®

I
4

_Z_

?

Ritorno >

- Bruciatore

—
al

(aalale

ov

R

@

N
®[>
@/

©

1

2 - Serbatoio

3 - Riscaldatore
4 - Termostato

tubo acqua calda

5 - Interuttore di livello

tubo olio tubo olio 6 - Serpentino di risc.
7 - Filtro autopulente
cavo scaldante isolante 8 - Pompe di carico

tubo acqua calda 9 - Pompe anello

10 - Regolatore

11 - Cavo scaldante

11
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VERIFICHE DA EFFETTUARE AI FINI DI UNA CORRETTA INSTALLAZIONE:

Prima di procedere al riempimento del circuito di alimentazione e successiva messa in funzione dell'impianto, ¢ consi-
gliabile effettuare i controlli seguenti:

- La linea di alimentazione deve essere adeguata al carico assorbito dall'impianto

- I fusibili devono essere adeguati al carico dall'impianto

- I termostati caldaia devono essere stati collegati correttamente

- Tensione e frequenza devono essere comprese nei limiti specificati

- Il tipo di combustibile deve essere quello prescritto dal costruttore del bruciatore

- La sezione delle tubazioni di alimentazione deve essere adeguata alla portata di combustibile richiesta
- I fileri ed i rubinetti ed i raccordi devono essere stati montati correttamente

- La lunghezza del boccaglio del bruciatore, deve essere quella prescritta dal costruttore della caldaia

- La portata degli ugelli del bruciatore deve essere adeguata alla potenza della caldaia

PRIMA DI PROCEDERE CON IL RIEMPIMENTO DEL CIRCUITO NAFTA
EFFETTUARE I SEGUENTI CONTROLLI
- Controllare il senso di rotazione del motore (nella versione trifase).
- Verificare che vi sia combustibile nel serbatoio.
- I rubinetti delle tubazioni devono essere aperti.
- La tubazione di ritorno del combustibile deve essere libera da occlusioni.
Dopo aver effettuato i suddetti controlli, procedere nel modo seguente:
- Inserire un manometro di controllo pressione del combustibile
- Agire manualmente sul teleruttore motore pompa con un cacciavite, sino ad ottenere il riempimento del circuito (fig. B).
Nota: Il circuito potra ritenersi riempito quando il manometro indichera una pressione costante.
Una volta riempito, ripristinare le condizioni iniziali.

12
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FUNZIONAMENTO DEL BRUCIATORE

Con il bruciatore nella posizione start e i termostati caldaia abilitati, le resitenze (G) del preriscaldatore, le resistenze

ausiliarie su pompa e gruppo testa sono sotto tensione. Quando il termostato del preriscalda- ] 2
tore raggiunge il valore fissato, (normalmente ¢ necessario un minimo di 90°C per garantire o-stop

. .. . . . g . "o .. . 1-NAFTA
un buon livello di circolazione) la pompa di avviamento ¢ abilitata (se si usa il dispositivo di ;. gas 0

termoregolazione GEFRAN 200 regolare il set point nell’'uscita 1). Se il sistema di preriscalda-

mento del serbatoio & equipaggiato anche per uno scambiatore di liquidi (acqua calda, vapore,

olio diatermico) il termostato pud abilitare un contatto nella morsettiera per qualsiasi consenso elettrico dell’elettroval-
vola per liquidi. Questa non ¢ una soluzione standard visto che il fluido riscaldato normalmente ¢ sempre in circolazio-
ne. La pompa inizia a mandare olio (la testa ¢ gia stata riscaldata dalla sua resistenza (O) e percid non ha residuo di olio
denso freddo) che scorre dal serbatoio alla testa e poi alla linea di ritorno dell’anello di alimentazione dell’olio. Quando
il termostato della testa raggiunge il valore fissato (normalmente il ciclo comincia in maniera appropriata a circa 70-
30°C e 'apparecchiatura da il consenso all’avvio del bruciatore. Il servomotore si autoposiziona al minimo (vedi il capi-
tolo della regolazione) agendo sulla serranda dell’aria e agendo sul ritorno del regolatore di pressione per I'olio combu-
stibile.

Lelettromagnete (A) apre 'ugello (Q) nella seguente condizione :

- le scintille degli elettrodi di accensione sono generate dal trasformatore che ¢ anche regolato automaticamente dal
dispositivo di controllo del bruciatore.

Se la cellula di rivelazione non rivela la famma il bruciatore va in blocco.

Una volta che l'accensione ¢ avvenuta e dopo il periodo di stabilizzazione della fiamma, il sistema inizia a operare in
modulazione.

- Prima dell’avvio assicurarsi che la pompa e i tubi di mandata siano completamente riempiti con olio combustibile
caldo; 'assenza di olio combustibile puo causare il grippaggio della pompa.

- Se ¢ un blocco, una luce specifica di avvertimento sul programmatore e sul pannello frontale di controllo del brucia-
tore si illumina e questo segnale ¢ mandato di solito all'apparecchiatura principale usata dal bruciatore, accendendo un
allarme acustico e una luce di avvertimento.

- Alcuni blocchi sono normali durante il primo avvio (fino a 4 circa); per sbloccare premere il tasto sull’apparecchiatura
(che si trova nella parte anteriore del pannello di controllo del bruciatore) per ripetere il ciclo ci avvio. Se dovesse persi-
stere cercate l'aiuto di un tecnico specializzato.

N.B. La posizione dell’apparecchiatura al momento del blocco fornisce un'indicazione della cause di questo blocco.

REGOLAZIONE DELLA PRESSIONE DEL RITORNO DI OLIO

Il diagramma illustra il sistema di regolazione del ritorno di olio per questi tipi di bruciatori i quali hanno incorporato
un ugello con ritorno variabile progressivo. La portata del olio combustibile pud essere variata

attraverso l'ugello di ritorno cambiando la pressione nel ritorno. La portata massima di olio /m
combustibile si ottiene quando la pressione della pompa ¢ di circa 30 bar e il ritorno ¢ completa- 1??

mente chiuso. La portata minima del olio combustibile si ottiene quando la linea di ritorno ¢ com-
pletamente aperta (vedi diagramma BERGONZO). La pressione in mandata si legge montando
un manometro sulla pompa. La pressione del ritorno si legge sul manometro montato a cor-
redo del bruciatore sul regolatore di pressione.

Pressione pompa 22-30 bar.

Max portata bruciatore, pressione di ritorno:

FLUIDICS ugello : 16 +19 bar.

BERGONZO ugello : 20 +24 bar. =
Min portata bruciatore, pressione di ritorno: %
FLUIDICS ugello : 6 +9 bar

BERGONZO ugello : 4 +8 bar

13
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REGOLAZIONE TEMPERATURE OLIO COMBUSTIBILE

Display

Pulsante diminuzione

Pulsante aumento

Pulsante “Funzione” F

Il display mostra la temperatura dell'olio. Le 4 spie luminose sono collegate alle seguenti funzioni :

Out 1 :contatto che guida le resistenze di lavoro

Out 2 :contatto che che guida le resistenze superiori KMRLI

Out 3: contatto  che guida le resistenze superiori KMRL2

Out 4: contatto consenso avviamento bruciatore (quando 1'olio raggiunge questo tempo la pompa si attiva)

Le temperature sono gia pretarate dalla Ditta: Out 1 (113°) - Out 2 (115°) - Out 3 (120°) - Out 4 (105°)

Per modificare le temperature procedere come segue :

- premere funzione F

- la spia Out 1 comincia a lampeggiare , se avete bisogno di modificare la temperatura minima dell'olio premere il pul-
sante di aumento o diminuzione, dopo aver confermato il nuovo valore premere ancora la funzione "F"".

- se avete bisogno di modificare un'altra temperatura premere ancora la funzione "F'" fino al a quando la relativa spia
luminosa comincia a lampeggiare.

Fate attenzione : se la funzione "F'"' rimane premuta per molto tempo , entrate in " configurazione livello" fase 1 ( vede-
re "CF1" nel display ) : questi parametri sono predisposti dalla Ditta e non devono essere modificati : se entrate in que-
sta funzione - vedete CF1 lampeggiare nel display - aspettate 10 secondi fino a quando il regolatore esce automatica-
mente dal " livello configurazione".

15
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POSIZIONE DEGLI ELETTRODI

3+4 mm

~

5+6mm

PULIZIA E SOSTITUZIONE DELLCUGELLO

_ Utilizzare solo la apposita chiave fornita in dotazione pre rimuovere I'ugel-
lo, facendo attenzione a non danneggiare gli elettrodi. Montare il nuovo
ugello con la medesima cura.

N.B.: Verificare sempre la posizione degli elettrodi dopo il montaggio
''''''''''' = dell’'ugello (vedi figura). Una posizione errata pud comportare problemi di
accensione.

DESCRIZIONE DEL PANNELLO DI CONTROLLO

Interuttore 1/0

Lampada Blocco | RWF 40 regolatore

Lampada Resistenza

2-Bassa flamma / 3-Automatico)

nnnnnn

8 o Selettore (0-STOP / 1-Alta fiamma /
=1

GEFRAN regolatore

Lampada Olio Combustibile

\\ Selettore (GAS / 0 / NAFTA)

Lampada Gas = I Resi
p —@ @ nteruttore Resistenze
Ausiliarie
@ Pulsante sblocco
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UGELLI FLUIDICS

o5 50° 70° 90°

Spray angle

Pressione di ritorno

Supply 25 Bar

N

20 VL

) /[T
/

<60 kg/h /

10

T~
T~

T~
S~

> 60 kg/h

N T

Bar 5

20 40 60 80 100 % Uscita
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MANUTENZIONE

CONTROLLO ANNUALE

Il controllo periodico del bruciatore (testa di combustione, elettrodi,ecc.) deve essere effettuato da personale autorizzato una o due
volte all’anno a secondo dell’utilizzo.

Prima di procedere al controllo per la manutenzione del bruciatore ¢ consigliabile verificare lo stato generale del bruciatore e seguire
le seguenti operazioni :

- Togliere tensione al bruciatore (togliere la spina). - Chiudere il rubinetto di intercettazione gas. - Togliere il coperchio del brucia-
tore, pulire la ventola e 'aspirazione dell’aria. - Pulire la testa di combustione e controllare la posizione degli elettrodi. - Rimontare i
pezzi. -Verificare la tenuta dei raccordi gas. - Verificare il camino. -Far ripartire il bruciatore.

- Controllare i parametri della combustione (CO: =9,5 + 9,8),(O = inferiore a 75 ppm).
PRIMA DI OGNI INTERVENTO CONTROLLARE :

- Che ci sia corrente elettrica nell'impianto e il bruciatore collegato.

- Che la pressione del gas sia corretta ¢ il rubinetto di intercettazione del gas aperto.

- Che i sistemi di controllo siano regolarmente collegati.

Se tutte queste condizioni sono soddisfatte , far partire il bruciatore premendo il pulsante di sblocco.
Controllare il ciclo del bruciatore.

IL BRUCIATORE NON SI AVVIA :

- Controllare I'interruttore, i termostati, il motore, pressione gas.
- Interruttore generale in posizione “0”.

- Fusibili saltati.

- Apparecchiatura di controllo difettosa.

IL BRUCIATORE EFFETTUA LA PREVENTILAZIONE E AL TERMINE DEL CICLO VA IN BLOCCO :
- Controllare la pressione dell’aria e la ventola.

- Controllare il pressostato aria.

- Apparecchiatura di controllo difettosa.

- Trasformatore difettoso.

- Verificare il cavo di accensione.

- Elettrodi sporchi, difettosi o in posizione errata.

- Ugelli otturati o usurati.

- Filtri intasati.

- Pressione olio combustibile troppo bassa.

- Portata d’aria di combustione eccessivamente elevata in rapporto alla portata dell’'ugello.

IL BRUCIATORE EFFETTUA LA PREVENTILAZIONE E NON ACCENDE :
- Verificare il montaggio e la posizione degli elettrodi.

- Verificare il cavo di accensione.

- Verificare il trasformatore di accensione.

- Verificare lapparecchiatura di sicurezza.

IL BRUCIATORE SI ACCENDE E DOPO IL TEMPO DI SICUREZZA VA IN BLOCCO :
- Controllare fase e neutro che siano collegati correttamente.

- Controllare I'elettrovalvole del gas.

- Controllare la posizione della fotocellula e la sua connessione.

- Controllare 'apparecchiatura di sicurezza.

- Ugelli otturati o usurati.

- La fotocellula non vede la fiamma.

- Filtri intasati.

- Pressione olio combustibile troppo bassa.

- Portata d’aria di combustione eccessivamente elevata in rapporto alla portata dell’'ugello.

IL BRUCIATORE SI ACCENDE E DOPO QUALCHE MINUTO DI FUNZIONAMENTO VA IN BLOCCO :
- Controllare il regolatore di pressione e il filtro gas.

- Controllare la pressione del gas con un manometro.

- Controllare il valore di rivelazione (min. 70 pA).

IL BRUCIATORE NON PASSA IN ALTA FIAMMA :

- Selettore di Alta e Bassa flamma sulla morsettiera in posizione errata.
- Apparecchiatura di controllo difettosa.

- Bobina dell’elettrovalvola difettosa.

- Pressione olio combustibile troppo bassa.

- Filtri intasati.

- Ugello otturato o usurato.

- Motoriduttore comando serranda aria non tarato o difettoso.
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TECHNICAL DATA

MODELS MULTIFLAM 500.1 MULTIFLAM 600.1
Thermal power max. kW 5.000 5.800
kcal/h 4.310.000 5.000.000
Thermal power min . kW 1.200 1.500
kcal/h 1.034.500 1.290.000
Natural gas pressure mbar 35+700 50+700
LPG pressure mbar 65+600 90+600
Voltage 50 Hz \% 230/400 230/400
Motor kW 11 15
Rpm Ne° 2800 2800
Fuel . Natural Gas (L.C.V. 8.570 kcal/Nm?), LPG (L.C.V. 22.260 kcal/Nm?)
Heavy oil (L.C.V. 9.800 kcal/kg max. visc 50°E at 50°C)
WORKING FIELDS
mbar 22
20 \
N
5 18 r ] ~
€ 16 /i N
/ N %
g y4 Ko N
B 12 / \ Y N\
3 \\ < A
§ 10 / N\ ‘&6‘ N
S . ULTIFLAM 5001 %
£ / N id N\
£ & N
o N\
g - - N
o 2 \\ \\
0
500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000 4500 5000 keal/h
I e e A L s S s B S B B s S B B s B B B B S B B S L L e m s W QU UVY
500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000 4500 5000 5500 6000 kW
T 4'0 T T T T 8|O T T T T 12|0 T T T T 16|0 T T T |2(|)0 T T T T Ziol T T |28|0 T T T T 3'20| T T |3é0 T T T |450 T T T T 4!40| T T |48|O T T T T 5'20| kg/h
Burner Output
OVERALL DIMENSIONS
A
D - D1 B c L
rﬂl—( 0
W | e EE _ ‘
o @ Oi
o ® ‘ ) M +
© D
@
G { 5%
- ) R B —
L D = Short head
D1 =Long head
MODELS A B C D D1 E F G G1 H I L M N O
Multiflam 500.1 1270 680 590 354 554 1230 320 565 725 400 330 330 MI16 195 250
Multiflam 600.1 1270 680 590 354 554 1230 320 565 725 400 330 330 M16 195 250
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ELECTRICAL CONNECTIONS

All burners factory tested at 400 V 50 Hz three-phase for motors and 230 V 50 Hz monophase with neutral for auxi-
liary equipment. If mains supply is 230 V 50 Hz threephase withuot neutral, change position of connectors on burner
as in fig. Protect burner supply line with safety fuses and any other devices required by safety standards obtaining in the
country in question.

CONNECTION TO THE GAS PIPELINE

Once connected the burner to the gas pipeline, it is necessary to control that this last is perfectly sealed. Also verify that
the chimney is not obstructed. Open the gas cock and carefully bleed the piping through the pressure gauge connector,
then check the pressure value trough a suitable gauge. Power on the system and adjust the thermostats to the desired
temperature. When thermostats close, the sealing control device runs a seal test of valves; at the end of the test the bur-
ner will be enabled to run the start-up sequence.

OPERATION OF BURNER WITH GAS

Before starting the burner, make sure it is mounted correctly. Then check connections are correct according to the dia-
gram and piping is appropriate to the system. Before connecting the burner to the electricity supply, make sure voltage
corresponds to burner plate data. The connection diagram and start-up cycle are shown separately. For wiring from
control box to burner, see the enclosed connection diagram. Pay particular attention to neutral and phase connections :
never exchange them!. Vent air and impurities of gas pipe. Check gas pressure conforms to the

limits stated on the burner plate when connecting a master gauge to the test port provided on 1

the burner. Blower motor starts and pre-purging begins. Since pre-purging has to be carried out ?:ﬁTEc}\'\a,y.o"_ @
0

2

with the max. air delivery, the burner control circuit turns the air damper to the max. delivery 2-6As

position by the air servocontrol in approximately 30 seconds time. When the servocontrol is

fully open, a signal to the electronic control unit starts the 66 seconds (36 s. LFL 1.333)

seconds pre-purge cycle. At the end of the prepurging time, the air servocontrol gets to the Low Flame position so that
burner ignition is ensured at min. output. Simultaneously the ignition transformer receives voltage and after 3 seconds
(pre-ignition) opens the pilot gas valve. Fuel flows to the combustion head and ignites. Two seconds after pilot gas val-
ves have opened, the ignition transformer is excluded from the circuit. In case of no ignition the burner goes to lock-
out within two seconds. After 6 sec. open the working gas valve, governed by the gas firing butterfly valve.Now the bur-
ner is operating at the min. firing rate (about 30% of the max. firing rate). The air servocontrol runs at the Low Flame
position and in case the temperature control has to be set at the max. output it goes to a fully open position of air dam-
per and butterfly valve. During the burner-off periods the air damper closes up fully.

ADJUSTING THE COMBUSTION PROCESS

IMPORTANT: to obtain the right adjustment of the combustion and thermal capacity it is important to analyze the
reducts of combustion with the aid of suitable instruments. The combustion and thermal capacity adjustment is done
simultaneously, together with the analysis of the products of combustion, making sure that the measured values are sui-
table and that they comply with current safety standards. On this matter, please refer to the table and figure below.

THESE OPERATIONS MUST BE DONE BY PROFESSIONALLY-QUALIFIED TECHNICIANS.

Natural G.
CO2| 9,6% @ 254
~ o
0 o]
CO <100 ppm | @ , 15
o <
m w
o
LPG c 154 Z
CO2| 11,7% <
104 11 : ——— ; — r —
CO | <50 ppm 10 20 30 40 5060 | 80100 200 300 400 | e00]80o]1000 2000 3000 4000 | |
70 90 500 700 900 5000 6000

THERMAL POWER (kW)
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LANDIS & STAEFA, Model LFL1.622 - LFL1.333 OPERATING CYCLE

Ref| Description Duration . .
t1 | Duration Waiting time for confirmation ) ) _o_perat_mg cyde in the ev?nt of
of air pressure 8 Normal operating cycle ignition failureNormal operating cycle
t2 | Preventilation time 66"(36”) o, 2 13 o, t2 13
t3 | Safety time 27 Gas manostat _
t4 | Pressurizing time 47
t5 | Time for enabling operation of the Fan motor ':
main gas valve on minimum capacity 10”
- - - Air Switch —
t6 | Time for enabling operation of the 4 14
main gas valve on maximum capacity | 10" Ignition transformer | —
Gas valve |
The control box starts the burner e te I
fan, to carry out the prepurging of Mnmaxcapacty ﬁ =
the combustion chamber, and 10— X L 7 X
cheks the vent air pressure throu- Air damper ™0 1 = E 1 E
gh the air pressure switch. At the Gas damper . = . =
end of prepurging, the ignition — ‘
Flame detector i
LANDIS LFL 1.333 ; -
| -

transformer cuts-in and generates a spark between the electrodes. At the
same time the two gas valves open (Vs safety valve and V1 working valve).
The total safety, in case of missed ignition or casual burner's flame-out, is

LANDIS & STAEFA SQM 50.481A2 AIR DAMPER MOTOR

Remove cover to gain access to the adjusting cams.The cams are to be adjusted through the suitable key provided for.
Description:

Multiflam 500.1-600.1 PR/PR

I - High flame operating opening position adjusting cam (Heavy-Oil /Gas).
Cam VIII I - Limic switch for the.air dan.lPer position at burner’s shut down.

III - Ignition flame opening position adjusting cam (Gas).

IV - Ignition flame opening position adjusting cam(Heavy-Oil).

V - Low flame operating opening position adjusting cam (Gas).

VI - Low flame operating opening position adjusting cam (Heavy-Oil).

VII - Not used cam.

VIII - Not used cam.

is never used

CALCULATING THE BURNER CAPACITY

e = Litres gas
To calculate the burner's capacity in kW, proceed as follows: Check the gas flow rate (in liters) on sec = Time in second
the counter and the time of the reading in seconds. [GZO = 34,02
. . . . f| G30 =116
. [
Proceed with the calculation using the following : =X f=kW G31 - 88
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AIR AND GAS ADJUSTMENT

SELECTOR
@ &> AUTO

Q

0 =operating elements locked in an intermediate
position
@Y =operation on maximum capacity
&> =operation on minimum capacity
AUTO =automatic operation

ADJUSTING THE MINIMUM CAPACITY OF THE BURNER - AIR and GAS
Position the selector placed on the control panel on position 2 and proceed as follows:
Adjust the minimum gas flow rate using a suitable wrench, turn the butterfly valve until you reach the correct gas flow,
as established by analyzing the combustion process.

ADJUSTING THE MAXIMUM CAPACITY OF THE GAS
Position the selector, situated on the control panel, on position 1 and proceed as follows:
Adjusting the maximum gas flow rate (see figure on solenoid valve adjustments) or adjust the gas pressure in the gover-
nor.
ADJUSTING THE MAXIMUM AIR FLOW RATE
Adjusting the maximum air flow rate (see figure, detail 2). Loosen the nut holding the air damper transmission rod;
The correct air flow as established by analyzing the combustion process.

ADJUSTING THE INTERMEDIATE BURNER CAPACITY
Using the selector, start the servomotor (closing or opening) and position on 0 to stop the stroke; the adjustment is
made as outlined below. Repeat the operation for the other cam points.
Adjustment the intermediate gas flow rates (see figure, detail 3): - using a suitable Allen wrench, change the position of
the cam guide blade; if you screw it down, the flow rate is reduced; if you unscrew it, the flow rate increases.

FIRING HEAD SETTING
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ADJUSTMENT OF GAS MINIMUM PRESSURE SWITCH
Unscrew off and remove cover M. - Set regulator N to a value equal to 60% of gas nominal
feed pressure (i.e. for nat. gas nom. pressure = 20 mbar, set regulator to a value of 12 mbar;
for L.L.G. nom. pressure of G30/G31- 30/37 mbar, set regulator to a value of 18
mbar).Screw up cover M

ADJUSTMENT OF THE AIR PRESSURE SWITCH

Unscrew screws A and B and remove cover C.- Set the pressure switch to the mini-
mum by turning regulator D to position 1.

- Start the burner and keep in low flame running, while checking that combustion is
correct. Through a small cardboard, progressively obstruct the air intake until to
obtain a CO: increase of 0,5+0,8% or else, if a pressure gauge is available, connected
to pressure port E, until reaching a pressure drop of 1 mbar (10 mm of W.G.). -
Slowly increase the adjustment value of the air pressure switch until to have the bur-
ner lockout. Remove the obstruction from the air intake, screw on the cover C and
start the burner by pressing the control box rearm button.

Note: The pressure measured at pressure port E must be within the limits of the
pressure switch working range. If not, loose the locking nut of screw F and gradually
turn the same: clockwise to reduce the pressure; counterclockwise to increase. At the
end tighten the locking nut.

DETECTOR CURRENT

Microamperometer LanDIs [ 1 he detector current is checked by inserting a microamme-
full scale 1000 pA LFL 1.622 & (scale 1000 pA - d.c.) in series with the uv cell..

The flame detector current has to been > 70 pA.
UV CELL P 23
—~ \ -

| [
min 70 uA

REMOVING THE BLAST TUBE REMOVING THE FIRING HEAD
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WARNING !

HEAVY OIL FEEDING
1 - Inlet C—— 4 3
2 - Return . ) o " 1
3 - Bleed and pressure gauge port "-\_’ !:l ] | A Mﬂ?ﬁ]@} -
4 - Vacuum gauge port |
5 - Pressure adjustment
6 - Nozzle outlet
7o Hee | +<{ 230V 50Hz ({
_ ]

[— S sststmae—y Bt [ LT— LFL1333

/ T * 5
WARNING: For a correct working of the pump, verify what follows:
Pump : SUNTEC TA...C40105
Oil temperature at the pump: Max. 140 °C
Maximum allowable pressures: Max. 5 bar on inlet

PUMP’S PRESSURE / OIL TEMPERATURE DIAGRAM

Pump inlet pressure:the vaporisation of light fraction of heated heavy oil causes premature pump wear, to
avoid this, use the inlet pressures shown in the graph.

bar 6
5
4
o /
g
2
3
g
3
2
[}
S
~ 2 /
1 —
0
50 100 150 C°

Oil temperature
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PRIMING AND ADJUSTMENT OF OIL PUMP
SUNTEC TA2C4

4@ @33 1 - INLET
2 - RETURN
% % 3 - BLEED AND PRESSURE GAUGE PORT

4 - VACUUM GAUGE PORT
1— O O — 5 - PRESSURE ADJUSTMENT

) 6 - TO NOZZLE
VERIFY:

- That piping system is perfectly sealed;

- That the use of hoses is avoided whenever is possible (use copper pipes preferably);

- That depression is not greater than 0,45 bar, to avoid pump’s cavitation;

- That check valve is suitably designed for the duty;

The pump pressure is set at a value of 22-25 bar during the testing of burners. Before starting the burner, bleed the air
in the pump through the gauge port. Fill the piping with light-oil to facilitate the pump priming. Start the burner and
check the pump feeding pressure. In case the pump priming does not take place during the first prepurging, with a con-
sequent, subsequent lock-out of the burner, rearm the burner’s lock-out to restart, by pushing the button on the control
box. If, after a successful pump priming, the burner locks-out after the prepurging, due to a fuel pressure drop in the
pump, rearm the burner’s lock-out to restart the burner. Do never allow the pump working without oil for more than

()

/2
O
5

three minutes.
Note: before starting the burner, check that the return pipe is open. An eventual obstruction could damage the
pump sealing device.

PREHEATING FACILITY

Care should be taken to avoid starting pump with high viscosity cold oil leading to pump and coupling damage. For
this reason, the T and TA pump body includes a drilling to accept an electric preheater. This drilling has been located
to give maximum heat transfer from the heater to the oil in the pump without there being direct contact between the
heater cartridge and the oil. Heaters should be connected for a period of time prior to starting the pump. When the
right temperature is reached, they can be switched off or left permanently switched on to maintain fluid oil in the
pump during the periodic burner shut-downs. The oil supply, pipes and filters must be separately heated.
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PUMP SUNTEC TA TECHNICAL DATA

Note : All TA models are delivered for two-pipe system (by-pass plug fitted in vacuum gauge port). For one-pipe

system, the by-pass plug must be removed and the return port sealed by steel plug and washer.

PUMP

IDENTIFICATION

(Not all model combinations are available
Consult your Suntec representative)

TA : type

Gear set capacity
(see pump capacity curves)

Shaft rotation
(seen from shaft end

A : clockwise rotation
C :anti clockwise rotation

Pressure range : J

30 :7-30bars
40 :7 - 40 bars

Preheater
facility

Revision number

B Olioinaspirazione

Attacco
vuotometro o
misura presione
i entrata

Bl Olioinpressione

| Ritornodell'olio
non utilizzato
al serbatoio o
all'aspirazione

Aspirazione W}
Grano
diby-pass
inserito

Vite di regolazione
dellapressione

-

Ritorno

Aspirazione ﬂ

Grano
di by-pass
tolto

Attacco
manometro
pressione

Ingranaggio

=) Allugello

INSTALLAZIONE
BITUBO

o
INSTALLAZIONE  Ritomo
MONOTUBO  chiuso
General .
Pump capacity
Capacity (L/h
Mounting Flange mounting ﬁsolg (Lh
Connection threads Cylindrical according to 1ISO 228/1 | 285(L rom
Inlet end return G 12" 1400 |TAS - —_— = = P
To nozzle G1/2" 1300 hERSN -
Pressure gauge port G 1/4" 1200 == -
Vacuum gauge port G 1/4" 1100
Shaft o12mm 1000 |TA4 ===
By-pass plug Inserted in vacuum gauge port 900 S -
-
for 2 pipe system; 800 S
: " ™| S
to be removed with a 3/16" Allen key 700 - ===
™ -
for 1 pipe system 600 LT T —
Weight 54 kg (TA2) - 5,7 kg (TA3) 500 {TA2 —
: el — T — = —— —
6 kg (TA4) 6,4 kg (TA5) 400 i —
- -y -~
Hydraulic data 300
200
Nozzle pressure ranges 30 : 7 - 30 bars 100
40 : 7 - 40 bars 0
Delivery pressure 0 5 10 15 20 25 30 35 40 Pressure
setting 30 bars Viscosity = 200 cSt (bars)
- . " — — 20cSt
Operating viscosity 4 - 450 cSt - = == 5cSt - Rated speed = 2850 rpm

Oil temperature 0 - 140°C max. in the pump

Data shown are for new pumps, with no allowance for wear.

Inlet pressure light oil : 0,45 bars max. vacuum to prevent
air separation from oil
heavy oil : 5 bars max.
Return pressure light oil : 5 bars max.
heavy oil : 5 bars max.

Rated speed 3600 rpm max.

Starting torque 0,3N.m

Choice of heater

Cartridge @12mm

Fitting according to DIN 40430, NFC 68190 (N°9 elec.)
Rating 80-100 W
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TYPE OF INSTALLATION

The burner must be supplied with oil heaving a min. temperature at the pump ( 50° C).

Drawing for fluid fuel oil up to 50°E at 50°C

1 - Burner
2 - Tank
3 - Heater

6-
7 - Filter

Hot water ( W

L\. 7

i

-
(annr
oUov

N~

Drawing for heavy fuel oil up to 50°E at 50°C

4 - Safety/operation thermostat
5 - Switch of level

8 - Load pumps
N, 9 - Bathtub of recovery

: il
vawer - @ [ e 3@

e ®

= °

/4

—

hot water pipe

|
,_\ Return
1
£
ES section A-A,
! B-B
hot water pipe
oil pipe oil pipe
heating cable insulation

31

- Burner

- Tank

- Heater

NN =

5 - Level switch
6 - Heating coil

7 - Filter
8 - Load pumps
9 - Ring pumps

10 - Regulator
11 - Heating cable

- Safety/operation thermostat
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CHECKS TO BE MADE TO ENSURE A PROPER INSTALLATION

Before proceeding with the filling of the fuel system and subsequent burner start up, it is advisable to carry out the fol-

lowing checks:

- Power line must be adequate to system’s adsorbed load

- Fuses must be adequate to the system’s load

- Boiler’s thermostats must have been properly connected

- Voltage and frequency must be within the specified limits

- Fuel type must be the one specified by the burner manufacturer

- Feed piping section must be adequate to the requested fuel flow rate

- Filters, cocks as well as fittings must have been properly installed

- Blast tube length must be the one specified by the boiler manufacturer
- Nozzle’s flow rate of the burner must be adequate to boiler’s output

BEFORE PROCEEDING WITH THE FILLING OF THE OIL SYSTEM, CHECK
THE FOLLOWING POINTS
- Motor’s direction of rotation (with 3phase version)
- There must be fuel in the tank.
- Fuel cocks must be open.
- Fuel return piping must be free from obstructions.
After having checked all the above items, proceed as follows:
- Connect a fuel pressure gauge.
- Disconnect the resistors power cable from the motor’s remote control switch, and insulate it temporarily
- Unplug the safety box
- To press manually with a screwdriver on the pump motor’s remote control switch, until the oil system is filled up(fig.5).
Note: the oil system can be considered filled when pressure gauge will show a constant reading.
When done, restore initial conditions.
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MODULATING OPERATION
With the bumer in the start position and the appliance thermostats enabled, power is delivered to the resistances (G) of
the preheater and heating cartridges for the pumps and the fuel supply line to the head (O).
When the preheater thermostat reaches the set value, (usually a minimum of about 90°C is 1

necessary to guarantee a good level of circulation) the pump start-up is enabled (set pointon ~ 0-STOR, @
0

2

out 1, if using the GEFRAN 200 thermoregulating device). If the preheating system of the tank 2-cas
is also equipped for a fluid exchanger (hot water, steam, diathermic oil) the thermostat may
enable a contact in the terminal block for any stop-start of the fluid electrovalve. This is not a
standard solution as the heated fluid is normally always connected. The pump starts to send oil (the head has already
been heated by its cartridge (O) and therefore has no residue of cold dense oil) which flows from the tank to the head
and then to the return line of the ring. When the head thermostat reaches the set value (usually about 70-30°C the
cycle starts properly and the control programmer enables start-up. The servomotor sets itself at minimum (see chapter
on regulation) acting on the air and fuel via the pressure regulator on the return.
The electromagnet (A) opens the nozzle (Q) in the followmg condition :
- sparks from the ignition electrodes are generated by the transformer also governed by the burner

control device.
If the cell fails to detect the flame the burner shuts down (with the cyclic control programmer cutting in).
Once ignition has taken place and after the flame stabilisation period, the system starts operating in modulating mode.
- Before start-up make sure that the pump and delivery pipes are completely filled with hot fuel oil; the
absence of fuel oil can cause pump seizure.
- If there is a block, a specific waring light on the programmer and on the burner front control board
lights up and this signal is usually sent to the main control board of the equipment using the burner, setting off a buzzer
and warning light.
- A few blocks are normal on first starting up (up to about 4); to release press the button on the
programmer (also found on the front of the bumer control board) for repeating the start cycle. Should
they continue to occur seek the help of a specialised technician.
N.B. The position of the programmer at the time of the block is memorised to supply an indication of the cause of this

block.

OIL DELIVERY ADJUSTMENT

The diagram illustrates the fuel feeding system of these types of burners, which incorporates a by-pass nozzle with oil
flow regulation on its return pipe. The oil supply is varied by acting on the nozzle through the pres-

sure in the return line. Max. oil supply is therefore reached when the pressure in the pump line ~_—="1

is about 30 bar and the return line is fully closed; min. oil supply when the return line is fully *Z?':D

open. Relevant pressure readings in the return line are as follows:

Pump pressure 22-30 bar.

Max Burner output, return oil pressure :
FLUIDICS nozzle : 16 +19 bar.
BERGONZO nozzle : 20 +24 bar.

Min Burner output, return oil pressure :
FLUIDICS nozzle : 6 +9 bar
BERGONZO nozzle : 4 +8 bar
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ADJUSTMENT OF FUEL TEMPERATURE

Display Decrease key

Increase key

“Function” key

The display shows oil temperature.

The 4 leds are related to the following functions:

Out 1: contact driving working heaters. Out 2: contact driving upper heaters KMRL1. Out 3: contact driving
upper heaters KMRL2. Out 4: Burner start driving contact (as the oil reaches this temp the pump is activated).
- The temperatures are already properly Factory setted :Out 1(113°)- Out 2(115°)- Out 3(120°)- Out 4(105°).
- To modify factory temperature setting act as follows:

- press key “F”

- the led Outl starts to flash, if You need to modify minimum oil temperature press increase or decrease but-
ton, after confirm the new value pressing again “F”

- if You need to modify an other temperature press again “F” untill You the relevant led flashes.

Please take care: if key “F” is pressed for a too long time, You enter in “configuration level” phasel, (see “CF1”
on the display); these parameters are Factory setted and they have not to be modified: if You enter this function
— You see CF1 flashing on the display — wait 10 seconds untill the regulator automatically goes out from “confi-
guration level”.
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POSITION OF IGNITION ELECTRODES

3+4 mm

~

5+6mm

NOZZLE CLEANING AND REPLACEMENT

_ Use only the suitable box wrench provided for this operation to
remove the nozzle, taking care to not damage the electrodes. Fit the
new nozzle with the same care.

! I (U Note: Always check the position of electrodes after having replaced
the nozzle (see illustration). A wrong position could cause ignition
troubles.

DESCRIPTION OF THE CONTROL PANEL OF THE BURNER

Main switch 1/0

Lock-out lamp | RWF 40 regulator

Selector (0-STOP / 1-Hight Flame /

Resistor lamp
2-Low Flame / 3-Automatic)

GEFRAN regulator

Heavy oil lamp

~—— Selector (GAS / 0 / HEAVY OIL)

Gas lamp

Auxiliaries Resistances switch

Xl

Reset button
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FLUIDICS NOZZLE
o5 50° 70° 90°
Return pressure
\“ /
/
20

15

<60 kg/h
10 / /
!/
> 60 kg/h —/
4
Bar 5

20

40 60 80
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MAINTENANCE
YEARLY CHECKS
The burner’s periodical check (firing head, electrodes etc.) must be carried out by authorised personnel one or two
times per year, depending on the utilisation. Before going on with the maintenance controls of the burner, it should be
advisable to check its general conditions, according to the following steps:
Unplug the burner; close the fuel cock; shut down the gas supply; remove burner’s cover and clean the fan and air
intake; clean the firing head and check the electrode’s position; reassemble all the parts; check the connection’s sealing;
check the chimney; start the burner and check the combustion flue (CO2 = 9.5 + 9.8; O = lower than 75 ppm).

BEFORE EVERY INTERVENTION CHECK:

The electric system is duly powered and the burner is plugged in.

The gas pressure must be the suitable one and the gas cock open.

The control devices must be properly connected.

When all the above conditions are met, start the burner by pressing the lockout enable pushbutton.
Check the burner’s cycle.

THE BURNER DOES NOT START:

Check the ON/OFF switch, the thermostats, the motor and the gas pressure.
The master switch is in position “0”. Fuses are blown out.

The control box is faulty.

THE BURNER RUNS THE PREPURGING AND SWITCHES TO LOCKOUT AT THE END OF CYCLE:
Check the fan and the air pressure.

Check the air pressure switch.

Control box faulty. Ignition transformer faulty.

Check the ignition cable. Electrodes are dirty or in wrong position.

Nozzles are clogged or worn. Filters are clogged. Heavy-oil pressure is too low.

Combustion air’s flow rate too high related to nozzle output.

THE BURNER RUNS THE PREPURGING BUT DOES NOT IGNITE:
Check the position of the electrodes; check the ignition cable;

Check the ignition transformer;

Check the control box.

THE BURNERS IGNITES BUT SWITCHES TO LOCKOUT AFTER THE SAFETY TIME:
Check phase and neutral for a correct connection.

Check gas solenoid valve.

Check the position of ionisation probe and its connection.

Check the control box.

Check nozzles (clogged or worn).

The photoresistor does not detect the flame.

The filters are clogged. Heavy-oil pressure too low.

Combustion air’s flow rate too high related to nozzle output.

THE BURNERS IGNITES BUT SWITCHES TO LOCKOUT AFTER FEW MOMENTS:
Check gas governor and gas filter.

Check gas pressure through a manometer.

Check ionization value (min. 70 pA).

THE BURNER DOES NOT SWITCHES TO HIGH FLAME:
Manual selector switch in wrong position.

Faulty control box. High flame solenoid valve’s coils faulty.

Air damper’s jacket faulty or wrongly adjusted.
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CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

MODELES MULTIFLAM 500.1 MULTIFLAM 600.1
Puissance termique max. kW 5.000 5.800
kcal/h 4.310.000 5.000.000
Puissance termique min. kW 1.200 1.500
kcal/h 1.034.500 1.290.000
Pression Gaz Naturel mbar 35+700 50+700
Pression LPG mbar 65+600 90+600
Tension d’alimentation 50 Hz \ 230/400 230/400
Moteur kW 11 15
Tours par minute Ne° 2800 2800
Combustible : Gaz Naturel (L.C.V. 8.570 kcal/Nm?), GPL (L.C.V. 22.260 kcal/Nm?)
Fuel Lourd (L.C.V. 9.800 kcal/kg max. visc 50°E at 50°C)
PLAGE DE TRAVAIL
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MODELES A B C D D1 E F G Gl H I L M N O

Multiflam 500.1 1270 680 590 354 554 1230 320 565 725 400 330 330 MI6 195 250

Multiflam 600.1 1270 680 590 354 554 1230 320 565 725 400 330 330 Mil6 195 250
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CONNEXION ELECTRIQUE

Tous les briileurs sont essayés 2 400 V, 50 Hz triphasé, avec neutre pour les auxiliaires. Dans le cas ou il fiit nécessaire
alimenter les braleurs 2 230 V, 50 Hz triphasé sans neutre, effectuer les modifications nécessaires suivant le schéma elec-
trique du brileur et contrdler que le relais thermique soit dans la plage d’absorption du moteur. Vérifier, en outre, le
sens de rotation du ventilateur.

CONNEXION AU RESEFAU GAZ

Une fois que le briileur est connecté 4 la tuyauterie gaz, il faudra sassurer que cette derniere soit parfaitement étanche,
et que la cheminée ne soit pas obstruée. Une fois ouvert le robinet du gaz, purger tres soigneusement la tuyauterie par la
prise de pression, et contréler, ensuite, la valeur de la pression a I'aide d'un manometre. Brancher le systeme et régler les
thermostats a la température désirée. A la fermeture des thermostats, le dispositif de controle d’étancheité, effectuera un
essais des vannes. Au bout de I'essai, le briileur obtiendra le consensus pour le démarrage.

DEMARRAGE DU BRULEUR
Avant de démarrer le brileur, s*assurer qu'il soit installé correctement. Vérifier les connexions électriques suivant les
plans ainsi que la tuyauterie du systeme. Avant d'effectuer les connexions électriques-~ veiller & ce que le voltage corre-
sponde aux données indiquées sur la plaquette des caractéristiques techniques. Le schéma de la connexion électrique,
ainsi que le cycle de démarrage~ sont illustrés séparément. Pour connecter l'appareillage au brileur, suivre le schéma.
Veiller soigneusement a la connexion du neutre et la phase: jamais les inverser. Controler la

. \ N . , , o . . . N 2
connexion a terre du systeme. Avec les moteurs triphasés, vérifier le sense giratoire (voir la fle- 1
che). Purger l'air et les impuretés de la tuyauterie du gaz, et vérifier que la préssion du gaz soit 37 F02F Lourn
dans les limites indiquées sur la plaquette. Ce contréle doit étre effectué a l'aide d'un 2-Gaz 0

manometre a gaz connecté a la prise de pression correspondante du britleur. On démarre le

moteur et il commence la preventilation. Le motoréducteur porte le volet de 'air a I ouverture

maximale dans 30 secondes. Lors que le motoréducteur est completement ouvert, un signal transmis au dispositif de
contréle démarre un cycle de pre-ventilation de 66 secondes (36 s. LFL 1.333) env. A la fin de cette derniere, le motoré-
ducteur portera le volet en petite allure, ainsi permettant I'allumage du brtleur 4 la portée minimale. En méme tempst
on a I'alimentation du transformateur d'allumage et, apres 3 secondes (pre-allumage) on aura I'alimentation des vannes
du gaz. A ce point, la vanne a papillon régle la portée du gaz dans la téte de combustion. Deux secondes apres |'ouvertu-
re des vannes, le transformateur est exclus du circuit. En cas de faute d'allumage, le brileur va en blocage dans deux
secondes. Le brileur est allumé a la puissance minimale (env. 30% de la puissance maximale). Le dispositif modulateur
(si prévu) fera ouvrir le servomoteur 2 la puissance maximale, ou bien il 'arrétera a la puissance intermédiaire requise
par le systtme. L' ouverture du servomoteur fera ouvrir gaz et air en maniere proportionnelle, de fagon a avoir une com-
bustion optimale 4 toutes les portées (30% - 100%). A la fin du fonctionnement le servomoteur se porte en position de
fermeture.

REGLAGE DE LA COMBUSTION
ATTENTION : por obtenir un réglage correct de la combustion et du débit thermique, il faut effectuer l'analyse des fumées
en utilisant les instruments appropriés. Le réglage de la combustion et du débit thermique doit étre fait en méme temps quune
analyse des produits de combustion, en veillant i ce que les valeurs relevées soient correctes, et quelles répondent toujours aux
normes de sécurité en vigueur.

CETTE OPERATION DOIT ETRE FAITE PAR DU LA PERSONNEL QUALIFIE ET AUTORISE PAR LA
SOCIETE ECOFLAM BRUCIATORI SPA .

VALEURS DE REFERENCE CONSEILLEES
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o
]

T T

Gaz Nat. | & : AR : b
< 954 B 7 e Ry e A A S U e ek m—d——4—a)
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CO |<100 ppm ?,20‘§ 124 : S S : — 12 |
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COFFRETS DE SECURITE LANDIS & STAEFA MOD. LFL1.622-1.333

Ref. | Description Temps
il Temps de controle du pressostat air
8

t2 | Temps de pre-ventilation 66"(36")
t3 | Temps de securité o
t4 | Temps de pre-allumage 4
t5 tempo per il consenso di funzionam.

alla minima potenza della valvola di "
|| tavoro del combustivile. 10
t6 tempo per il consenso di funzionam.

alla massima potenza della valvola di 10”

lavoro del combustibile

Le coffret de sécurité démarre la

turbine et commence le pre-balaya-
ge de la chambre de combustion.
Le pressostat air contrdle la pres-

sion de lair de ventilation afin que
le fonctionnement soit correct. A la

fin du pre-balayage le transforma-

teur d’allumage s’enclenche, par une étincelle entre les éléctrodes, suivi par les les vannes gaz (soupape de sécurité VS et
soupape de travail VL). En cas de faute d’allumage ou coupure accidentelle du briileur la sonde a ionisation met le bra-
leur en sécurité dans le temps de sécurité. En cas de coupure du gaz ou de baisses de pression, le pressostat du gaz de

. A .
min. / max. potencia v

00% / \

Sonde 4 ionisation!

Lampe de mise en
s

Cycle de fonctionnement normal

t3

Cycle de fonctionnement par manque

1

de flamme d'allumage
t2 3

Pressostat gaz

Moteur

{
1=

=

Pressostat air

Transformateur!

==

Soupape gaz

Consentimientol

=

Cierre del aire min /
0

=
=
=

Cierre del gaz

=

écurité

——

pression minimum coupe le fonctionnement du brileur.

Enlever le couvercle pour avoir acces aux cames de régulation. La régulation des cames doit étre faite a I'aide de la clé en

dotation. Description:

SERVOMOTEUR LANDIS & STAEFA SQM 50.481A2

Came VIII
non utilisé

Multiflam 500.1-600.1 PR/PR

I - Came de régulation de la position d’ouverture en grande

Allure(GAZ-FUEL LOURD).
II - Came de régulation de la position du clapet de air 4 la coupure.
I - Came de régulation de la position d’ouverture en min. Allure (GAZ).
IV - Came de régulation de la position d’ouverture en min. Allure

CALCUL DU DEBIT DE FONCTIONNEMENT DU BRULEUR

Pour calculer le débit de fonctionnement, en kW, du brileur, procéder de la maniere suivante:

VII - Came de régulation libre (non utilisé)
VIII - Came de régulation libre (non utilisé)

(FUEL LOURD).
V - Came de régulation de la position d’ouverture en petite Allure GAZ.
VI - Came de régulation de la position d’ouverture en petite Allure
FUEL LOURD.

e = Litres de gaz

- Vérifier au compteur la quantité de litres débités, ainsi que la durée de la lecture, ensuite
procéder au calcul du débit par la formule suivante:
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s = Temps en secondes

G20 = 34,02
G25 =29,25
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G31=88
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REGLAGES DES DEBITS AIR ET GAZ

COMMUTATEUR
&> AUTO

)

0 =Iblocage du servomoteur dans une position
intermédiaire
& =ffonctionnement a la puissance maximale
&> =ffonctionnement a la puissance minimale
AUTO = fonctionnement automatique
REGLAGE DE LA PUISSANCE MINIMALE DU GAZ
Positionner le commutateur qui se trouve dans le tableau de borde, dans la position 2 et agir comme il suit:
Pour regler le débit minimale du gaz agir avec la clé a six pans sur la vis de la camme et modifier I'angle du
clapet gaz de la vanne a papillon.

REGLAGE DE LA PUISSANCE MAXIMALE DU GAZ
Positionner le commutateur qui se trouve dans le tableau de borde, dans la position 1 et agir comme il suit:
Pour regler le débit maximale du gaz agir sur I'électrovanne de reglage jusqu’a obtenir le débit correct pour la
chaudieére.
REGLAGE DU DEBIT MAXIMALE DE LAIR
- Desserrer la vis de fixation de la tige et placer la méme dans la position correcte.
A la fin du reglage resserrer la vis de la tige.

REGLAGE DES PUISSANCES INTERMEDIAIRES DU GAZ
Actionner le servomoteur avec le commutateur (ouvert / fermé) e placer sur la position 0 pour larreter. Pour
le reglage, agir comme il suit. Repeter les passages pour les autres points des cammes.
Reglage des débits intérmediaires du gaz (voir immage, partie 3):
- Avec une clé 4 six pans, modifier la position de la lame guide de la camme; serrant le débit augmente, desser-
rant le démit diminue.

REGULATION DE LA TETE DE COMBUSTION
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REGLAGE DU PRESSOSTAT GAZ DE MINIMUM
Dévisser les vis I et L et enlever le couvercle M. - Positionner le régulateur N a un valeur
équivalent au 60% de la pression nominale d’alimentation du gaz(par ex.: pour gaz nat. avec
pression nom. de 20 mbar, positionner le régulateur 4 une valeur de 12 mbar; pour G.L.P.
avec pression nom. G30/G31 30/37 mbar, positionner le régulateur 2 18 mbar). -
Remonter le couvercle M et visser les vis I et L.

pressostat gaz

REGULATION DU PRESSOSTAT AIR

Dévisser les vis A et B et enlever le couvercle. Réguler le pressostat air au minimum en
tournant le régulateur D en position 1. Démarrer le braleur en 1e allure et effectuer
une analyse de la combustion. A I'aide d’un petit carton obstruer progressivement le
conduit d’aspiration de I'air jusqu’a obtenir une augmentation de CO: de 0,5+0,8%
ou bien, si 'on dispose d’'un manometre connecté a la prise de pression E, jusqu’a
obtenir une chute de pression de 1 mbar (10 mm C.E.). Augmenter progressivement
la valeur de la régulation du pressostat jusqu’a obtenir I'arrét en sécurité du braleur. A
Enlever 'obstruction du conduit, visser le couvercle C et démarrer le briileur en @i@r
appuyant sur la touche de réarmement du coffret de sécurité.

Note: La pression mesurée a la prise de pression E doit étre comprise dans les limites de la
plage de travail du pressostat. Sinon, dévisser I'écrou de blocage de la vis F et la tourner graduellement: a
droite pour réduire la pression; a gauche pour 'augmenter. Enfin serrer I'écrou de blocage.

CONTROLE SYSTEME DETECTION DE FLAMME

Microamperometre | LANDIS O Avec le bréleur énteint, brancher un microamperométre 2
scale 1000 pA LFL 1622 courante continue scale 1000 pA. en série 4 la photocel-
photocellule R 23| lule. Normalement la valeur minimum du courante de
— SR X - detection de flamme est >70 pA.
-

min 70 uA

DEMONTAGE DE GUEULARD DEMONTAGE DE LA TETE DE COMBUSTION

47



420010309700 Multiflam 500.1 - 600.1 PR/PR ECOflam

AVERTISSEMENT !

ALIMENTATION DU FUEL LOURD

1 - Aspiration — 4 3
2 - Retour . | e 4 ~

3 - Purgeur et prise manometre I"\_’ !:l | | _Tlﬁwmﬁqa —_— g

4 - Prise du vacuometre LI 5

5 - Régulation pression

6 - Augicleur

7 - Rechaffeur

| vx 230V 50Hz  (_Hff| %=
r B ]
[= e = v
,l,z

ATTENTION: Pour un correct fonctionnement de la pompe, vérifier les données suivants :

Pompe : SUNTEC TA...C40105
Température du fuel lourd 4 la pompe: Max. 140 °C
Pressions maximales admissibles: Max. 5 bar en entrée

DIAGRAMME PRESSION POMPE / TEMPERATURE FUEL LOURD

La gazéification de fractions volatiles dans le fuel lourd réchauffé s'avere étre la cause principale d’usure prématurée de la
pompe d’alimentation. Pour éviter cet inconvenant, réguler la pression de la pompe suivant le diagramme en bas.

bar 6

5

4
2 /
g
5
& 3
o
.L
«
bzl
(0]
SEE |

1 —

0

50 100 150 C°

Temperature fuel lourd
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AMORCAGE ET REGULATION DE LA POMPE FUEL LOURD
SUNTEC TA2C4
4] o3 1 - ASPIRATION
/ \ 2 - RETOUR
@ @ 3 - RACCORDEMENT DU MANOMETRE ET PURGE

R 4 - RACCORDEMENT DU VACUOMETRE
© O 5 - VIS DE REGLAGE DE LA PRESSION
6 - AU GICLEUR

O
|

ﬁ‘" A
©
©

ey o

VERIFIER:

- Que les canalisations soient parfaitement étanches;

- Quon évite 'emploi de tuyaux flexibles, lorsque possible (utiliser, préférablement, tuyaux en cuivre).

- Que la dépression ne dépasse pas 0,45 bar, pour éviter la cavitation de la pompe.

- Que la vanne de non retour soit appropriée. La pression de la pompe est réglée a 22-25 bar pendant les essais a
I'usine. Avant de démarrer le briileur, purger I'air contenue dans la pompe a travers la prise du manometre. Remplir la
tuyauterie de fuel lourd pour faciliter 'amorgage de la pompe. Démarrer le braleur et verifier la pression d’alimentation
de la pompe. S’il dit se passer que 'amorgage de la pompe ne se verifie pas pendant le premier prebalayage, avec une
consequente, successive mise en sécurité du bréleur, rearmer la mise en sécurité du brileur pour le démarrer & nouveau,
en appuyant sur le bouton du coffret de sécurité. Si, aprés un amorgage effectué normalement, le brileur se met en
sécurité par faute d’'une chute de pression du fuel lourd dans la pompe, rearmer la mise en sécurité pour le rédémarrer.
Ne jamais laisser que la pompe tourne sans fuel lourd pendant plus que trois minutes. Dans le cas ot 'amorcage de la
pompe ne s'effectue pas pendant le premier prebalayage, déclencher la mise en sécurité du brileur.

Note: avant de démarrer le briileur, s’assurer que le tuyau de retour soit ouvert. Une obstruction éventuelle pourrait
causer la rupture du dispositif d’étanchéité de la pompe.

DISPOSITIF POUR PRECHAUFFAGE

Afin d'éviter toute détérioration de la pompe et de I'accouplement, la pompe T et TA ne doit pas démarrer 2 froid,
avec du fioul de viscosité trop élévée. Pour cette raison, le corps de la pompe comporte un logement destiné a recevoir
un réchauffeur électrique. Ce logement a été congu de telle sorte que le réchauffeur transmette le maximum de chaleur
au fioul contenu dans la pompe, en évitant tout contact direct entre le réchauffeur et le fioul. Le réchauffeur doit étre
mis sous tension avant le démarrage de la pompe. Lorsque la température de démarrage est atteinte, il peut étre arréeé
ou maintenu sous tension, assurant alors pendant les arréts du braleur une viscosité acceptable en permanence. Le cir-
cuit de gavage, la tuyauterie, les filtres doivent étre chauffés séparément.
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CARACTERISTIQUES TECHNIQUES POMPE SUNTEC TA

Note : Toutes les pompes TA sont livrées pour une utilisation bitube (bouchon de dérivation monté dans la prise
vacuometre). Pour une utilisation monotube, le bouchon de dérivation devra étre retiré et I'orifice de retour obturé par
un bouchon métallique et une rondelle d'étanchéité.

IDENTIFICATION . o
DES POMPES 2 Fioul en aspiration
(T p b B Fioul sous pression Prise vacuométre pri
outes les combinaisons ne sont pas ou pression de rise
disponibles. Consulter Suntec) | Retour du fioul gavage manometre
au réservoir ou a
TA : type I'aspiration
Capacité engrenage
A A Aspiration vers le
(voir courbes de débit) P = gicleur
Bouchon
Sens de rotation de dérivation
(vu de l'arbre)
A rotation horaire Sé?lage :
C : rotation anti-horaire. © 1a pression %
P e
p— oy - - INSTALLATION
TA 2 A 40 10 5 Retour ~ BITUBE
Gamme de pression :J l'(\
30:7 - 30 bars =
40 :7 - 40 bars
Aspiration ﬂ
Corps avec logement Bouchon
pour réchauffeur de dérivation
retiré
N° de révision
e
INSTALLATION Retour
MONOTUBE obturé
Généralités P
Débit de la pompe
Débit(L/h,
Fixation par bride 15(00 )
Raccordements Cylindrical according to ISO 228/1 14 285(& rom
Aspiration G1/2" 00 [TAS - R I = —— P
: ; " 1300 =~
Sortie pression G 1/ ~~ .
Prise de pression G 1/4" 1200 =~ o
Prise vacuométre G 1/4" 1100
Arbre @12mm 1000 (TA4 :_ —— [ Sp— m——
By-pass Inséré dans prise vacuemetre 900 S .
pour bitube systeme; 800 TA3 I _
pour étre retiré avec un 3/16" clé d'Allen 700 LT — ___— C. S =
pour bitube systéme 600 DL Y -
Poids 54 kg (TA2) - 5,7 kg (TA3) 500 |TA2 | g
6kg (TA4) - 6,4 kg (TAS5) 200 il i) = St il il el
LT -
-
Caractéristiques hydrauliques 300
200
Gamme de pression 30 :7 - 30 bars 100
40 : 7 - 40 bars 0
Pression de la livraison 0 5 10 15 20 25 30 35 40
30 bars vi it 75 c8t Pression (bars)
iscosité = ¢
Gamme de viscosité 4 - 450 cSt 20 cSt

Température du fioul

0 - 140°C max. dans la pompe

Pression d'arrivée fioul domestique :

air separation from oil

0,45 bars max. vacuum to prevent

fioul lourd : 5 bars max.
Return pressure lightoil : 5 bars max.
heavy oil : 5 bars max.

Vitesse de rotation

3600 rpm max.

Couple 0,3N.m

Choix du réchauffeur

Cartouche @12mm

Raccords selon DIN 40430, NFC 68190 (N°9 elec.)
Puissance 80-100 W

50

5 cSt- Vitesse de rotation = 2850 t/mn

Ces courbes donnent des valeurs correspondant a des pompes
neuves, sans usure.
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SCHEMA ALIMENTATION DU FUEL LOURD

Le braleur doit étre alimenté a la pompe avec du fuel lourd ayant une température minimum de 50°C.

Schéma pour fuel lourd fluide jusqu’a 50°E a 50°C

i

-
aanc
SIVAYY

Eau chaude

Schéma pour fuel lourd fluide jusqu’a 50°E a 50°C

Y

i

Eau

:

[GR BCN
:

chaude @—BM

[

O]

®

[fala]

~— [l

—
al

Retour
A-A
S€Z. H
B-B
tube eau chaude
tube de fuel tube de fuel

cable réchauffant

tube eau chaude

isolant
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1 - Brileur

2 - Réservoir

3 - Résistance

4 - Thermostat

5 - Commutateur de niveau
6 -

7 - Filtre autonettoyant

8 - Pompes d’aliment.

9 - Bassin de récupération

1 - Brileur

2 - Réservoir

3 - Résistance

4 - Thermostat

5 - Commutateur de niveau
6 - Serpentin de réchauffant
7 - Filtre autonettoyant

8 - Pompes d’aliment.
9 - Pompes a anneau

10 - Regulateur

11 - Cable réchauffant
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VERIFICATIONS A EFFECTUER POUR UNE INSTALLATION CORRECTE

Avant de procéder au remplissage du circuit d’alimentation et relative mise en service du brileur, il serait

souhaitable d’effectuer les contrdles suivants:

- La ligne d’alimentation doit étre adéquate a la charge absorbée par I'installation

- Les fusibles doivent étre a la charge absorbée par 'installation

- Les thermostats de la chaudi¢re doivent avoir été connectés correctement

- Voltage et fréquence doivent étre compris dans les limites spécifiés

- Le type de fuel doit étre celui spécifié par le constructeur du brileur

- La section de la tuyauterie d’alimentation doit étre adéquate a la portée de fuel requise
- Les filtres, robinets et raccordements doivent avoir été diiment installés

- La longueur du gueulard doit étre celle spécifiée par le constructeur de la chaudiere

- La portée des gicleurs du braleur doit étre adéquate a la puissance de la chaudiere

AVANT DE PROCEDER AU REMPLISSAGE DU CIRCUIT FUEL LOURD EFFECTUER
LES CONTROLES SUIVANTS
- Controler le sens de rotation du moteur (dans la version triphasée)
- Vérifier la présence de combustible dans le réservoir
- Vérifier que les robinets soient ouverts
- Vérifier que le retour du combustible dans le réservoir soit sans occlusions
Apres avoir vérifié les points susdits, procéder de la maniére suivante:
- Connecter un manometre de contrdle de la pression du combustible
- Agir manuellement sur le télérupteur de le moteur pompe avec un tournevis, jusqu’a obtenir le remplissage
du circuit (fig.5).
Note: le circuit sera remplis lorsque le manometre indiquera une pression constante. Une fois remplis le cir-
cuit, et rétablir les condition initiales.
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FONCTIONNEMENT DU BRULEUR
Quand le brileur est en position démarrage et que les thermostats chaudiére sont enclenchés, les résistances (G) du
réchauffeur, les résistances auxiliaires sur pompe et le groupe téte sont sous tension. Quand le
thermostat du réchauffeur atteint la valeur fixée (normalement, il faut au minimum 90°C pour 1

arantir un niveau de circulation adéquat), la pompe de démarrage est autorisée (si 'on utilise le o-stop
g q g
1. FUEL LOURD

thermorégulateur GEFRAN 200, régler le point de consigne de la sortie 1). 2-GAs 0 @
Si le systtme de préchauffage du réservoir est également prévu pour 'emploi d’'un échangeur de

liquides (eau chaude, vapeur, huile diathermique), le thermostat peut activer un contact du bor-

nier pour donner l'autorisation électrique a I'électrovanne liquides. Ceci n’est pas une solution standard car, normale-
ment, le fluide chauffé est toujours en circulation.

La pompe commence a envoyer le fuel lourd (la téte a déja été chauffée par sa résistance (O), cest pourquoi il n’y a pas
de résidus de fuel lourd dense froid) qui circule du réservoir a la téte, puis 2 la ligne de retour de la boucle d’alimenta-
tion du fuel lourd. Quand le thermostat de la téte atteint la valeur fixée (normalement, le cycle débute de manicre
appropriée autour de 70-30°C), I'appareil donne 'autorisation a 'allumage du brileur. Le servomoteur se positionne
automatiquement sur le minimum (voir le chapitre de la régulation) en agissant sur la vanne de I'air et en agissant sur le
retour du régulateur de pression du fuel lourd.

Lélectroaimant (A) ouvre le gicleur (Q) dans la condition suivante :

- les étincelles des électrodes d’allumage sont générées par le transformateur, qui est également réglé automatiquement
par le dispositif de contréle du brileur.

Si la cellule de détection ne détecte pas la flamme, cela provoque le blocage du brileur.

Une fois 'allumage effectué et la période de stabilisation de la flamme écoulée, le systtme commence a fonctionner en
modulation.

- Avant l'allumage, s'assurer que la pompe et les tubes de refoulement sont complétement remplis avec le fuel lourd
chaud ; 'absence de fuel lourd peut provoquer le grippage de la pompe.

- En cas de blocage, un voyant s'allume sur le panneau de commande du brileur ; de plus, un signal de tension est
disponible pour la transmission de I'alarme a distance.

- Lors du premier allumage, il est normal que des blocages surviennent (jusqu'a 4 environ) ; pour réarmer, appuyer sur
le bouton de I'appareil (qui se trouve dans la partie antérieure du panneau de contrdle du brileur) afin de répéter le
cycle de démarrage. Si les blocages persistent, s’adresser a un technicien qualifié.

N.B. : La condition de I'appareil au moment du blocage peut fournir des indications sur la cause du blocage.

2

REGLAGE DE LA PRESSION DE RETOUR FUEL LOURD

Le diagramme représente le systeme de réglage du retour de fuel lourd pour ces types de brileurs, qui incorporent un
gicleur avec retour variable progressif. Le débit du fuel lourd peut étre modifié au moyen du
gicleur de retour en modifiant la pression dans le retour. On obtient le débit maximum de fuel /m

lourd quand la pression de la pompe est d’environ 30 bars et que le retour est complétement *1??
fermé. On obtient le débit minimum du fuel lourd quand la ligne de retour est complétement

ouverte. Pour mesurer la pression en refoulement, monter un manometre sur la pompe. La pres-
sion du retour peut étre lue sur le manometre, monté sur le régulateur de pression, qui équi-
pe le brtleur.

Pression pompe 22-30 bar.

Débit max. briileur, pression de retour :

Gicleur FLUIDICS : 16 =19 bar.

Gicleur BERGONZO : 20 +24 bar. -
Débit min. briileur, pression de retour: %
Gicleur FLUIDICS : 6 +9 bar

Gicleur BERGONZO : 4 +8 bar
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REGULATION TEMPERATURES FUEL LOURD

Afficheur

Touche diminution

Touche augmentation

Touche de fonction F

Lafficheur visualise la température de 'huile. Les 4 voyants se réferent aux fonctions suivantes :

Out 1 : contact de commande résistances de fonctionnement ;

Out 2 : contact de commande résistances supérieures KMRLI ;

Out 3 : contact de commande résistances supérieures KMRL2 ;

Out 4 : contact autorisation allumage brileur (quand I'huile atteint cette température , la pompe est activée).

Les températures sont déja programmées a I'usine : Out 1 (113°C) - Out 2 (115°C) - Out 3 (120°C) - Out 4 (105°C).
Pour les modifier, procéder de la fagon suivante :

- appuyer sur la touche de fonction « F » ;

- le voyant Out 1 commence 2 clignoter ; sil faut modifier la température minimum de l'huile, appuyer sur le bouton
d’augmentation ou diminution, puis, apres avoir validé la nouvelle valeur, appuyer de nouveau sur la touche de fonc-
tion « ‘F » ;

- s'il faut modifier une autre température, appuyer sur la touche de fonction « ‘F » jusqu’a ce que le voyant correspon-
dant commence a clignoter.

Attention ! Si 'on appuie sur la touche de fonction « F » pendant trop longtemps, on acceéde au « mode configuration »,
phase 1 (Pafficheur visualise « CF1 ») : ces parametres sont programmés par le fabricant et ne doivent pas étre modifiés.
Silon accede a cette fonction (afficheur visualise I'inscription « CF1 » clignotante), il faut attendre 10 secondes afin
que le régulateur quitte automatiquement le « mode configuration ».
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POSITION DES ELECTRODES

3+4 mm

5+6mm

NETTOYAGE ET REMPLACEMENT DU GICLEUR

Utiliser seulement la clé en dotation, prévue pour cette opération, pour
dévisser le gicleur, en veillant 4 ne pas endommager les électrodes. Monter
le nouveau gicleur par le méme soin.

Note: Apres le remplacement du gicleur, vérifier toujours la position des
électrodes (voir a I'illustration). Une position erronée des électrodes pour-
rait donner des problemes d’allumage.

DESCRIPTION DU TABLEAU DE COMMANDE DES BRULEURS

Interrupteur 1/0

Lampe de déblocage

Lampe Résistences

Lampe Fuel lourd

Lampe Gaz

| RWF 40 regulateur

Commutateur (0-STOP / 1-
Grande Allure / 2-Petite Allure /

3-Automatic)

GEFRAN regulateur

Commutateur (GAZ / 0/
. FUEL LOURD)

Commutateur de résistances

d'auxiliaires

o1

Bouton de déblocage
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FLUIDICS GICLEUR

50° 70°
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Pression de retour
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MAINTENANCE

CONTROLE ANNUEL

Le contréle périodique du britleur (téte de combustion, électrodes, etc.) doit étre effectué, par un technicien autorisé, une ou deux
fois par an, suivant l'utilisation. Avant de procéder au contrdle pour la maintenance du brileur, il est souhaitable de controler I'état
général du brileur et d’effectuer les opérations suivantes:

- Débrancher le brileur (enlever la prise). - Fermer le robinet d’arrivée du gaz. - Enlever le couvercle du brileur, nettoyer le ventila-
teur et Paspiration de l'air. - Nettoyer la téte de combustion et contréler la position des électrodes. - Remonter les pieces.

- Contrdler I'étanchéité des raccords gaz. - Contrdler la cheminée. - Faire redémarrer le brilleur. - Contréler les parametres de la

combustion (CO2 = 9,7 (G20); 9,6 (G25); 11,7 (G30); 11,7 (G31), (CO = inférieur 2 75 p.p.m.).

AVANT CHAQUE INTERVENTION CONTROLER :

- Qu’il y ait du courant électrique dans l'installation et que le briileur soit branché.

- Que la pression du gaz soit correcte et que le robinet d’arrivée du gaz soit ouvert.

- Que les systemes de controle soient branchés correctement.

Si toutes ces conditions sont accomplies, faire démarrer le brileur en appuyant sur le bouton de déblocage.
Contrdle le cycle du briileur.

LE BRULEUR NE DEMARRE PAS :

- Contréler 'interrupteur, les thermostats, le moteur, la pression du gaz.
- Interrupteur général en position “0”.

- Fusiblex cassés.

- Coffret de sécurité défectueuse.

LE BRULEUR EFFECTUE LE PREBALAYAGE ET SE BLOQUE A LA FIN DU CYCLE :
- Controler la pression de I'air et le ventilateur.

- Contrdler le pressostat de lair.

- Transformateur défectueux.

- Controler le cable d’allumage.

- Electrodes sales, défectueux ou en position erronée.

- Gicleurs bouchés ou consommés.

- Filtres bouchés et pression fuel lourd trop basse.

- Portée d'air de combustion excessivement levée en rapport avec la portée de gicleur.

LE BRULEUR EFFECTUE LA PREBALAYAGE ET NE SALLUME PAS :
- Contrdler le montage et la position des électrodes.

- Controler le cable d’allumage.

- Controler le transformateur d’allumage.

- Contrdler le coffret de sécurité.

LE BRULEUR SALLUME ET SE BLOQUE APRES LE TEMPS DE SECURITE :
- Controler que la phase et le neutre soient branchés correctement.

- Contrdler I'électrovanne du gaz et fuel lourd.

- Controéler la position de la photocellule.

- Controler le coffret de sécurité.

- Gicleurs bouchés ou consommés.

- La photocellule ne voit pas la flamme.

- Filtres bouchés et pression fuel lourd trop basse.

- Portée d'air de combustion excessivement levée en rapport avec la portée de gicleur.

LE BRULEUR SALLUME ET SE BLOQUE APRES QUELQUES MINUTES DE FONCTIONNEMENT :
- Contrdler le régulateur de pression et le filtre du gaz.

- Contrdler la pression du gaz avec un manometre.

- Contrdler la valeur de détection (min 70 pA).

LE BRULEUR NE PASSE PAS EN GRANDE ALLURE :

- Selettore di Alta e Bassa fiamma sulla morsettiera in posizione errata.
- Coffret de sécurité défectueuse.

- Bobine de la vanne fuel lourd défectueuse.

- Pression fuel lourd trop basse.

- Filtres bouchés.

- Gicleurs bouchés ou consommés.

- Servomoteur défectueux ou en position erronée.
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CARACTERISTICAS TECNICAS

E
MODELO MULTIFLAM 500.1 MULTIFLAM 600.1
Potencia térmica madx. kW 5.000 5.800
kcal/h 4.310.000 5.000.000
Potencia térmica min. kW 1.200 1.500
kcal/h 1.034.500 1.290.000
Presién Natural gas mbar 35+700 50+700
Presién LPG mbar 65+600 90+600
Alimentacidén eléctrica 50 Hz \ 230/400 230/400
Motor kW 11 15
Velocidad Ne° 2800 2800
Combustible ; Natural Gas (L.C.V. 8.570 kcal/Nm?), LPG (L.C.V. 22.260 kcal/Nm?)
Fuel Pesado (L.C.V. 9.800 kcal/kg max. visc 50°E at 50°C)
CURVAS DE TRABAJO
mbar 22
20 \
N
\g 18 / /V
g 16 I ‘/ N N
2 N %} \
E 14 74 N < \
8 / / ')‘A N
g 12 \\ < \
£ 10 / N A
E ULTIF 500.1 >
S 8 / AN P4 \
g N
6 N\
R \\
2 . -
? 2 \\ \\
g o
O 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000 4500 5000 keal/h
——————— T —————————— ¥ 1000
500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000 4500 5000 5500 6000 kKW
T 4'0 T T T T 8|O T T T |12|0| T T |16|0| T T |2(|)0| T T |2£0| T T |28|0| T T |3|20| T T |36|0| T T |450| T T |4!40| T T |48|0| T T |5|20| kg/h
Potencia
DIMENSIONES TOTALES
A
D - D1 B C L
rD'ﬂ_( 5
ol | e = - ‘
o @ Oﬁ
{. ©® | Mmoot
0] 6 C
G { 5%
- S R R —
L ) D = Cabeza corta
D1 = Cabeza larga

MODELO A B C D D1 E F G Gl H I L M N O

Multiflam 500.1 1270 680 590 354 554 1230 320 565 725 400 330 330 Mil6 195 250

Multiflam 600.1 1270 680 590 354 554 1230 320 565 725 400 330 330 Mil6 195 250
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CONEXION ELECTRICA

=3l Todos los quemadores estdn ensayados a 400V/50Hz trifdsico para los motores, y 230V/50Hz monofdsico con neutro
para los auxiliares. Si fuese necesario alimentar el quemador con 230V trifdsico sin neutro, provéase a las modificaciones
necesarias con referencia al esquema especifico del quemador y averiguar que el relé térmico esté dentro del campo de
absorcién del motor. Averiguar también el sentido de rotacién del motor del ventilador.

CONEXION A LA RED

Después de haber conectado el quemador a la tuberfa del gas, es necesario averiguar si esta tltima estd perfectamente
estanca. Averiguar también que la chimenea no esté obstruida. Abrir la vélvula de corte, purgar cuidadosamente la
tuberfa al través de la toma de presién y luego controlar el valor de la presién con un manometro apropiado.
Suministrar tensién a la instalacién y regular los termostatos a la temperatura que se desea. Cuando cierran los termo-
statos, el equipo de control de estancacién efectda un ensayo de estancacion de las vélvulas; al término de la prueba el
quemador recibe el consentimiento para efectuar el ciclo de puesta en marcha.

PUESTA EN MARCHA DEL QUEMADOR

Antes de poner en marcha el quemador, averiguar que el mismo sea instalado correctamente. Controlar también las
conexiones eléctricas con referencia a los esquemas y a la tuberfa de la instalacién. Antes de efectuar la conexién eléctri-
ca, comprobar que el voltaje corresponda a los datos indicados por la tarjeta de las caracteristicas. El esquema de
conexidn eléctrica y el ciclo de arranque son ilustrados a parte. Para conectar el equipo de control al quemador véase el

esquema relativo. Prestar particular atencién a la conexién del neutro y de la fase, que no se )

deben nunca invertir. Averiguar también la conexién de tierra de la instalacién. Con los moto- 1
res trifdsicos controlar el sentido de rotacién del motor (véase la flecha). Purgar el aire y las 9 FT2F pesano
impuridades de la tuberfa del gas. Comprobar que la presién del gas sea dentro de los limites ~2-6GAs 0

indicados por la tarjeta. Este control tiene que ser efectuado con un manometro de gas conec-

tado a la apropiada toma de presién del quemador. El motor arranque y empieza el prebarri-

do. El motorreductor abre el cierre del aire a la abertura méxima en cerca de 30 segundos. Cuando el motorreductor
estd completamente abierto, un senal al equipo de control empieza un ciclo de prebarrido de 66 segundos (36 sec.
LFL1.333) aproximadamente. Al término del prebarrido, el motorreductor lleva el cierre del aire en posicién de baja
llama, permitiendo el encendido del quemador al caudal minimo. Al mismo tiempo, el transformador de encendido
viene alimentado y después de 3 segundos (pre-encendido) son alimentadas las vélvulas del gas. En este punto, la vélvu-
la de mariposa regla el caudal del gas en la cabeza de combustién. Dos segundos después de la abertura de las vélvulas, el
transformador viene excluido del circuito. - En caso de falta de encendido, el quemador se pone en seguridad dentro de
2 segundos. - El quemador estd en marcha a la potencia minima (cerca del 30% de la potencia mdxima). El equipo
modulante mandara la abertura del servomotor a la potencia mdxima, o bien lo bloqueard a la potencia intermedia
necesitada por la instalacién. La abertura del servomotor provocard la abertura de gas y aire de manera proporcional,
para haber una combustién siempre optimal por todos los caudales (30%-+100%).

REGULACION DE LA COMBUSTION
CUIDADO: para obtener una correcta regulacion de la combustion y de la potencia térmica nominal se necesita efectuar una
andlisis de los humos con una apropiada instrumentacién. La regulacion de la combustion y de la potencia debe ser efectuada
contempordneamente a una andlisis de los productos de la combustion, asegurdndose que los valores averiguados sean correctos
) de toda manera, que correspondan a las normas vigentes de seguridad.
ESTA OPERACION TIENE QUE SER EFECTUADA POR TECNICOS PROFESIONALMENTE CALIFICA-
DOS Y AUTORIZADOS POR ECOFLAM.

VALORES DE REFERENCIA ACONSEJADOS

Natur. Gas | 3o+ T
Coz| 96% (2|, RS
T -2 e i e S Sy St S B S e

CO [<100 ppm < :
w204 g 127 —_—

LPG o |8 BRI

(] Q | | | [N

CO2| 11,7% | 18 & 118 s or g or g r oo
(&) ' | | [

x5 L

CO | <50 ppm |Y 10 1,1 — :
10 3000 4000 | |
70 90 500 700 900 5000 6000

POTENCIA UTIL NOMINAL (kW)
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CICLOS DE FUNCIONAMIENTO DEL EQUIPO LANDIS & STAEFA MOD. LFL1.622-LFL1.333

Ref. | Descripcion Duracién

t1 Tiempo de espera de la confirmacion

presion del aire 8’
t2 | Tiempo de prebarrido 66"(36")
3 Tiempo de seguridad 27
t4 Tiempo de pre-encendido 4

t5 Tiempo para el consentimiento de
funcionamiento de la véalvula de trabajo
del combustible a la potencia minima.
t6 Tiempo para el consentimiento de
funcionamiento de la valvula de trabajo 10”
del combustible a la potencia minima.

El equipo de control de llama pone
en marcha el quemador para efec-
tuar el prebarrido de la cdmara de
combustién, controlando la presién
del aire de ventilacién por medio
del preséstato del aire. Al término
del prebarrido se activa el transfor-
mador de encendido, generando

10

una chispa entre los electrodos y al mismo tiempo se abren las vdlvulas del gas (vdlvula de seguridad VS y vdlvula de tra-
bajo VL). La seguridad total, en caso de falta de encendido o de apagado accidental estd confiada a una sonda de detec-
cién que activa la puesta en seguridad de la instalacién dentro del tiempo de seguridad. En caso de falta de gas o de una

Presostato gas | —
Motor del ventilador f—
Presostato aire J =
t4,, t4

Transformadord | 4‘1 |
de encendido 1 1 ':
Valvula gas — | -

; 5, | 16 ‘
_ Congsentimiento ¥ | E

min. / max. potencia J ' '

100% { ‘

minl—/ \ U= \ |

Cierre del aire 0 L — |
Deteccion de llama £ \ L | \ -
Indicador de blogueo” ‘ i
Indicador de bloqueo ——

1

Ciclo de funcionamiento normal

t2

3

t

Ciclo de funcionamiento con falta

de llama al arranque
t2 t3

notable bajada de presién, el preséstato gas de minima provee a cortar el funcionamiento del quemador.

SERVOMOTOR DEL CIERRE DEL AIRE LANDIS & STAEFA SQM 50.481A2

Remover la tapa para acceder a las levas de regulacién. La regulacién de las levas tiene que ser efectuada con su apropia-

da llave de suministro. Descripcién:

Para calcular la potencia de funcionamiento, en kW, del quemador, proceder de la
manera siguiente : Comprobar al contador la cantidad de litros suministrados y la dura- ¢

Multiflam 500.1-600.1 PR/PR

I

Leva VIII

no utilizar

II

\Y%

- Leva de regulacién abertura del cierre del aire en la potencia méx.
(GAS-FUEL PESADO).

- Leva de regulacién de la posicién del cierre al apagado (cierre).

III - Leva de regulacién aire salida a GAS.
IV - Leva de regulacién aire salida a FUEL PESADO.

- Leva de regulacién abertura del cierre del aire en la Baja Llama

(GAS).

(FUEL PESADO).

VII - No utilizar.
VIII- No utilizar.

VI - Leva de regulacién abertura del cierre del aire en la Baja Llama

CALCULO DE LA POTENCIA DE FUNCIONAMIENTO DEL QUEMADOR

cidén, en segundos, de la lectura, luego proceder al calculo de la

potencia con la formula siguiente:

65

—€ xf=kW

N

G20 = 34,02
G25=29,25
G30=116
G31 =88

€ = Litros de gas
s = Tiempo en segundos
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REGULACION DEL CAUDAL DE AIRE Y GAS

CONMUTADOR
&> AUTO

Q

0 = Bloqueo de los equipos para
funcionamiento en una posicion intermedia
@Y = Funcionamiento a la potencia maxima
&> = Funcionamiento a la potencia minima
AUTO = Funcionamiento automatico

REGULACION DE LA POTENCIA MINIMA DEL GAS
Posicionar el conmutador colocado sobre el cuadro de mandos a la posicién 2 y proceder como sigue:
Para regular el caudal minimo de gas proceder con la llave hexagonal sobre el tornillo de la biela y modificar el dngulo
de la clapeta de gas de la vdlvula de mariposa.

REGULACION DE LA POTENCIA MAXIMA DE GAS
Posicionar el conmutador colocado sobre el cuadro de mandos a la posicién 1y proceder como sigue:
Para regular el caudal mdximo de gas proceder sobre la electrovdlvula de regulacién hasta obtener el valor correcto para
la caldera.
REGULACION DEL CAUDAL MAXIMO DE AIRE
Aflojar el tornillo de fijacién del asta y posicionar la misma en la posicién correcta.
Al final de la regulacién volver a cerrar el tornillo del asta.

REGULACION DEL CAUDAL INTERMEDIO DE GAS
Accionar el servomotor con el conmutador (abierto/cerrado) y ponerlo en la posicién 0 para bloquear la carrera.
Para la regulacién proceder como sigue:
Repetir los mismos pasos para los otros puntos del excéntrico.
Regulacién de los caudales intermedios de gas (véase la ilustracién parte 3):
Con una llave hexagonal modificar la posicién de la hoja de guia del excéntrico, atornillando se aumenta el caudal,
destornillando se disminuye.

REGULACION CABEZA DE COMBUSTION
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REGLAJE DEL PRESOSTATO GAS DE MINIMA PRESION

Destornillar y quitar la tapa M. - Posicionar el regulador N a un valor igual al 60% de
la presién nominal de alimentacién el gas (ej. para gas nat. con pres. nom. de alim. de
20 mbar, regulador regulado al valor de 12 mbar; para G.PL. con pres. nom. de alim.
G30-G31 30/37 mbar, regulador regulado al valor 18). - Remontar la tapa M y fijarla

REGULACION DEL PRESOSTATO DEL AIRE

Destornillar los tornillos A y B y quitar la tapa. Regular el presostato del aire al minimo
rodando el regulador en la posicién 1. Arrancar el quemador en baja llama y comprobar
que la combustién sea correcta. Por medio de una tarjeta, obstruir progresivamente el
conducto de aspiracién del aire, hasta obtener un aumento de CO2 del 0,5+0,8% o
bien, al disponer de un manometro conectado a la toma de presién E, hasta obtener
una cafda de presién de 1 mbar (10 mm C.A.). Aumentar progresivamente el valor de
la regulacién del presostato hasta que el quemador se para en seguridad. Quitar la
obstruccién y atornillar la tapa, luego arrancar el quemador presionando el botén de
rearme del equipo de control.

Nota:

La presién medida a la toma del aire E debe estar dentro de los limites del campo de trabajo del presostato. En caso
contrario, destornillar la tuerca de bloqueo del tornillo F y rodarlo progresivamente: a la derecha para disminuir la
presion; a la izquierda para aumentarla. Al final atornillar la tuerca de bloqueo.

COMPROBACION EQUIPO DE DETECCION DE LLAMA

Microamperémetro ] LANDIS O E] controle de la corriente de deteccién de llama se
escala de 1000 pA. LFL 1.622 cfectiia conectando un microamperimetro de escala de
Fotocelula O 23| 1000 pA (corriente continua) en serie la fotocelula.
— SR - Normalmente, el valor de la corriente de deteccién de
- H | I llama es >70 pA.
min 70 uA

DESMONTAJE DEL TUBO DE LLAMA DESMONTAJE DELLA CABEZA DE COMBUSTION
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ADVERTENCIA'!

ALIMENTACION FUEL PESADO

1 - Aspiracién C— 4 3

2 - Retorno . ) e e, 1

3 - DPurgodar y toma manémetro "-\_’ !:l ] | In[_ Ilﬁmp’ jzﬁ‘ﬂﬁ?ﬁ} _-'

4 - Toma del vacuémetro - 5

5 - Regulacién presién

6 - Alinyector s —

7 - Calenuador =< 230V 50Hz ([
[ — U.I i&.ﬁ'}b:‘]ﬁf@ﬁ / L|:|J
! 7 * 5

CUIDADO: Para un correcto funcionamiento de la bomba, comprobar los datos siguientes:

Bomba : SUNTEC TA...C40105

Temperatura méxima del fuel pesado a la bomba: Max. 140 °C

Presiones mdximas admisibles: Max. 5 bar en ingreso

DIAGRAMA PRESION DE LA BOMBA / TEMPERATURA COMBUSTIBLE

La gasificacién de fracciones voldtiles en el fuel pesado precalentado, resulta ser la causa principal del desgaste prematu-
ro de la bomba de alimentacién. Para evitar este problema, regular la presién de la bomba segin el diagrama abajo.

bar 6

Presién bomba al ingresso

50 100 150 C°
Temperature fuel pesado
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CEBADO Y REGULACION DE LA BOMBA DE FUEL PESADO
SUNTEC TA2C4
4 3 1 - ASPIRACION
/@ @\ 2 - RETORNO )
3 - PURGA Y TOMA PARA EL MANOMETRO
1— j @) @i —6 4 - TOMA PARA EL VACUOMETRO
- REGULACION DE PRESION
&G D
O O
E@
2 )

6 - AL INYECTOR

COMPROBAR :

- Que las tuberfas sean totalmente estancas;

- Que non se utilicen tubos flexibles, donde posible (utilizar, preferiblemente, tubos de cobre);

- Que la depresién no sea superior a los 0,45 bar, para evitar que la bomba entre en cavitacidn;

- Que la vdlvula de non retorno sea adecuada;. La presion de la bomba es regulada a 22-25 bar por el fabricante, duran-
te los ensayos. Antes de arrancar el quemador, purgar el aire contenido en la bomba a través la toma para el manémetro.
Llenar las tuberfas con fuel pesado, para facilitar el cebado de la bomba. Arrancar el quemador y comprobar la presién
de alimentacién de la bomba. Si se verificases que el cebado de la bomba no se efecttia durante el primer prebarrido,
con consecuente, sucesivo bloqueo del quemador, rearmar el bloqueo para arrancarlo nuevamente, presionando el botén
del equipo de control. Si, una vez que el cebado se ha efectuado normalmente, el quemador se bloquease después del
prebarrido, por falta de presién del fuel pesado en la bomba, armar el bloqueo para arrancarlo nuevamente. Nunca per-
mitir que la bomba funcione sin fuel pesado durante mds de tres minutos. Nota: antes de poner en marcha el quema-
dor, comprobar que el tubo de retorno esté abierto. Una oclusién eventual, podria estropear el elemento de estanquei-
dad de la bomba. del prebarrido, por falta de presién del fuel pesado en la bomba, armar el bloqueo para arrancarlo
nuevamente. Nunca permitir que la bomba funcione sin fuel pesado durante mds de tres minutos. Nota: antes de poner
en marcha el quemador, comprobar que el tubo de retorno esté abierto. Una oclusién eventual, podria estropear el
elemento de estanqueidad de la bomba.

UNIDAD DE PRECALENTAMIENTO

Se debe tener cuidado de evitar el arranque de la bomba con aceite de alta viscosidad en frio, ya que puede ocasionar
dafos en la bomba y las conexiones. Por esta razén, el cuerpo de la bomba T en TA incluye una perforacién para colo-
car un precalentador eléctrico. Esta perforacidn estd situada de tal manera que facilita méxima transferencia de tempe-
ratura del calentador al aceite de la bomba sin contacto directo entre el cartucho de calefaccién y el aceite. Los calenta-
dores deben estar encendidos por un tiempo antes de poner en funcionamiento la bomba. Una vez alcanzada la tempe-
ratura correcta, se pueden apagar o dejar encendidos en forma permanente para mantener fluido el aceite de la bomba
durante las paradas periddicas del quemador. El suministro de aceite, las tuberfas y los filtros deben calentarse por sepa-
rado.
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INFORMACION TECNICA BOMBA SUNTEC TA

Nota : Todos los modelos TA se entregan con sistema de dos tuberfas (el tapén de la tuberfa de derivacién estd instalado
en la entrada del vacuémetro). Para los sistemas de una tuberfa, el tapén de la tuberia de derivacién debe quitarse y sel-
larse la entrada de retorno con tapén de acero y arandela.

DATOS DE LA BOMBA B Aceite en aspiracion Toma del punto
B Aceite bajo presion ~ deentradadel o o o0
(No todas las combinaciones estan disponibles. L . . manometro o del manémetro
Consulte a su representante de Suntec). Aceite derivado que  del vacuémetro
regresa al tanque o =
TA: Regulacion de presion al sistema de aspiracion i 1‘*‘1,
Capacidad del conjunto iy
de engranajes (ver curvas )
de capacidad del conjunto Toma del tanque BE} ) Al inyector
de engranajes) Tapén de
Rotacion del eje (vista derivacion
desde el extremo del eje)= colocado
A: Iiotaclmn en sentido Regulacién R
(eIl . de presion - £
C: Rotacion en sentido ™ T
contrahorario 1 : l_'-.
4 L L < INSTALACION DE
TA 2 A 40 10 5 Retorno  DOS TUBERIAS
Rango de presion: j [
30:7 - 30 bars
40:7 - 40 bars
Toma del tanque
Unidad de precalentamiento Tapon de
derivacion
removido
Cddigo de inspeccion
e
INSTALACION DE  Retorno
UNA TUBERIA obturado
Informacién general .
) Capacidad de la bomba
Capacidad (L/h)
Montaje Brida de montaje 1500 I
Roscas de conexion Cilindricas segiin normas 1SO 228/1 1400 |TA5 2850 gpm -
Toma y retorno G1/2" 1300 . - T=FF=
Salida de boquilla G1/2" 1200 RN -
Entrada del manémetro G 1/4" 1100 R
Entrada del vacuémetro G 1/4" TA
Eje @12mm 1000 4 -.__‘-5—--_____
Tapon de derivacion Introducido en el punto de entrada del vacuémetro 900 I -
para el sistema de dos tuberias. 800 . =
Debe quitarse con una llave Allen de 3/16" 7 TA3 | &= e T —
para el sistema de una tuberia. 00 LY S IS
600 =g
Peso 5,4 kg (TA2) - 57 kg (TA3) 500 {TA2 ST
6 kg (TA4) - 6,4 kg (TA5) 400 il .o
L
Informacién hidraulica 300
200
Rangos de presion 30 :7-30 bar 100
de inyector 40 : 7 - 40 bar 0
Configuracion de la presion de suministro 30 bar 0 5 10 15 20 25 30 35 40 Fbrgrs)non
Viscosidad de operacion 4 - 450 cSt Viscosidad =_ — 22002§St

Temperatura del aceite 0-140°C max. nella pompa - === 5cSt -Velocidad = 2850 gpm

Presion de entrada aceite ligero: 0,45 bar max. de vacio para evitar Los datos mostrados se refieren a bombas nuevas,
la separacion del aire y el aceite pesado: 5 bar max. sin margenes de desgaste

Presion de retorno aceite ligero: 5 bar max.
aceite pesado: 5 bar max.

Velocidad nominal 3600 gpm max.

Torsion (a 40 rpm) 0,30N.m

Eleccion del calentador

Cartucho @12mm
Montaje seguin norma EN 50262 DIN 40430 - NFC 68190 (N° 9 elec.)
Potencia 80-100 W
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ESQUEMA ALIMENTACION FUEL PESADO

El quemador se debe alimentar con aceite combustible a la temperatura minima de 50°C en la bomba.

Esquema para aceite combustible fluido hasta 50°E a 50°C
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Esquema para aceite combustible fluido hasta 50°E a 50°C
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Retorno

1 - Quemador

2 - Tanque

3 - Calentador

4 - Termostato

5 - Interruptor del nivel

6 -

7 - Filtro autolimpiador

8 - Bombas de aliment.

9 - Bafiera de la recuperacién

Tubo de aceite

Tubo de agua caliente

Cable calentador

Tubo de agua caliente

Tubo de aceite

Aislamiento
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1 - Quemador
2 - Tanque

3 - Calentador
4 - Termostato

5 - Interruptor del nivel

6 - Serpentino de calient.

7 - Filtro autolimpiador
8 - Bombas de aliment.
9 - Bombas del anillo
10 - Regulator

11 - Cable calentador
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COMPROBACIONES A EFECTUAR PARA UNA CORRECTA INSTALACION

Il Antes de proceder con el relleno del circuito de alimentacién y relativa puesta en marcha del quemador, seria aconseja-
ble efectuar los controles siguientes:
- La linea de alimentacién debe ser adecuada a la carga absorbida por la instalacién
- Los fusibles deben ser adecuados a la carga absorbida por la instalacién
- Los termostatos de caldera tienen que ser correctamente conectados
- Voltaje y frecuencia deben estar en los limites especificados
- El tipo de combustible debe ser lo especificado por el fabricante del quemador
- La seccién de la tuberfa de alimentacién debe ser adecuada al caudal de fuel necesitado
- Los filtros , grifos y empalmes deben ser instalados correctamente
- La longitud del tubo de llama debe ser la especificada por el fabricante de la caldera
- El caudal de los inyectores debe ser proporcionado a la potencia de la caldera

ANTES DE EFECTUAR EL RELLENO DEL CIRCUITO DEL COMBUSTIBLE
COMPROBAR LOS LO QUE SIGUE

- Comprobar el sentido de rotacién del motor.

- Que hay combustible en el tanque.

- Los grifos debes ser abiertos.

- La tuberia de retorno del combustible debe ser libre de oclusiones.

Una vez que se han comprobados todos esos puntos, proceder de la manera siguiente:

- Conectar un manometro para el control de la presién del combustible.

- Actuar manualmente el telerruptor motor bomba por medio de un destornillador, hasta que el circuito serd lleno (fig B).
Nota: el circuito serd lleno cuando el manometro indiquerd una presién constante.

Una vez que se ha rellenado el circuito apagar el quemador, quiere decir.
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FUNCIONAMIENTO DEL QUEMADOR
Con el quemador en la posicidn start y los termostatos caldera habilitados, las resistencias (G) del precalentador, las resi-
stencias auxiliares en la bomba y el grupo cabeza estdn bajo tensién. Cuando el termostato del
precalentador alcanza el valor fijado (habitualmente es necesario un minimo de 90°C para 1

. . . . L1 e . o 0-STOP
garantizar un buen nivel de circulacién) la bomba de arranque estd habilitada (si se utiliza el 1. FUEL PESADO @

2

dispositivo de termorregulacion GEFRAN 200 regular el set point en la salida 1). 2-GAS 0
Si el sistema de precalentamiento del depdsito también estd equipado para un cambiador de
liquidos (agua caliente, vapor y aceite diatérmico) el termostato puede habilitar un contacto en
el tablero de bornes para cualquier asenso eléctrico de la electrovélvula para liquidos. Esta no es una solucién estindar,
ya que el fluido calentado normalmente estd siempre en circulacién. La bomba empieza a enviar el aceite (la cabeza ya
ha sido calentada por su resistencia (O) y, por lo tanto, no hay ningtin residuo de aceite espeso frio) que fluye del depé-
sito a la cabeza y luego a la linea de retorno del anillo de alimentacién del aceite. Cuando el termostato de la cabeza
alcanza el valor fijado (habitualmente unos 70-30°C) el ciclo empieza de manera apropiada y el aparato da el asenso al
arranque del quemador. El servomotor se sittia automdticamente en el minimo (véase el capitulo de la regulacién)
actuando sobre la compuerta del aire y el retorno del regulador de presién para el aceite combustible.

El electroimdn (A) abre la boquilla (QQ) en la siguiente condicidn:

- las chispas de los electrodos de encendido son producidas por el transformador que también se regula automdticamen-
te mediante el dispositivo de control del quemador.

Sila célula de deteccién no detecta la llama, el quemador se bloquea.

Una vez que se haya encendido y después del periodo de estabilizacién de la llama, el sistema empieza a funcionar en
modulacién.

- Antes del arranque asegurarse de que la bomba y los tubos de impulsién estén completamente llenos de aceite combu-
stible caliente; la ausencia de aceite combustible puede causar el agarrotamiento de la bomba.

- Si hay un bloqueo, una luz especifica de aviso en el programador y en el panel frontal de control del quemador se
enciende y esta sefial se envia habitualmente al aparato principal que el quemador utiliza, activando una alarma acustica
y una luz de aviso.

- Algunos bloqueos son normales durante el primer arranque (hasta 4 aproximadamente); para desbloquear el sistema,
pulsar la tecla del aparato (situada en la parte delantera del panel de control del quemador) para repetir el ciclo de arran-
que. Si el problema persiste dirigirse a un técnico especializado.

N.B. La posicién del aparato en el momento del bloqueo indica sus posibles causas.

REGULACION DE LA PRESION DEL RETORNO DE FUEL PESADO

El diagrama ilustra el sistema de regulacién del retorno de fuel pesado para estos tipos de quemadores, los cuales han
incorporado un un inyector con retorno variable progresivo. El caudal de fuel pesado puede variar-
se a través del inyector de retorno, cambiando la presién en el retorno. El caudal mdxima de fuel /m
pesado se obtiene, cuando la presién de la bomba es de unos 30 bar y el retorno estd completa- 1??
mente cerrado. El caudal minimo de fuel pesado se obtiene cuando la linea de retorno estd comple-
tamente abierta. La presién en impulsién se lee, montando un manémetro en la bomba. La pre-
sién del retorno se lee

en el manémetro montado a continuacién del quemador en el regulador de presién.

Presién bompa 22-30 bar.
Max caudal, presién retorno:

FLUIDICS inyector : 16 +19 bar.

BERGONZO inyector : 20 +24 bar. %’/
Min caudal, presién retorno : .
FLUIDICS inyector : 6 +9 bar

BERGONZO inyector : 4 +8 bar
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REGULACION TEMPERATURAS DE FUEL PESADO

_GEFRAN

Pantalla Pulsador de disminucién

Pulsador de aumento

Pulsador de “funcién” F

La pantalla muestra la temperatura de fuel pesado. Las 4 luces indicadoras estdn conectadas a las siguientes funciones:
Out 1: contacto que guia las resistencias de trabajo

Out 2: contacto que guia las resistencias superiores KMRL1

Out 3: contacto que guia las resistencias superiores KMRL2

Out 4: contacto de asenso arranque quemador (cuando el aceite alcanza este la temperatura la bomba se activa). Las
temperaturas se precalibran en la firma: Out 1 (113°C) - Out 2 (115°C) - Out 3 (120°C) - Out 4 (105°C). Para modi-
ficar las temperaturas actuar del modo siguiente:

- pulsar funcién F

- la luz indicadora Out 1 empieza a parpadear; si es necesario modificar la temperatura minima del aceite, pulsar el pul-
sador de aumento o disminucién. Tras haber confirmado el nuevo valor, volver a pulsar la funcién "F".

- si es necesario modificar otra temperatura, volver a pulsar la funcién "F" hasta que la luz indicadora correspondiente
empiece a parpadear.

Prestar atencién: si la funcién "F" permanece pulsada por mucho tiempo, entrar en la "configuracién de nivel" fase 1
(véase "CF1" en la pantalla): estos pardmetros son programados por la Firma y no se deben modificar: entrando en esta
funcién se ve que CF1 parpadea en la pantalla; esperar 10 segundos hasta que el regulador salga automdticamente del
"nivel de configuracién".
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POSICION DE LOS ELECTRODOS

3+4 mm

5+6mm

LIMPIEZA Y SOSTITUCION DEL INYECTOR

Utilizar solamente la llave de suministro para desmontar el inyector,
teniendo cuidado de no estropear los electrodos. Montar el nuevo inyector
con el mismo cuidado. Nota: Comprobar todavia la posicién de los elec-
trodos después del montaje (ver a la ilustracién). Una posicién errada
puede originar problemas de encendido.

DESCRIPCION DEL CUADRO DE MANDOS DEL QUEMADOR

Interruptor 1/0

Indicador de bloqueo

Indicador de Resistencias

Indicador del
funcionamiento

Fuel pesado

Indicador del

funcionamiento Gas

RWF 40 unidad de

modulacién

Conmutador (0-STOP / 1-Alta
Llama / 2-Baja Llama / 3-
Automatic)

nnnnnn

GEFRAN regulator

\\ Conmutador (GAS / 0 / FUEL

— PESADO)

@ o Interruptor de las resistencias
auxiliares

@ Pulsador de desbloqueo
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INYECTOR FLUIDICS

25

50° 70° 90° Spray angle

Presiéon de retorno

Supply 25 Bar

20 \‘ /

<60 kg/h /

10

-
T~

~
T~

> 60 kg/h

T~

T

Bar 5

20 40 60 80 100 % Salida
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MANTENIMIENTO
CONTROL ANUAL:

El control periédico del quemador (cabeza de combustidn, electrodos etc.) tiene que ser efectuado por técnicos autorizados una o

dos veces cada afio, segtin la utilizacién del quemador. Antes de proceder con las operaciones de mantenimiento, es aconsejable

comprobar el estado general del quemador actuando de la manera siguiente:

- Desconectar la clavija del quemador de la red.

- Cerrar la vdlvula de cierre del gas.

- Sacar la tapa del quemador y limpiar ventilador y conducto de aspiracién del aire.

- Limpiar la cabeza de combustién y comprobar la posicién de los electrodos.

- Remontar el todo.

- Comprobar la estanqueidad de las uniones del gas.

- Comprobar la chimenea.

- Arrancar el quemador y comprobar los pardmetros de combustién (CO: = 9,7% (G 20); 11,7% (G 30); 11,7% (G 31); CO infe-
rior a 75 ppm).

Antes de cada intervencién comprobar:

- Que hay corriente en la instalacién y que el quemador sea conectado.

- Que la presién del gas sea la correcta y la vélvula de cierre esté abierta.

- Que los equipos de control estén debidamente conectados.

Cuando todas estas condiciones se cumplen, arrancar el quemador presionando el botén de bloqueo y comprobar la secuencia de
encendido.

El quemador no arranca :
- comprobar el interruptor de arranque, los termostatos, el motor, la presion del gas.
- Interruptor general en posicién “0”. - Fusibles quemados. - Equipo de control averiado.

El quemador efectda el prebarrido pero se pone en seguridad al final del ciclo :

- comprobar la presién del aire el ventilador y el presostato del aire.

- Equipo de control averiado.

- Transformador averiado - comprobar el cable de encendido.

- Electrodos sucios, averiados en posicién erronea.

- Inyectores obstruidos. - Filtros obstruidos. - Presién del gaséleo demasiado baja.
- Caudal del aire de combustién demasiado alta en relacién al caudal del inyector.

El quemador efectia el prebarrido pero no se enciende :
- comprobar el montaje y la posicién de los electrodos. - comprobar el cable de encendido.
- comprobar el transformador de encendido. - comprobar el equipo de control llama.

El quemador se enciende pero se pone en seguridad al cumplir del tiempo de seguridad :

- comprobar que fase y neutro sean conectados correctamente

- comprobar las electrovdlvulas del gas y fuel pesado.

- comprobar la fotorresistencia.

- comprobar el equipo de control llama. - Inyectores obstruidos.

- La fotorresistencia no percibe la llama - Filtros obstruidos. - Presion del gaséleo demasiado baja.
- Caudal del aire de combustién demasiado alta en relacién al caudal del inyector.

El quemador se enciende normalmente pero se pone en seguridad después unos minutos de funcionamiento:
- comprobar el regulador de presién y el filtro del gas.

- comprobar la presién del gas y fuel pesado.

- comprobar el valor de ionizacién (min. 70 pA).

El quemador no entra en la 2a llama (Llama alta):

- Interruptor manual de la y 2a llama en el cuadro de mando en posicién erronea.
- Equipo de control averiado.

- Bobina de la electrovdlvula averiado.

- Presion del fuel pesado demasiado baja.

- Filtros obstruidos.

- Inyectores obstruidos o desgastado.

- Servomotor del aire non regulado o averiado.
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WHAOEKC

1 - TEXHUWYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKY . ..o p.83
PABOUMA IMANASOH ..o 0.83
FABAPUTHBIE PASMEPDL . . . oo e e 0.83

2 - MOHTAX
ONEKTPUYECKUE COEMMHEHUS ..o 0.84
MOOKMOYEHME K FASOMPOBOMY . ... v e e e e 0.84

3- CTapTep W perynnmpoBKu rasa
BAMYCK TOPETIKM e 0.84
PEMY/IMPOBAHVE MPOLECCA CTOPAHMS ..o 0.84
PABOYMIi LMK SNEKTPOHHOrO OBOPYIAOBAHUS ...\ 0.85
BOSLYLUHBIA CEPBOMPYBOL . . .« oo e e e e 0.85,86
PETY/IMPOBAHVIE NOSNOXKEHUSA TOMOBKM . . . .o oo 0.87
TOK VOHMBALIN . .o 0.87
[EMOHTAYK OTHEBOW FOMOBKM ..o 0.87

4 - Craptep u perynupoBku Masyt

CUCTEMA MOOAYM MASYTA Lo e p.88
PAOUK 3ABUCMMOCTW AABJIEHVA HACOCA U TEMIMEPATYPBI MA3YTA ........ p.88
MYCK U PEMYJIMPOBAHWE TOMJIMBHOTO HACOCA ...t p.89,90
CXEMATIOOAYM TOMUINBA . .o e p.91
MPOBEPKU . . . p.92
MYCKTOPEIIKU e p.93
PEMYITUPOBKU . p.93
NPEABAPUTENIBHAA MPOAYBKA . .. o p.94
PETYJIMPOBAHVE TEMIMEPATYPbI MA3YTA (GEFRAN) ... ... p.95
NONOXEHUE SNEKTPOLOB ... e p.96
ONMUCAHME NMYSIBTAYNPABIIEHUA .. ..o p.96
PASMEPBI ©OPCYHOK [UTAMASYTA .. p.97,98,99,100

5 - NONb3A N OBCNY>XUBAHUE
HEWCTPABHOCTW 1 CMOCOBbI UX YCTPAHEHUA .. ... p.101
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TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

MOAENX MULTIFLAM 500.1 MULTIFLAM 600.1 “
Makc. Tennonpon3BoAUTENbHOCTb kBT 5.000 5.800
Kkan/yac 4.310.000 5.000.000
MWH. Tennonpon3BOAMTENBHOCTL kBT 1.200 1.500
Kkan/yac 1.034.500 1.290.000
[laBneHne npupoaHOro rasa mbap 35+700 50+700
[laBnexve cxxux rasa mbap 65+600 90+600
Hanpsixxenue anexktponutanms 50 'y B 230/400 230/400
MoLwHoCTb ABuraTens kBT 11 15
[Bvratens 06./MuH 2800 2800
Bua Tonnvea : MpupofHbIn ra3(HuxH. TennoTa cropanus 8.570 kkan/HM3), Cxuxk rasa (HUKH. TennoTta cropaHns 22.260 kkan/Hm3)
MasyT (HuxH. TennoTa cropanmus 9.800 kkan/kr Makc. Bsakocts 50°E npu 50°C)

PABOYUIA ANANA3OH
mbar 22
20 N\
N\
< 18 7 N
§ 16 : ‘/
N
g / \\ % \
g V4 k&Y N
§ 12 / N\ '? 3 \
§ 10 i AN @6 L \
é 8 ULTIF 500.1 )
o / AN 2d N\
= N\
g 6
< N
g 4 AN )
= 2 N \
0
500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000 4500 5000 keal/h
I e e A L s S s B S B B s S B B s B B B B S B B S L L e m s W QU UVY
500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000 4500 5000 5500 6000 kW
T 4|O T T T T 8|O T T T I12|0I T T I16|0I T T I2(|)0I T T Iziol T T I28|0I T T I3|20I T T I36|0I T T I4(|)0I T T I4!40I T T I48|OI T T I5|20I kg/h
MoLwHOCTb ropesiku
FABAPUTHbBIE PASMEPbDI
A
E D - D1 B C L
‘ Ffﬂj o
T I i % m - '
o @ o ]
e [l it
o 5
T O —
L D = KopoTkast OrHeBas ronoska
D1 = LNIMHHAA OrHeBast royloBK
MOLENU A B C D D1 E F G G1 H | L M N 0
Multiflam 500.1 1270 680 590 354 554 1230 320 565 725 400 330 330 M16 195 250
Multiflam 600.1 1270 680 590 354 554 1230 320 565 725 400 330 330 M16 195 250
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ANEKTPUYECKUE COEANHEHUA
Bce Burartenu ropenok npowuiv 3aBOACKWE MCMbITaHNs npu TpexcpaszHoM Hanpskerun 400 B 50 [u, a uenu ynpasnerus -
npn ofHodhasHoM HanpshxeHun 230 B, 50 U + Honb. B cnyyae He06X0AMMOCTH OpraHW30BaTh ANEKTPONUTAHWe rOpenku oT
ceTtu ¢ TpexdasHbim HanpsxeHnem 230 B 50 Ty 6€3 Hyns noaknYeHne BbINONHUTL COrNAcHO COOTBETCTBYIOLLEN
ANEKTPUYECKOW CXeME rOpesIku, NpK 3TOM HEOOXOAMMO YOOCTOBEPUTLCS, YTO Pabouni AnanasoH TEMNIOBOro pene HaxoanTCs
B npejenax noTpebnseMoit MOLHOCTW ABuratens. YA0CTOBEPLTECh B TOM, YTO [BUraTeNlb BEHTUNATOPA BpallaeTcs B
NPaBWbLHOM HaMpasJiEHNK.

NOAKJIKOYEHUE K TA30NPOBOAY
lMocne NOAKMHOYEeHUs TOpPenkn K rasonpoBoay HeobXoAUMo yOeanTbCs B NOSHONW repMETUYHOCTY CUCTEMBI, @ TaKXKe B TOM,
4TO bIMOX0Z CBOGOLEH OT Kakux-inbo npensTcTBuid. Mocne 0TKPbITUS ra30BOro 3anopHOro KpaHa 0CTOPOXHO CTpaBuTe ras
Mo HanmpasfieHNIo K CreumanbHoMy rHe3fly 0T6opa AaBfieHnst U MOCNe 3TOr0 MPOKOHTPONMPYUTe AaBieHne C NOMOLLbHO
MaHoMeTpa. [lofaiTe HanpPsKEHWe Ha YCTAHOBKY W OTPErynupyiTe TepMocTaThl Ha Tpebyemyto TemnepaTypy. ocne Toro,
KaK TepMOCTaTbl 3aMbIKaKOT LEMb, YCTPOWCTBO KOHTPONS FePMETUHHOCTM NPOBEPSIET FePMETUYHOCTb ra3oBbIX KnanaHos. 1o
3aBepLLeHUM TecTa ropesika noayyaeT paspeLleHmne Ha 3anyck.

3AMNYCK rOPEJIKU

Mepef 3anyckoM ropesku, YAOCTOBEPLTECh, YTO OHA CMOHTMPOBAHA NPaBWibHO. 3aTeM ybeauTech, YTO aneKTpUyeckne
COEANHEHMUS BbIMOJNHEHbl N0 CXeMe, a Tpy6onpoBOAbl COOTBETCTBYET TpeboBaHNAM CUCTEMbI OTONNEHNs. epes
NOAKIHOYEHNEM FOPESIKN K UCTOUHWKY 3NeKTPONUTaHMS, YA0CTOBEPLTECh, YTO CETEBOE HaNpsiKeHne COBMNaAaeT C yKasaHHbIM
Ha Wwunbanke. Cxema NOAKMIOYEHUS U NYCKOBOW LMKIT MPOUIIOCTPUPOBaHbI 0TAENbHO. MoAKNI0UeHe OT LUMTKA K ropesike
n306paxeHo Ha npunaraemon anektpocxeme. O6paTTL 0C060e BHUMAHWE Ha NOAKIKOYEHNE HYNS )
W asbl: HUKOTAa He MeHsiTe ux mectamu! QuucTuTe rasonpoBof OT MOCTOPOHHWX BELLECTB U 1

CTpaBuTe M3 Hero Bo3ayx. Iepes NOAKIOUEHNEM FNABHOr0 MaHOMETpa K LWTyLepy 0T6opa |- hasyr

LaBlIeHNs YLOCTOBEPLTECh, YTO LABNEeHUe ra3a COOTBETCTBYET 3HAYEHUAM, YKA3aHHbIM HA  2-GAS 0
wunbaunke ropenku. G 3anyckom ABUraTtens BEHTUNATOPA HAYMHAETCS NpefBapuTesnbHas

npofyBka. Beuay TOro, YTo NpeaBapuTeENbHAs NPOAyBKA AOMKHA NPOXOAUTL MNP MakCUMasbHOM

pacxofe BO3Ayxa, annapartypa ynpas/eHusi ropenki Yepes CepsonpuBoaa NepeBoanT BO3AYLLHYHO 3aCNOHKY B MakCMarbHO
OTKPbLITOE MONOXEHNE, B KOTOPOM OHA OCTaeTcs B TeyeHne okono 30 cek. Koraa cepsonpuBof HaxoAuTcs B MONMHOCTHIO
OTKPbLITOM MOMNOXEHUHU, Ha 3NEKTPOHHY0 annapartypy ynpasJieHWs nocTynaet KOMaHAa, KoTopas HaYMHaeT LMKN
npeABapuTenbHOM NpoayBku. 10 3aBepLueHn NpoLyBKU CEPBOMPUBOL NEPeMeLLaeT BO3AYLLHYIO 3aCNOHKY B MONOXEHWe
NepBoW CTYMeH! MOLLHOCTK, MOCME Yero NpoUCXOAMT PO3XKUT FOPENKN Ha MUHUMANbHOM MOLHOCTU. OAHOBPEMEHHO C 3TUM
NOAAETCS HaNpPsXKEHWe Ha TpaHcopMaTop po3xura, u cnycts 3 cek. (MPeaBapUTENbHbIN PO3XKUT) HANPSXKEHWE NojaeTcs
Ha MUOTHBINA ra30BbI KnanaH. Tonnameo NOCTynaeT B OTHEBYHO FONOBKY W BO3ropaeTtcs. Yepes 2 cek. nocne OTKpbIBaH!s
ra3oBblX K/anaHoB, TPAHC(OPMATOP UCKIKYAETCS U3 ANEKTPUYECKOM Lienu. ECM po3xur He npousoLLer, To He 6onee, Yem
vepes 2 CeKyHAbl MPOUCXOANT aBapuiHbIA 0CTaHOB ropenku. Yepes 6 cex. 0TKPbIBAeTCs paboymii ra3oBbIv KnanaH, KoTopbIM
ynpasnisieT ra3oBbli APOCCENbHbIN KnanaH. Tenepb ropenka pabortaet Ha MUHUMANbHOW MOLHOCTK (okono 30% ot
MakcumanbHon). CepBonpuBO4 BO3AYLIHOW 3aCNOHKN HAXOANUTCA B MONIOXEHUU NEPBOMA CTYNEHU MOLLHOCTU, U KOTAa
PerynsaTop Temrneparypbl yCTaHaBMBAETCH HA MakCUMasIbHYO MOLHOCTb, CEPBOMNPUBOZ MOTHOCTLIO OTKPLIBAET BO3AYLLHYHO
3aCMOHKY M ApOcCenbHbIi KnanaH. Koraa ropenka He roput, Bo3ayLUHas 3acnoHKa NojHOCTbIO 3aKpbITa.

PEYNIMPOBAHUE NMPOLIECCA CrOPAHUA

BHVUMAHWE: ans npasuibHOTO perynMpoBaHus NpoLecca CropaHus 1 Tenonpon3BoanuTeNIbHOCTU HEOOXOAUMO C MOMOLLIO
COOTBETCTBYHOLUMX NPUOOPOB NPOM3BECTU aHANN3 [bIMOBbIX ra3oB. PerynvposaHne CropaHnst U TEnonpou3BOANTENbHOCTH
BbINOJIHAETCH OAHOBPEMEHHO C aHANU30M NPOAYKTOB CropaHus, npu 3TOM HeobXxoAnMo yb6eauTbCs B NPaBUIIbHOCTM
BbINOJIHEHHbIX 3aMepoB. B nobom cryyae nokasatenn JOSMXKHbI COOTBETCTBOBATL AEUCTBYHOLUMM HOpMam 6e30MmacHOCTH.
Cm. npuBedeHHble HUXe Tabnuuy u rpacduk. 3TV PABOTbI AOJIKHBI BbINOJIHATHCA KBAJIMOULMPOBAHHBIM
MEPCOHAJIOM

30 B s

R R 1 T
- oL ! oo
MeTaH | 2 05 1,25 - oo SN bbb P R U O S R S
=3 = T : oo
CO, 9,6% = 2 ol | R R
< 018 N 2 ||
(60] <50ppm | 2 8 o : oo
\o ~ [ I I I [ | I [ I [} I
3 157 R T e
[s2) | [ R I | | | | | |
= 1 1 1 [ 1 1 1 1 1 1
OKIK 10 T L —T—T
CO2 11,7% | 600]800] 1000 2000 3000 4000 |
500 700 900 5000 6000
CO | <50 ppm HOMMWHATNBHAS MOMESHASt MOLLHOCTb (KBT)
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PABOYMii LINKIT AJIEKTPOHHOI O OBOPYIOBAHWUA LANDIS & STAEFA LFL1.622-LFL1.333

Pa6ouui umkn B 0TCyTCTBUE
nnameHu Npu po3xure
L t2 .13

HopmanbHbiii pabouuii pexxium
t2 .13

Pene nasnenus rasa
[Buratens BeHTUNSTOpPA
Pene nasnenuns Bosayxa

Tpa+ccopmatop po3xura !
["a30BbIiA Knana

paspeLLeHmre MUH/MaKe ! H

100%

BO3/YLUH. 3aCOHKa mig

ra3oBas 3acnoHka

O6Hapy>xeHe nnameHu 1

WHAVKaums 6J'IOKVIpOBKM

ONeKTPpOHHOE 060pYAOBAHNE YNPaBNEHUS U KOHTPONS NiaaMeHu
3arnyckaeTt BEHTUNSATOP FOPENKK ANs BbINMONHEHWsS NpefBapuUTENibHON |t
NPOAYBKW KaMepbl CropaHus, npu aTOM pene AaBfieHus Bo3ayxa |2
KOHTPONMPYET CO3/jaBaeMOe BEHTUNATOPOM AaBlieHue. 10 OKOHYaHUu
npeLABapuTeNIbHON NPOAYBKM HAMPSXKEHWE NOAAETCS Ha TpaHC(OpMaTop |
pO3XMura, KoTopbli reHepupyet uckpy. OAHOBPEMEHHO C 3TUM
OTKPbIBAKTCA ra3oBble KNanaHbl (NpesoxpaHnTeNbHbin 1 pabouunn |
rasoBble KfanaHbl, COOTBETCTBEHHO, VS n VL). B cnydvae HeyaayHoro

t1
—
—
—
t4 t4
| ==
1=
15 t6 E
el =
X ] Z X Ju—
[=
HavMeHOBaHMe )
BpEMs OXXMAAHNUS NOATBEPXKAEHUs AaBn. Bo3ayxa | 8”
BpEMsi MPoAyBKM 66"(36")
t3 | Bpems aBapuitHOi OCTaHOBKN 2"
t4 | Bpewms po3xura 4
BPEMS pa3peLLeHIsi pab. TOMIMBH. KnanaHa
ANS PaGOTh! HA MUH. MOLLH. 10"
BPEMS pa3peLLeHis pab. TOMIMBH. KnanaHa
Anst paboThbl HA MAKC. MOLLH. 10”

PO3XMra UMW CNy4aitHoro 3aTyxaHusi 6e30MacHOCTb 06eCneunBaeTCs MOHM3ALUMOHHbIM AATYMKOM, KOTOpbIA 6oKMpyeT
060pya0BaHNe B TEYEHWE KOHTPONbHOrO BpeMeHu. B cnyyae oTCyTCTBMS rasa i npu CyLLeCTBEHHOM MafeHWu ero
[1aBNEHNS penie MUHMMANbHOTO AaBNEHWs ra3a OTKIYaET roperky.

CEPBOMNPUBOA BO3/YLUHON 3ACJIOHKM LANDIS & STAEFA SQM 50.481A2
[nst gocTyna K perynMpoBOYHbIM Kynaykam CHsITb KpbILLKY. PerynupoBaHmue KynaykoB Npou3BOAMTCS BXOASLUMM B KOMMEKT

Knto4om. Onucanve:

PACYET MOLLHOCTW rOPEJIKK
3amepuTb N0 CHETUMKY Pacxoj ra3a B MTPax v Bpems 3amepa B
cekyHaax. MowHocTb B KBT paccuuTbiBagTCs Mo CneaytoLLei

—£& xf=kw
sec

copmyne:

PyyHas perynuposka 500.1-600.1

| Kyna4ok ans perynmpoBKy pacxofa Bo3ayxa Ha 2-i cTyneHn (MasyT / ras)

[l KoHueBoi BbIKNKOYATENb NONOXKEHUS BO3AYLUIHOM 3aCNOHKM NPY FaLLeHnn rOPesku
Il - Kynadok ans perynupoBku pacxofa Bo3ayxa npu po3xure (ras).

IV - Kynauok ans perynupoBku pacxofa Bo3ayxa npu po3xure (MasyT).

V' - Kynadok Ans perynvmpoBku pacxoda BO3fyxa Ha 1-i CTyneHu (ras).

VI - Kyna4ok ofist perynmpoBku pacxofia Bo3ayxa Ha 1-id cTyneHu ( masyr).

VIl - Kyna4ok He ucnonb3yercs.

VIl - Kyna4ok He ncnonb3yetcs.

AEL VB w1 W1 ¥

ST

“CAUTION® High Yoltage
Dizeonnect pawar sapply bajoie servicing

e  =KOr-B0 rasa B mTpax
Sec = Bpems B CeKyHaax
MeTaH = 34,02

f| oyran=116
nponaH =88
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PET'YNIMPOBAHUE PACXO/IA BO31IYXA UTA3A

NEPEKJIFOYATEJb

L g

— annapaTypa ynpaeneHus 3a650kupoBaHa ans
pa6oTbl B CpEAHEM AUana3oHe MOWHOCTH
@Y = paboTa Ha MaKCMMasbHON MOLLHOCTH
&> = paboTa Ha MUHAMANbHOM MOWHOCTH
AUTO = aBTOMaTUYECKMiI PEXMM

PErYJIMPOBKA MUHUMAJIbHOU MOLLUHOCTU TOPEJNIKU - BO34YX U TA3
YCTaHOBMTE NepekmoyaTenb Ha NaHenn ynpasieHns B NONOXeHUe 2 1 BbIMONHATE CReaytoLLne 1eicTBuS:
OTperynupyiTe MUHAMATbHbIA PacXoj rasa, Bpallasi COOTBETCTBYHOLLMM KIHOUYOM APOCCENbHbIN KNanaH, noka He GyneT
[OCTUMHYT TPeBYEeMbIii PACX0A ra3a, YTo ONPeAEnseTcs Mo pesynbTataM aHanmaa npoLecca cropaHms.

PErYIMPOBKA MAKCMMAJIbHOIO PACXOIA TA3A
MocTaBbTe NepexskoYaTeslb Ha NaHeny ynpaseHnst B NONOXKeH!e 1 1 BbINONHUTE CriedytoLune AercTBuS:
OTperynmpyiiTe MakcmManbHblii pacXo rasa (perynvpoBKa anekTpoMarHUTHOrO KnarnaHa nokasaHa Ha pucyHKe) uim
OTPEerynupyiTe rasoBbIM PErynsTopoM aBneHe rasa.

PErYJIMPOBKA MAKCUMAJIbHOIO PACXOJA BO31YXA
PerynupoBka MakcumarbHOro pacxofia Bo3ayxa (CM. pUcyHoK, aeTanb 2). OcnabbTe raiiky, 6110KMpYyHOLLYO NMPUBOAHON LITOK
BO3/YLUHOW 3aCNOHKM; NMPaBUbHbIA PACXOL BO3AyXa yCTaHaBNMBAETCS M0 pesynbraTam aHanuaa NpoLyKToB CropaHus.

PErYNMPOBKA PABOTbI TOPEJIKU HA CPEAHEN MOLLHOCTU
Mepexntoyarenem BKIHOYUTL CEPBOMPUBOL (3aKPbIBAHKE UNW OTKPbIBAHWE) U NPepBaThb ero xof, Nepeses nepexknoyareb
B nonoxeHrue 0; BbIMONHUTL PErYNIMPOBKY MO NPUBEAEHHBIM HUXE MHCTPYKUMAM. [T0BTOPUTB 3Ty Onepaumio Ans BCex
ocTanbHbIX Kynadkos. Perynuposka pacxofa rasa Ha cpeiHei MOLLHOCTY (CM. PUCYHOK, AeTarb 3): - MPX NOMOLLM
LIECTUrPaHHOr0 rae4HOro KIto4a U3MEHUTb U3r1b HaNpaBnAoLLEN NNAcTUHKKM Kynaykos. [pu BpaLLeHni no 4acoBow CTpenke
pacxof yMeHbLIaeTCs, NPOTUB YaCOBOW CTPENKM — YBENTNUYMBAETCS.

PErYIMPOBAHUE NOJIOXXEHWUA OJTOBKU TOPEJIKU




ECOflam 420010309700 Multiflam 500.1 - 600.1 PR/PR

TAPUPOBAHUE PEJIE MUHUMAJIBHOI O ABJIEHUA TA3A pene AaBneHns
OTBMHTUTL BUHTBI I 1 L v CHATB Kpbiwky M. YcTaHouTb perynstop N Ha 3HaueHre
pasHoe 60%

HOMWHAIbHOTO JaBNIeHUs rasa (Hanpumep, Npu HOMUHaNLHOM AaseHn MetaHa 20
M6ap perynsaTop ycTaHaBnMBaeTCs Ha 3HadveHne 12 M6ap; Ans CXXMXXEHHOTo rasa ¢
HOMWHarbHbIM AaBnieHreM 30/37 M6ap perynsaTop ycTaHaBnBaeTCs Ha 3HaveHne 18
M6ap). YCTaHoBUTb Ha MeCTO KpbILKy M u BBepHyTb BUHTHI 11 L.

PErYJIMPOBAHUE PEJIE AABJIEHUA BO3AYXA
OTBUHTUTL BUHTbI A 1 B 1 CHATD KpbILLKY C M YCTaHOBUTL penie fAaBNeHnst Ha MUHUMYM, pene AaBneHus
noctasuB perynsatop D B nonoxenne 1. 3anycTutb ropenky Ha 1-i CTyneHn MOLLHOCTY; BO3Jyxa
y6eanTLCs, 4TO NPOLIECC CropaHns NMPOXOAMT Ka4eCTBEHHO. G MOMOLLIO KapTOHKM .
MOCTENEHHO 3aKPbIBAThb BCACHIBAOLLMIA BO3AYXOBOA BJIOTh [0 MOBbILIEHNS 3HAYEHMS

CO2 Ha 0,5 - 0,8%, nM60 Npu HaNM4MK MaHOMETPA, NMOAKIKUYEHHOIO K rHe3ay oTéopa c
fiasnenus E - o ymeHblueHus fasnenus Ha 0,1 m6ap (~ 10 MM B.C.). TlocTeneHHo

yBENM4MBaTL TAPUPOBOYHOE 3HAYEHUE pere AaBNieHUs BMOTb [0 aBAPUIUHOTO ralleHus @%y '
ropenku. OcBo60ANTL BCACIBAOLLUMIA BO3AYXOBOZ, YCTAHOBUTL 06paTHO KpbILLKY C 1

3aTeM HaXxaTvueM KHOMKW nepesarycka KOHTPOSbHOM annapaTypbl BHOBb 3anyCTUThb
rOpeskKy.

NMPOBEPKA CUCTEMbl OBHAPYXXEHWUA NJIAMEHU

MukpoamnepmeTp ¢ LANDIS 00 Tok 1oHM3aLMK NPOBEPSIETCS C MOMOLLbI0 MUKpoamnepMeTpa ¢
rny6uHoi wkanbl 1000 pA -~ LFL 1.622 rpny6unoit wkansl 1000 A (MOCTOSAHHOTO TOKa), KOTOPbI

DOTORNEMEHT N, 23| nocnefoBaTenbHO NoAKMYaeTcsa K potoanemeHTy. Kak
— i~ h = npasurio, cuna Toka [osKHa 6bITh He Huxe 70 pA.
- | | |
min 70 uA
JEMOHTAX CTAKAHA AEMOHTAXX OrHEBOW rOJI0BKU
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OBPATUTE OCOBOE BHUMAHME!

- BcacbiBaHue _ 4 3
- O6paTHbIi KOHTYP . = o " 1
- CNyCKHUK 1 LITYLiep MaHOMeTpa = | ol jﬁwﬁ?ﬂﬁ} =

- LUTyuep BakyymmeTpa

- Perynatop pasneHus

- K chopeyHke

- HarpeBatenbHbIil aneMeHT Hacoca

~NOo OB WD —

5 HAT
| k=, 230V 50Hz (_Of] | ez

= = Ny

/ T * 5
BHUMAHWE: [ina npaBunbHoi paboTbl Hacoca AOMKHLI cobnofaThCs cneayowue napameTpbi:
Hacoc : SUNTEC TA...C40105
Temnepatypa MasyTa B Hacoce: He 6onee 140 °C
[NpefensHoe faBneHue: Ha BcacbiBaHum He 6onee 5 6ap

MPAOUK 3ABUCUMOCTU JABJIEHNA HACOCA U TEMMEPATYPbI TOMJIMBA
[Mepexos B razoo6pasHyto hopMy NeTyunx (paxkumin, Coaep>aLnxcs B NoAOrPETOM MasyTe, CYUTAETCS OCHOBHOW MPUYMHON
NPeXXAEBPEMEHHOr0 M3HOCA TOMIMBHOO Hacoca. [ns npefynpexaeHns nofo6HOro SBMeHUs, AaBNeHWe Hacoca JOMKHO
ObITb OTPEryNMPOBAHO, KaK NOKA3aHO Ha NPUBELEHHOM HUXXE rpaduke.

bar 6

5
< 4
o
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&)
I
I
o 3
=
T
D
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oo 2
=

1 —

0

50 100 150 C°

TemnepaTypa Masyta
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MYCK W PET'YIMPOBAHUE TOMJIMBHOIO HACOCA

SUNTEC TA2C4
4= -3 1 - BCACIBAHVE
2 - OBPATHbI/ KOHTYP
/@ @\ 3 - CTYCKHIK M OTEOP [IABTIEHIS
4 - THES[O BAKYYMMETPA
1— ﬂ — ¢ 5 - PEFY/ITOP [IABJIEHUS
6 - K ®OPCYHKE

G, P

YIOCTOBEPBLTECH, 4TO:

- ObecneyeHa abcontoTHas repMeTUYHOCTL TPY6ONPOBOAOB;

- Tam, rie BO3MOXHO, ObINIM MPUMEHEHBI XXECTKME TPYObI (MPesnoYTUTENbHO, MEAHbIE)

- Pa3psxeHne Ha BcacbiBaHuW He npesbiwaeT 0,45 6ap. 310 HEO6X0ANMO Ans TOro, YT0BbI M36eXKaTh KaBuTaLMUM Hacoca.
XapakTepucTUKK YyCTAHOBNIEHHOrO 06PATHOrO KNanaHa COOTBETCTBYIOT YCNOBUSIM €10 3KCnyaTaumu;

Bo Bpems 3aBOACKMX UCMIbITAHUIA rOPENKK HAcoC TapupyeTes Ha Aasnenue B 22-25 6ap. Mepen 3anyckom ropenku CTpasuTe
yepes rHes3fo otbopa faBreHUs COAepxalynincs B Hacoce BO3AYX. [Ans obneryeHus nycka Hacoca 3anonHuTe
TOMAMBONPOBOS TOMAMBOM. 3anycTUTe rOpesiky 1 npoBepbTe CO34aBaeMOe HACOCOM fasfieHue Tonnmea. Ecnu 3anyck
Hacoca He MPOM30LLEN B TEYEHWe BPEMEHW MPeABApPUTENbHOM NPOAYBKM, NOCNe GIOKMPOBKM FOPENKM, HOXKMUTE KHOMKY,
pacrnonoXeHHY0 Ha 610Ke ynpaBieHus u nepesanyctute ropenky. Ecnv nocne ycnewHoro 3anycka Hacoca u nocne
npenBapuTENbHOM MPOAYBKY NMPOM30LLNA aBapuiiHas 6NOKMPOBKA rOPENKM B CBA3M C MAZEHWEM [ABNIEHNs TONNMBA B HACOCE,
[N1s TOBTOPHOIO nycka ropenku notpedyeTcs B3BECTW KHOMKY nepesanycka. Padota Hacoca 6e3 Tonnusa B TeuyeHue bonee,
YeM 3 MUHYT 3anpeLLaeTes.

Mpumeyanue: Mepen 3anyckoM ropenku, yaocToBEPLTECH, YTO 0OPaTHbLIA KOHTYp TOMNUBONPOBOAA OTKpPbIT. Ecnu
npu nycke o6paTHbLIA KOHTYP OKaXeTcA nepeKpbIT, nocneayeT HeMeAneHHoe paspyLueHne Hacoca.

MECTO /11 YCTAHOBKU T3Ha

Y106b! HE MOBPEANTL HAcoC U MydTy, CriedyeT uberaTb nepekayunBaHne HacCOCOM BA3KOrO XKWAKOroO Tonnuea (MasyTa) B
XONOJHOM COCTOSHUW. [lnsg aToro B kopnyce Hacocos cepun T u TA BbICBEpPIEHO OTBEPCTUE MO NEKTPUYECKUN
HarpesaTefbHbld anemeHT. OTBEPCTUE PACMONOXKEHO TakMM 06pa30M, YTOObI TOMNMBY NepeaBanoch MakcuManbHoe
KONM4ecTBa TEMmOoThbl, HO NMPKU 3TOM He BO3HWKANO HEenoCpPeACTBEHHOr0 KOHTaKTa Koxyxa THa ¢ tonnusom. TIH
BK/OYaeTcs 3abnaroBpemMeHHO o nycka Hacoca. Mo goctvxennn Tpebyemoit Temnepatypbl, TOHbI MOXHO OTKIHOUUTL UK
0CTaBWUTb BKIIKOYEHHbIMK, 4TOObI NOAAEPXKMBATL TEKYYECTb TOMAUBA BO BPEMS NEPUOANYECKNX OCTAHOBOB FOPEKM.
PacxoaHas eMKOCTb, TONMBONPOBOA U (OUNLTPbI JOMKHbLI UMETb COOCTBEHHbIE YCTPOUCTBA ANs pa3orpesa.
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TEXHUYECKUE JAHHBIE HACOCA SUNTEC TA

Mpumeyanve:

Bce Hacochl MO,Elde)MKaLIVIVI TA roTOBbI K MPUMEHEHNIO B ABYXTPYOHbIX CUCTEMAX (B rHe3fe Ans YCTaHOBKY BakyyMMeTpa
ycTaHoBfieHa 6annacHas npodka). Mpu ncnonb3oBaHUM B 0AHOTPYOHBIX cUCTeMax NoTpedyeTcs CHATL 6ailnacHyro Npobky 1
3arnyLnTb 0TBEPCTUE 06paTHOr0 TPy6ONpPOBOAA CTaNIbHON NPOBKOIA C LIaboM.

WAEHTUOUK

- BcacbiBaemoe Tonnueo MHe3no

ALIUA HACOCA BaKyymMmeTpa

(He BCe BO3MOXHbIE KOHGDUrYpPaLWN HACOCOB B Harneraemoe Tonnmeo UM MaHomeTpa
UMEIOTCA B Hanm4ymn. 3a KoHcyibTaunes . BX0AHOro MHesno
Tonnmso, naBneHnA MaHomeTpa

obpaLyanTec K MECTHOMY NPeACTaBUTESTO BosBpaLaeNoe B
Komnawmm Suntec). eMKOCTb Unu B pab.
TA: PerynupoBka nasneHua Kamepy Ha BcachiBaHue

MowHocTb wectepeH

(cM. xapaKTepucTuKy Hacoca) Vs emkocti B}

BannacHana

) K dopeyHke

HanpasneHve BpalieHva sana npodka

(c Topua Bana)

A: no yac. cTpesike Perynupoeka

C: npoTumB. Yac. cTpenkurotation Hanopa
1 1 1 - ABYXTPYBHAA
TA 2 A 40 10 5 O6patHbiit  CUCTEMA

e —_ T/npoBog,

Hanop: -
30:7-306ap
40 :7 - 40 6ap:

MecTto anAa TOHa

Homep moandukaummn

AOBYXTPYBH. O6patH.
CUCTEMA T/n 3arnyweH

O6Lwwume cBepeHuA
w‘ A MoTpebnAemana MOLWHOCTb

Mpon3BoanTenbHOCTb (N/4ac)

Bua kpennenna DdnaHuesoe 1500
Pesbba coenHeHwit Linnunapuyeckasn, corn. 1SO228/1
2850 —
BxopaHoii n obpatHblid T/nposog, G 1/2" 1400 [TAS - R I = —— rpm
-
T/nposop K hopcyHke G1/2" 1300 hERN -
He3po maHomeTpa G 1/4" 1200 =~ o
He3p0 BakyymmeTpa G 1/4" 1100
Ban @12mm 1000 |TA4 -~ T e e p— m—
BaiinacHanA npotka yCcTaHaBNMBaeTCA B rHE3/10 BaKyyMMeTpa 900 Sy [
B 2x-TpyGHOM cucTeme; 800 i
~ TA3 | m=—T———
B 1-Tpy6HOI cucTeme: AEMOHTMPOBATL 700 o L ==
6-rpaHHbIM KITlo4om pasm. 3/16" Streal -
600 B
Bes B4 (TR ST (A 500 [TA2 TR
- - —
kT (TA4) 4 Kk (TAS) 200 ==l TT
~d e
F'mppaBnuyeckue xapakTepucTukmn 300
200
[nana3oH naBneHvA B OpCyHKe 30 :7 - 30 6ap 100
40 : 7 - 40 6ap 0
3aBoackan perynnpoBKa AaBneHnA 0 5 10 15 20 25 30 35 40 Hanop
30 6ap BAskocTb = 200 cSt (6ap)
— = 20 cSt
Pabouan BAskocTb 4 - 450 cSt = = = = 5cSt - HomuHanbHaA ckopocTb = 2850 06./M1
Temnepatypa auatonnmea 0 - 140°C max. in the pump lNpuBeaeHbI nokasaTesm HOBbIX HacocoB, 6e3 yyeTa n3Hoca.
[aBnexune Ha Bxoae [natonnueo : paspaxeHune He 6onee 0,45 6ap

BO n3bexkaHve oTaeneHua BO34yxa

MasyT: He 6onee 5 6ap.

[Maenexue B obpatH. T/n [usTonnueo: He 6onee 5 6ap
MasyT: He 6onee 5 6ap

HomuHanbHaA ckopocTb ABuratens He 6onee 3600 06./MVUH

KpyTALwmiA MOMEHT 0,3N.m

T3H

Koxxyx @12mm

Kpennenue cornacHo DIN 40430, NFC 68190 (N°9 elec.)

HomuHanbHaa mowHocTe 80-100 W
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CXEMA NMOJA4YM TOMJINBA

Cxema nojiaum MasyTa ¢ BA3KOCTbHo He 6onee 50°F npu 50°C

1 - Topenka

2 - TonnmBHbIi 6aK

3 - 3MeeBuK noporpesa

4 - TepmocTar

5 - Pene ypoBHs

6 -

7 - CamooumLaroLmies unbTp
8 - MNepekaumatoLLme HacoChl

9 - PesepByap -HakonuTenb

-
[aanc
oUuy

N

)

7

Tl mFFpﬂqa :ﬂ
s B80J4a | AvA AMAMA__
@ L v 5—®
: : ®
@7[1 I ——
| P
\

OBPATHbI/ KOHTYP NS

U
>
>

- ['openka
B p

- TonnmBHbIN 6aK

- 3MeeBuK Noforpesa

- MNpenoxpanuTenbHbIA / padoynii
TepMocTat

- Pene ypoBHhs

- 3MeeBuK Noforpesa

- CamoouuLuaroLLmiics unbTp

- MNepexaunBatoLne Hacochbl

- LiupkynsiumoHHble Hacochl

- Perynatop

- [petowmin kabenb

[fala]

—
al
N
o]

=) S€Z.

paspen

ropsyas Tpyba
BOAONPOBOAA

S wnn —

Tpy6a mMacna Tpy6a Macna

Kabenb TonneHns n3onauua

ropsyas Tpy6a
BOZOMpoBOjA T

— = O O O O

— O
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MPOBEPKA NMPABUJIbHOCTU MOHTAXKA:
Mpe>xae Yem, NPUCTYNUTB K 3anoNHEHUO TOMMBONPOBOAA W K MOCMeyHoLLIEMY NycKy 060PY[0BaHNs PEKOMEHYEeTCs

yéenMTbCﬂ B TOM, YTO:
- CucTema anekTpocHabXeHust COOTBETCTBYET NOTPE6NSEMOI MOLLHOCTW 060PyL0BaHNS
- [peaoxpaHnTeny COOTBETCTBYIOT HArpy3ke 060pya0BaHNS
- TepMocTaThl KOTNA NOAKMOYEHbI NPABUIBHO
- Hanpsi>xeHune 1 YacToTa ToKa He NPEBbILLIAKT YKa3aHHbIX Anst AaHHOW rOPENKY 3HAYEHNN
- Tun TONNMBA COOTBETCTBYET YKa3aHHOMY NMPON3BOAMTENEM FOPESKH
- CeyeHne TonnmMeBonpoBoaa obecneynBaeT TPebyeMblii pacxod Tonnmea
- OUNbTPbI, BEHTUNM N (OUTUHM CMOHTMPOBAHbI MPaBUILHO
- [invHa cTakaHa ropenku COOTBETCTBYET XapakTePUCTMKaM KOTNA, yKa3aHHbIM €ro MPOM3BOANTENEM.
- [pon3BoaNTENBHOCTL DOPCYHOK COOTBETCTBYET MOLLHOCTH KOTNa

NEPEA 3ANOJIHEHWEM TOMJIMBONPOBOAA MA3YTOM BbIMNOJIHATL CNEAYHOLLEE:

- [poBepuTh HanpaBneHne BpalleHust apuratens (npu TpexdasHoM aNeKTPONUTaHum)

- [poBepuTh Hanuumre Tonnvea B 6ake

- Y6eanThCA, YTO BEHTUNM TONNMBONPOBOAA HAXOAATCS B OTKPbLITOM MOMOXEHNN

- Y6eanTbCs, 4T0 06paTHbIN TONMMBONPOBOA CBOGOAEH OT KaKux-nbo NpensTCTBuiA

[Tocne nNpoBepKky BbINONMHWTL CNeaytoLLee:

- [pUcoeanHNTL MAHOMETP AN KOHTPONS AaBNEHWUs TONnMBa

- HaxxaTb 0TBEPTKOM Ha AUCTAHLMOHHbIN BbIKIIOYATENb ABUraTENS HAcoCa U He OTMyCKaTb [0 TeX Mop, Noka TOMMBHbIMA
KOHTYp He 3anosnHuTes (puc. 5).

[TpumeyaHne: KOHTYp CUMTaETCs 3anofHEHHbIM, KOra iaBfieHne Ha MaHOMETPE CTabuM3NpyeTCs B AManasoHe.
[Tocne TOro, Kak TONAMBOMNPOBOS 3aANOSHUICS, U YCTAHOBUTbL BCE 3MIEMEHTbI B MCXO[HOE MONOXEHME.
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MoAaynauua
Korza Bbik/ovaTesb ropesiku HaxoauTCs B MOMOXKEHUM "NycK", @ KOHTaKTbl TEPMOCTATOB 3aMKHYThI, HANPS>KeHWe nojaeTcs
Ha anekTpoHarpeBaTesibHble 3neMeHTbl (G) B 6ayke ropenk U HacocoB U B JINHUIO
TonnneocHabxeHns n orHesyto ronosky (O). Korga tepmoctaT B 6ayke ropenku onpegenser 2

3afjaHHyto Temnepatypy (06bl4HO, Ans obecneyenns xopowen umpkynsumm He meHee 90C), 0 o
BKItO4aeTCs Hacoc (npu ucnons3osannn tepmoperynatopa GEFRAN 200 ycTaska — 1). Eciv B 2-ras
cucTeMe npeaBapuTeNbHOro NoAorpeBa NpefycMOTPEH XXMAKOCTHbIA Tennoo6MeHHUK (ro psavas,

BOJa, nap, AMatepMu4eckoe Macno), TepMocTaT MOXeT rnepefasartb CUrHas, BKIHOUAOLLMI UK
BbIKJO4OLLWI 3NEKTPOKANaH, KOTOpbIv PErYNMPYET TOK XXUAKOCTH.

OTO He ABNSETCS CTaHAAPTHbIM PELLEeHNEM, MOCKONbKY TOK TErNjOHOCUTENS, Kak NpaBuio, HUKOTAA HE NMEpeKpbIBAETCs.
Hacoc HaunHaeT nogasatb TOMAMBO (MOCKOSbKY OrHEBAs rofioBKa y>Ke pasorpeta cooTeTcTaytoLmMM TaHOM (O), B Helt HET
3arycTesLLero XonoAHoro maayta). Tonnmeo noctynaet 13 6aka B rofnoBKy 1 B 00paTHbIN KOHTYP.

Korza TepMocTart rofioBku onpefenseT 3agaqHyro Temnepatypy (06b14Ho 70-30°C) HaunHaeTes pabouuin LMK U perynsaTop
[ilaeT paspelleHne Ha nyck. CepBonpuBOA aBTOMATUYECKN YCTAHABMBAETCA HA MUHUMYM (CM. OMUCAHWE PETYIMPOBKM) W
perynupyeT pacxod BO3fyxa W TOMiMBa NocpeCcTBOM perynstopa AasfieHust B 06paTHOM KOHTYpe. AnekTpomarHut (A)
OTKpbIBAET (hopcyHKy (Q) Npu Cresyrowmx yenosusx:

- QNIEeKTPO/bl PO3XMra, Ha KOTOPbIE C TpaHcdopmaTopa MocTynaeTt TOK, CO3AAI0T UCKPY. TpaHc(opMaTop HaXoANUTCS Moj
KOHTpOJIeM 6110Ka ynpasneHns ropenku.

Ecnm hoToanemMeHT He 06Hapy>XMBaEeT nnams, ropenka BbIK/YAETCS (LMKN KOHTpONMpyeTes perynatopom). Korpa xe
PO3XKUT MPOLLEN YCMeLHo W nocne ctabunu3aunn akena cuctema HaumHaeT paboTtatb B pexume Mogynsauuu. Mepes
NyCKOM HEOO6XOANMO YOEANTLCS, YTO HACOC 1 TOMNMBOMPOBOA 3aM0fHEHbI rOPsAYMM Ma3yToM - paboTa Hacoca 6e3 Tonnvea
MOXET NMPUBECTU K €ro paspyLuieHunto. Ecnu npoucxoaut 6110KMPOBKa, Ha PerynaTope 1 Ha 6510Ke ynpasnieHns ropenku
3aropatoTcs npenynpexaarLine HANKaTopbl. ATOT CUTHAN 00bIYHO TakXXe NMOAaeTCcs Ha annapartypy ynpasieHus
060pynoBaHms, C KOTOPbIM UCMOMb3YeTCH ropenka, U BKNYaeT 3yMMep W CBETOBYIO aBapuiHyto MHAMKaUM0. Heckomnbko
610KMPOBOK ([0 4) Npu NEPBOM MyCKe ABNSOTCH HOPMAbHBIM ABNIeHreM. [Insg copoca 610KMPOBKM 1 NOBTOPA LKA HAXaTb
KHOMKY Ha perynsrope (Takas KHOrMka UMeeTes TakxKe Ha MNynbTe yrpasneHus ropenku). Ecnv 6110kMpoBki NpoA0IKaroTCS,
cnefiyeT 06patuTLCs K CEPBUCHOMY CrieLmanucTy.

BHVMAHWE: B uensx BbIsiBNEHNS NpuynHbl 61I0KMPOBKM MOSIOXEHWE PErynaTopa HA MOMEHT GN0KMPOBKN BHOCUTCS B
namsaTb.

PEFYNIMPOBKA AABJIEHUA TOMJINBA B OBPATHOM KOHTYPE

Ha pucyHke nokasaHa cucTema perynvpoBaHus TOmnvBa B 06pPaTHOM KOHTYpe B ropenkax, rae Ucrmonb3yeTcs (opcyHka ¢
nocTynaTeNbHbIM PETYNMPOBAHMEM pacxofa TonnuBa B 06paTHOM KOHTYpe. Pacxon TonnmBa MOXeT

PEerynMpoBaThCs MyTeM U3MEHEHUs AaBReHUs B 06paTHOM KOHTYpe (OpCyHKN. MakcumanbHblii _—1

pacxof TOMNMBa [OCTUraeTcs, KOrAa AaBneHne Hacoca paBHseTcs npumepHo 30 6ap, a 06paTHbIi *Z;.;
KOHTYP MOMHOCTbLIO NEPEeKpbIT. MUHUMANbHbIA pacxod TOMNAMBA AOCTUraeTcsl, KOrfa 06paTHbIA KOHTYP
MONHOCTLK OTKPbIT. [laBNeHne Ha BbIXOAE Hacoca OMPEeAensieTes ¢ NOMOLLbI0 MaHOMETPa, KOTOpbIi
yCTaHaBMBaEeTCa Ha Hacoce. [laBneHne B 06paTHOM KOHType OMpeAensieTcs no MaHoOMETPY,
YCTAHOBJIEHHOMY Ha PErynsTope AaBneHNs ropenku (BKMKYEH B KOMMNEKT NOCTaBKy).

N
=]

Hanop TonnueHoro Hacoca 25-30 6ap.

O6patHoe AaBneHve TOMAMBA NPV MaKCMManbHOW MOLLHOCTM FOPENKY:

topcyHka FLUIDICS : 16 -19 6ap.

thopcyHka BERGONZO : 20 -24 6ap. %
O6patHoe AaBneHWe TOMAMBA NPV MaKCMManbHOW MOLLHOCTM FOPENKY: -
thopcyHka FLUIDICS: 6-9 6ap

thopcyHka BERGONZO: 4 -8 6ap
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PErYNIMPOBAHUE TEMMNEPATYPbI MA3YTA

. KHormka yMeHbLIeHus
[vcnnen y
3HayeHus
KHonka
yBENMYEHNs
3HaYeHus

KHorka "®yHKums"

Ha amcnnee oTobpaxaeTtcs TemnepaTypa MasyTa. 4 CBETALMXCSH MHANKATOPA OTHOCATCS K CriedytoLumm yHKumam: Out 1:
KOHTAKT, KOTOPbIU ynpaBnseT pabounmu HarpesaTesbHbIMU 3NIEMEHTaMMU.

Out 2: KOHTaKT, KOTOPbIN yNpaBnseT BepXHUMK HarpeBaTebHbIMK aneMeHTamn KMRLA.

Out 3: KOHTaKT, KOTOPbIN yNpaBnseT BEpXHUMU HarpeBaTebHbIMK aneMeHTamn KMRL2.

Out 4: KOHTaKT pa3peLUeHns Ha NYCK ropenku (KorAa MasyT [OCTUraeT AaHHOW TemnepaTypbl, Ha4MHaeT paboTaTb HAacoC).
3HaueHns TeMnepaTypbl 3ajaHbl NPOM3BOANTENEM B 3aBOACKMX ycnosusx. Out 1(113°)- Out 2(115°)- Out 3 (120°) - Out 4
(105°). Huxxe onucbiBaeTcs, Kak fiaHHbIe 3HA4eHUs TeMnepaTypbl MOTYT ObiTb U3MEHEHDI:

- Haxatb kHonky "F" (OyHKuus).

- HauMHaeT muratb uHankaTop Out 1. Ecnu TpebyeTcst SMEHUTb MUHUMANBHYIO TeMNepaTypy Ma3yTa, HaXXuMaTb KHOMKY
YBEJIMYEHNS NN YBENNYEHUS 3HaUeHWs!. 3aTeM, NOATBEPAMB HOBYIO BENMUMHY, eLue pa3 HaxaTb KHonKy "F".

- Ecnn HeobxoauMo 13MeHUTL APYTryo TemnepaTtypy, HaXkumaTb KHOMKY KHOMKy "F" 4o Tex nop, noka He 3amuraeT
COOTBETCTBYHOLNA UHANKATOP.

BHumaHue: Ecnu ponro gepxxatb HaxxaTon kHorky "F", Bbl nonagaeTe B pexuM "YcTaHoBKka KOH(urypauum 1-ro yposHs" (Ha
avcnnee otobpaxaetcs "CF1"). [aHHble napaMeTpbl 3a4aK0TCs NPOU3BOAUTENEM 1 HE NMOANEXAT U3MEHEHUHO.

Ecnu Bbl nonanu B 910T pexxum (Ha ancrnee muraet "CF1" ), nogoxante 10 cekyHA, noka perynsTop He BbligeT
aBTOMATUYECKN U3 PEXKUMA YCTAHOBKM KOHGUTypaLuu.

95



420010309700 Muleiflam 500.1 - 600.1 PRIPR Ecoflam

NMONOXXEHUE ANEKTPO/I0B

3+4mm

~

5+6mm

YUCTKA U 3AMEHA ®OPCYHKH

m [nsa nemoHTaxa POPCyHKM NONb3yUTECH UCKOUUTENIbHO UMEKOLLMMCS B
komnnekTe knoyoMm. ObpaTtute BHAMAHWE HA TO, 4TO Obl HE NOBPEAUTb
9NeKTPOAbl. YCTAHOBUTE HOBYHK (DOPCYHKY, Npu aTOM paboTy crnepyeT
N - H BbIMOMHUTL C MAKCUManbHOM OCTOPOXHOCTBLIO. [puMeyanue: nocne 3ameHbl
(hOpCyHKM, 0693aTeNbHO NPOBEPbLTE MONIOXKEHNE ANEKTPOO0B (CM. pUC.)
HenpasuibHOe NONoXeHUe 3NeKTPOL0B MOXET 3aTPYAHUTH POIXKMI FOPESIKH.

OMUCAHUE NYNbTA YNPABJEHUA

["naBHbIn BbikntovaTens 1/0

Jlamna 6nokupoBku ]
poBKM | |__PID-perynstop

Mepekntouatens (0-cton, 1-2-9

Jlamna Harpesatens
CTyneHb, 2-1-9 cTynexsb, 3-ABTO)

Perynstop GEFRAN

Jlamna (masyT)

—— [Mepexntoyatens FA3/0/MASYT

Jlamna (ras) Mepexntovatenb CONPOTUBIEHMIA

Aucxiliaries

KHonka Bo3Bpara
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25

®opcyHka FLUIDICS

50°

70° 90° Spray angle
Return pressure Supply 25 Bar
\“ /
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TEKYLLEE TEXHUWYECKOE OBCJTY>XXUBAHUE

Mepuroamnyeckoe 06CNy>XXNBAHNE rOPESKN (FONOBKM, SMEKTPOAO0B 1 T.A.) AOMHKHO BbIMONHATLCS KBANM(ULMPOBAHHBIM NEPCOHANOM. B 3aBucuMocTy oT
YCNOBUI 3KCMyaTaunm 370 Aenaetcs 1 uam 2 pasa B ro.

Mpe>xxae Yem NPUCTYNUTb K MPOBEPKE W NOCNEAYHOLLEMY 00CNY>XMBAHMIO FOPENKI PEKOMEHAYETCS NMPOM3BECTY €€ 06LLUMid oecMOTp. [ns 3Toro:
* OTKII0YMTb 3HEPTOCHAOXKEHNE FOPENKY (BbITALLMTL LUITEKEP).

+ 3aKpbITb OTCEYHOM ra30Bbli KpaH.

+ CHSTb KPBILLKY FOPENKK, MPOUNCTUTb BEHTUNATOP W BCACHIBAIOLLMA BO3[YXOBOA.

* [1pOUNCTMTL rONOBKY rOPEnKi 1 MPOBEPUTH NONOXEHNE 3NEKTPOLOB.

+ YcTaHoBUTb 06paTHO BCE fieTanu.

+ [poBEPUTL FEPMETUYHOCTb ra30BbIX COEANHEHNIA.

* [poBepnTh AbIMOXOA.

+ 3anycTuTb ropenky.

« [pon3secTu aHanu3a npoaykTos cropanus: CO2 = 9,5 - 9,8, CO = He 6onee 75 ppm).

MEPEL KAX[ION 13 ONUCAHHBIX JANEE OMEPALMIA HEOBXOAMMO NMPOBEPUTB, YTO:

* HanpsiXXeHne NoJaeTes Ha YCTAHOBKY, a ropesika NoaKMio4eHa;

* B CETU UMeeTcs Tpebyemoe JaBneHns rada, v 0TCeYHON ra3oBblil KpaH HAXOAMTCA B OTKPLITOM MONOXEHNM;

* NPeoXpaHNTESbHbIE YCTPOCTBA 1 NPUGOPLI yrpaBieHst NOAKIOUEHbI NPABUTLHO;

Ecnu Bce BblLLEYNoMsHYTbie YCroBUS COBNIOAEHDI, HAXATUEM KHOMKI Nepe3anycka 3anycTuTb ropenky. [poBepuTh paéounii LMK ropenku.

3ANYCK FOPENKW HE MPOUCXOONT:

+ [poBepUTL BbIKOYATESNL, TEPMOCTATbI, IBUraTENb U AABNEHWE rasa
* ["NaBHbIiA BbIKNOYATENb HAXOAMTCS B NONOXeHun "0"

* BblLlwnm 3 cTpos npesoxpaHnuTent

- Bbiwna u3 cTpost annapatypa ynpaeneHus

MOCJIE NMPEABAPUTENBLHON NMPOAYBKM MPOUCXOONT BJIOKUPOBKA FOPEJIKM:

+ [poBepUTDL AABNEHNE ra3a 1 BEHTUNATOP

« [TpoBepuTb pene faBneHus BO3ayxa

- Bbllwna u3 ¢Tpos annapatypa ynpasneHus

- Bbiwen n3 cTpos TpaHcdopmaTop

- MpoBepuTL NPOBOA 3aXKMraHus

- ONeKTPOAbl 3arPSI3HUNUCD, BbILLN U3 CTPOS UM HAXOASTCS B HEMPABUILHOM NOMOXEHUM
- 3acopeHbl Min M3HOCUINCh (HOPCYHKM

- 3acopunuch uabTpbI

- HepocTtaTouHoe AaBnexne An3Tonanea

- Cnmwwkom 60nbLUION pacxof BO3Ayxa roperns Anst POPCyHKM AaHHOM MPON3BOAMTENBHOCTH

MOCIIE NMPEABAPUTENBLHON NMPOAYBKM PO FOPENKM HE MPOUCXOINT:

+ [poBepUTL NPaBMNbHOCTb YCTAHOBKM 3NEKTPOLOB

+ [poBEpUTL NPOBOA 3AXKMraHus

« [poBepuThb TpaHCHOPMATOP PO3XKUra

+ [poBepUTL NPefOXpaHNTENbHbIE YCTPONCTBA L

MOCIIE PO3XWUIA MO UCTEYEHNN BPEMEHW ABAPUMHOW OCTAHOBKI MPONCXOANT BITOKMPOBKA FOPEJIKW :
+ [poBEpUTBL NPaBMLHOCTb MOAKIKOHEHNS (hasbl W HyNs

+ [poBEpUTB ra3oBble NEeKTPOKNanaHbl

+ [poBEPUTBL NONOXKEHME W MPABUILHOCTL NOAKIOUYEHIS ANEKTPOAA 0OHAPY>KEHNS NaMeHN
+ [poBEpUTbL NpefOXpaHNUTENbHbIE YCTPONCTBA

- 3acopeHbl Min M3HOCUINCb (HOPCYHKN

- OOTOANEMEHT He "BManT" nnamsi

- 3acopuamnch punbTpbl

- HegocTaTouHoe faBnexne au3Tonvmea

- Crviwkom 601IbLLIOK pacxos BO3ayxa ropeHns ans hopCyHKN AaHHOM MPOU3BOANTENBHOCTH

BJIOKMPOBKA FOPENKN MPOUCXOAMT NMOCE EE HEMPOAOIIXXUTENBHON HOPMANBLHOM PABOTHI:
+ [poBepuTbL perynaTop AaBeHns rasa v ra3oBblii GubTP

+ [TpoBepuTL AaBfEHIE ra3a ¢ NOMOLLbKO MaHOMeTpa

+ [poBepuTb NapameTpbl 06HAPYXXeHUS Nnamenn (He MeHee 70 pA)

TOPEJIKA HE MEPEKJTFOYAETCS HA 2-yio (3-t0) CTYMEHb:

- HenpasunbHO BbINONHEHO NOAKIIOYEHNE HA KNEMMHVKE PYYHOTO MEpeKoyaTens MUHUMAnbHOM 1 MakcuManbHOW MOLHOCTY
- Bbllwna u3 cTpos annaparypa ynpasneHus

- KaryLika anektpoknanana 2-i (3-1) CTyneHn MOLLHOCTY BbiLLIA 13 CTPOS

- HegocTaTouHoe faBnexne u3Tonavmea

- 3acopunuch uabTpbl

- [10BBbILLIEHHbINA U3HOC POPCYHKM 2-1 (3-1) CTYNEHU MOLLHOCTH

- 3acopunach opcyHKa 2-1 (3-1) CTyneHn MOLHOCTY

- [prBO L BO3AYLLIHON 3aCNOHKM HEMCNPaBeH MO ero He06X0AMMO TapupPOBATb.
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La ECOFLAM BRUCIATORI S.p.A si riserva il diritto di apportare ai prodotti quelle modifiche che riterra necessarie o
utili, senza pregiudicarne le caratteristiche principall.

ECOFLAM BRUCIATORI S.p.A. reserves the right to make any adjustments, without prior notice, which it considers
necessary or useful to its products, without affecting their main features.

La Maison ECOFLAM BRUCIATORI S.p.A. se réserve le droit d’apporter les modifications qu’elle jugera nécessaires ou
utiles a ses produits sans pour autant nuire a leurs caractéristiques principales.

ECOFLAM BRUCIATORI S.p.A. se reserva el derecho a introductor en sus productos todas las modificaciones que
considere necesarias o utiles, sin prejudicar sus caracteristicas.

“Okogpaam C.n.A.” ocmaesasem 3a coO0li npao HOCUMb 8 KOHCMPYKUUIO 0060PY008aHUA A100bIe HeOOX00UMbLE
uamenenus 6e3 0co6020 npedynpeNcOeHus.

Ecoflam

Ecoflam Bruciatori S.p.A.
via Roma, 64 - 31023 RESANA (TV) - ltaly - tel. 0423.719500 - fax 0423.719580
http://www.ecoflam-burners.com - e-mail: export@ecoflam-burners.com

"societa soggetta alla direzione e al coordinamento della Ariston Thermo S.p.A., via A. Merloni, 45 - 60044 Fabriano (An) CF 01026940427"



