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Operating Instructions

WARNING! Read these instructions
A and the accompanying safety booklet
» carefully before using this equipment. If
you are uncertain about any aspect of using this

tool, contact your RIDGID distributor for more
information.

Failure to understand and follow all instructions
may result in electric shock, fire, and/or serious
personal injury.

SAVE THESE INSTRUCTIONS!

Specifications
Length (MM) oo 300
Width (mm) ... ... 330
HEIGht (MM) 1o 445
WEIGNE (KG) vvvvvvvveieeieeiieie e enises 16.8
MOEOE e 300w
230 V or 110 V 50/60 Hz. Recommended fuses 10 A.
Cables used
516" (8 MM) vveveeecieieeecee e A-17-A
318" (10 MM) o A-17-B
518" (18 MM) oottt Std.
Maintenance

1. Lubricate machine with grease at grease fittings once a week if used
every day; once a month if used less.

2. Clean and lubricate Clutch Jaws with oil after each use.

3. Clean Cable Containers on 5/16” and 3/8” Cable Adapters after each
use by simply removing three screws.

4. Check brake drum on Cable Adapters periodically for possible
adjustment.

5. Aclean machine works best.

See RIDGID/Kollmann Pipe and Drain Cleaning Equipment Catalogue for
descriptions and illustrations of all cables, tools and accessories.

Safety

The K-50 has a quick-acting “dead man” clutch for safety which allows the

cable to stop instantly when desired.

1. Wear operator’s glove. Never grasp a rotating cable with a cloth or
loose fitting glove which can get caught in cable. Only use a Ridgid
leather glove with metal staples in the palm to handle cables.

2. Cables. Normally the cable is rotated clockwise at all times.
Counterclockwise rotation can result in cable damage and is used only
to back a tool out of an obstruction. Overstressing the cable can be
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dangerous to the operator, as it may twist or kink. Do not use badly worn
cables or jaws.

3. Use a Guide Hose to prevent whipping and picking up debris by the
cable.

4. Use recommended equipment and accessories. Consult the
Catalogue for listings of such equipment. Use of improper equipment
may be hazardous.

5. Disconnect Power Cord before servicing and making any adjustments.

Operating instructions

Before operating the machine, the operator should become familiar with the
patented RIDGID/Kollmann T-Slot Speed Coupler method of joining cable
and tools. See Fig. 1.

Using 5/8” Sectional Cable

Position the machine one or two feet from the line opening and attach the
Guide Hose at the rear of the machine. Do this by lifting up the Lock Pin on
the Guide Hose Adapter, and sliding the Guide Hose Adapter onto the back
end of the machine until it locks in place. Plug the cord into any convenient
electrical outlet.

Insert the first cable (and additional cables) into the front of the machine and
push it through the Guide Hose until a foot or so remains out the front of the
machine. Never couple more than one cable at a time!

The first tool to use is the Bulb Auger, this being the best tool for going around
elbows. Snap it on, check coupling, make sure it is secure. Push cable by
hand into the line, holding the cable loosely in left hand. Put Switch into 1
(forward) (See Fig. 3) position and pull down on Clutch Handle with a definite
snap to rotate cable. A slow or gradual engaging of the Clutch Handle results
in a weak grip of the Clutch Jaws and causes excessive wear.

The clutch is instant acting and returning the Clutch Handle to its original
position frees the cable instantly. There is no overrun to loop or break the
cable- an important safety feature.

As soon as the excess cable has gone into the line, release the Clutch Handle
and pull six to ten inches of cable out of the machine. Repeat the engaging of
the clutch and this process, adding more cable sections as needed to reach
the obstruction. Remember, never couple more than one cable section at a
time! When the obstruction is reached, advance the cable inches at a time. At
this point the tool will do the work.

When the obstruction has been removed allowing passage of water, it is
recommended that a Straight Auger or Grease Cutter be used to ream out
the line ensuring a thorough job.

Use of REV (reverse)

The “2” (reverse) or counterclockwise running of the cable is only to free the
tools when they become snagged in an obstruction. Always let the motor
come to a complete stop, “0” OFF, before reversing and, as soon as the tools
are free, return to “1” (forward) position. Continuing to run in “2” (reverse)
risks breakage of the cable, since the cable is wound to have maximum
strength in clockwise or “1” (forward) position.

To bring the cable out, leave the switch in “1” (forward) position. Holding the
cable against the edge of the inlet, pull down on the Clutch Handle for several
seconds.

The cable will rapidly “thread” itself out of the line until a partial loop forms
in front of the machine. Release Clutch Handle and push excess cable back
through machine and repeat until all cable is out of the line.

Using 5/16” (A-17-A) or 3/8” (A-17-B) Cable Adapters
Attach the Cable Adapter to the K-50 in the following manner:
1. Pull ten inches of cable from Cable Adapter.
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2. Lift Locating Pin on the Cable Adapter and move the Clutch Handle on
forward to allow Cable Adapter to slip onto the machine. Be sure the
Locating Pin has locked into the machine.

3. Tighten Thumb Screws on Cable Adapter.

Position the machine as close to line opening as possible and follow the same

operation procedure as described for use with 5/8” sectional cable.

The only difference is no additional cable is needed because the length of

cable in the 5/16” and 3/8” Cable Containers is of sufficient length for cleaning

the line.

The Clutch Handle now has one more purpose. By pulling down hard on
Clutch Handle the Adapter will spin. With an upward snap of the Clutch Handle
the Adapter will stop instantly preventing overrun or kinking. The built-in brake
will increase the life of the cable.

The machine coupled with either 5/16” or 3/8” Cable Adapter can be used to
clean out: Sinks of any type ¢ Kitchen disposal lines ¢ Closets ¢ Bathtubs *
Overhead lines.

Brake Adjustment on Cable Adapter

Due to wear, adjusting of brake drum on Cable Adapter becomes necessary
for effective braking. Loosen two set screws (A), turn set screw (B) clockwise
for good braking action then lock the two (A) set screws and recheck tension
on (B) set screw. (Fig. 2).

Care of Equipment

Motor driven equipment must be kept indoors or well covered in cold or rainy

weather. If machine has been exposed to freezing weather, unit must be run

for ten or twenty minutes without load to warm up. Failing to do this will result

in frozen bearings. If the unit is exposed to the weather when not in use for

a period of time, moisture will form across the motor winding causing the

motor to burn out. Such an occurrence, due to neglect, will jeopardize your

guarantee of the equipment.

When transporting your machine it is recommended that adapter be detached

from unit in the event a “jar” might cause the unit to topple over.

The major causes of breakage are:

1. Forcing cables through inlets which are smaller than recommended for
the cable size.

2. Forcing the advance of the cable when the tool is at or in the obstruction.

3. Neglecting to switch to forward (clockwise) rotation after snagged tool is
freed with reverse rotation.

4. Using cables which are old and worn.

5. Leaving cables outdoors in severe winter or letting them become rain
soaked and rust-pitted.

The most important aid in avoiding undue cable breakage is the RIDGID/

Kollmann instant-acting clutch. With this clutch, the operator can release

the torque on the cable in a split second, thereby protecting the cable from

excess strain and avoiding driving the tool into an obstruction to a point of

“no release”.
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Bedienungsanleitung

WARNUNG! Lesen Sie diese An-
weisungen und die begleitende Si-
cherheitsbroschiire sorgfiltig,

bevor Sie dieses Geriat benutzen. Bei Unklar-
heiten wenden Sie sich bitte an lhre RIDGID
Vertriebsstelle, die Sie naher informiert.

Unkenntnis und Nichtbefolgung der Anweisungen
konnen zu elektrischen Schldagen, Feuer und/oder
schweren Verletzungen fiihren.

BEWAHREN SIE DIESE ANWEISUNGEN AUF!

Technische Daten

LANGE (MM) 1ot 300
Breite (mm) .... ... 330
HONE (MM) .o 445
GEWICHE (KG) oot 16,8
MOLOT ..o 300 W
230V oder 110 V 50/60 Hz. Empfohlene Sicherungen 10 A.
Verwendete Spiralen

5/16” (8 MM) vt A-17-A
3187 (10 MM) e A-17-B
518" (16 MM) ottt Std.

Wartung

1. Schmieren Sie die Maschine bei taglichem Gebrauch einmal
wochentlich mit Fett an den Schmiernippeln, bei weniger haufiger
Benutzung einmal monatlich.

2. Die Kupplungsbacken miissen nach jeder Benutzung gereinigt und
geschmiert werden.

3. Reinigen Sie die Spiralenbehalter der 5/16” und 3/8” Spiralenadapter
nach jeder Benutzung, indem Sie einfach drei Schrauben entfernen.

4. Uberpriifen Sie regelmaRig, ob eventuell eine Einstellung der
Bremstrommel am Kabeladapter erforderlich ist.

5. Eine saubere Maschine funktioniert am besten.

Beschreibungen und Abbildungen aller Spiralen, Werkzeuge und Zubehdrteile
siehe RIDGID Katalog fiir Rohr- und Kanalreinigungsausriistung.

Sicherheit
Die K-50 ist aus Sicherheitsgriinden mit einer schnell wirkenden Totmann-
Kupplung versehen, die bei Bedarf ein sofortiges Stoppen der Spirale
erlaubt.
1. Tragen Sie Spezialhandschuhe. Niemals eine rotierende Spirale
mit einem Tuch oder einem schlecht sitzenden Handschuh ergreifen,
der sich in der Spirale verfangen kann. Zum Handhaben rotierender
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Spiralen nur RIDGID Lederhandschuhe mit Metallnieten im Bereich der
Handflache verwenden.

2. Spiralen. Normalerweise wird die Spirale immer im Uhrzeigersinn
gedreht. Die Rotation gegen den Uhrzeigersinn kann zur Beschadigung
der Spirale filhren und dient nur zum Zuriickziehen des Werkzeugs aus
einem Hindernis. Eine Uberlastung der Spirale kann gefahrlich fiir den
Bediener sein, da sich die Spirale verdrehen oder knicken kann. Stark
verschlissene Spiralen oder Kupplungen nicht benutzen.

3. Verwenden Sie einen Fiihrungsschlauch, um ein Schlagen der
Spirale zu vermeiden und um zu verhindern, dass Fremdkorper
aufgenommen werden.

4. Verwenden Sie die empfohlenen Ausriistungs- und Zubehorteile.
Eine Aufstellung finden Sie im Katalog. Die Verwendung einer
ungeeigneten Ausrlistung kann gefahrlich sein.

5. Trennen Sie die Maschine vom Netz, bevor Sie Wartungs- und
Einstellarbeiten durchfihren.

Bedienungsanleitung

Vor Inbetriebnahme der Maschine sollte sich der Bediener mit der
patentierten RIDGID T-Nut Schnellkupplung zum Anschliefen von Spiralen
und Werkzeugen vertraut machen. Siehe Abb. 1.

Verwendung von 5/8” Teilspiralen

Positionieren Sie die Maschine ca. 30 bis 60 cm von der Leitungséffnung
entferntund bringen Sie den Fiihrungsschlauch aufder Riickseite der Maschine
an. Heben Sie dazu den Befestigungsstift am Filhrungsschlauchadapter ab
und schieben Sie den Fihrungsschlauchadapter auf das hintere Ende der
Maschine, bis er einrastet. SchlieBen Sie die Maschine an eine geeignete
Steckdose an.

Fihren Sie die erste Spirale (und zuséatzliche Spiralen) vorne in die Maschine
ein und schieben Sie sie durch den Fiihrungsschlauch, bis noch etwa 30 cm
vorne aus der Maschine ragen. Schliefen Sie niemals mehr als eine Spirale
gleichzeitig an!

Alserstes WerkzeugsolltederOvalbohrerverwendetwerden,damanmitdiesem
Werkzeug am besten um die Ecken gelangt. Befestigen Sie das Werkzeug an
der Spirale und achten Sie dabei auf ein korrektes Einrasten der Kupplung.
Schieben Sie die Spirale von Hand in die Leitung, halten Sie die Spirale dabei
lockerin derlinken Hand. Stellen Sie den Schalter in die Position “1” (vorwarts)
(Abb. 3) und ziehen Sie den Kupplungsgriff kréftig nach unten, um die Spirale
in Rotation zu versetzen. Ein langsames oder allmahliches Eingreifen der
Kupplung fiihrt dazu, dass die Spannfutterbacken nicht richtig greifen und
verursacht tibermaRigen Verschleil.

Die Kupplung wirkt sofort und durch Zuriickbewegen des Kupplungshebels in
die urspriingliche Position hért die Spirale augenblicklich auf, sich zu drehen.
Es kommt nicht zum Uberdrehen der Spirale oder zu Schlaufenbildung - ein
wichtiges Sicherheitsmerkmal.

Sobald die Uberschissige Spirale in die Leitung eingedrungen ist, lassen Sie
den Kupplungshebel los und ziehen Sie etwa 15 bis 25 cm Spirale aus der
Maschine. Wiederholen Sie das Betatigen der Kupplung und diesen Vorgang
und fligen Sie bei Bedarf so viele Spiralenabschnitte hinzu, wie erforderlich
sind, um das Hindernis zu erreichen. Denken Sie daran, schlieRen Sie
niemals mehr als eine Spirale gleichzeitig an! Wenn das Hindernis erreicht
wird, bewegen Sie die Spirale nur stiickweise vorwarts. An dieser Stelle
erledigt das Werkzeug die Arbeit.

Wenn das Hindemnis beseitigt ist, sodass wieder Wasser flieRen kann, wird
empfohlen, die Leitung mit einem geraden Bohrer oder einem Fettausreiber
zu bearbeiten, um eine griindliche Reinigung zu gewahrleisten.
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Verwendung des Riickwartslaufs

Der Riickwartslauf (“2") der Spirale dient ausschlieRlich dazu, das Werkzeug
zu befreien, wenn es sich in einem Hindernis verfangen hat. Warten Sie
grundsatzlich, bis der Motor vollstandig zum Stillstand gekommen ist (“0"),
bevor Sie die Maschine auf Riickwartslauf stellen, und wechseln Sie, sobald
das Werkzeug frei ist, wieder auf “1” (vorwarts). Lauft die Maschine weiter auf
Stufe “2” (Riickwartslauf), riskiert man einen Bruch der Spirale, da diese so
gewickelt ist, dass sie im Rechts- oder Vorwartslauf (“1”) am stabilsten ist.
Lassen Sie zum Herausziehen der Spirale den Schalter in Stellung “1”
(vorwérts). Halten Sie die Spirale gegen den Rand der Rohréffnung und
ziehen Sie den Kupplungshebel einige Sekunden lang nach unten.

Die Spirale “schraubt” sich schnell aus der Leitung, bis sich vor der Maschine
eine partielle Schlaufe bildet. Lassen Sie den Kupplungshebel los und
schieben Sie die Uberschiissige Spirale durch die Maschine zurlick; fahren
Sie fort, bis die gesamte Spirale aus der Leitung entfernt ist.

Verwendung von 5/16” (A-17-A) oder 3/8” (A-17-B) Spiralenadaptern

Bringen Sie den Spiralenadapter auf folgende Weise an der K-50 an:

1. Ziehen Sie etwa 25 cm Spirale aus dem Spiralenadapter.

2. Heben Sie den Raststift am Spiralenadapter an und bewegen Sie den
Kupplungshebel in die Vorwartsstellung, damit der Spiralenadapter auf
die Maschine gleiten kann. Vergewissern Sich sich, dass der Raststift in
die Maschine einrastet.

3. Ziehen Sie die Fliigelschrauben am Spiralenadapter an.

Positionieren Sie die Maschine méglichst nahe an der Leitungséffnung und

verfahren Sie auf die gleiche Weise, wie bei 5/8" Teilspiralen.

Der einzige Unterschied besteht darin, dass keine zusatzlichen Spiralen

benétigt werden, da die Lé&nge der Spiralen in den 5/16” und 3/8"

Spiralenbehéltern zum Reinigen der Leitung ausreicht.

Der Kupplungshebel dient nun noch einem weiteren Zweck. Wenn man den
Kupplungshebel fest nach unten zieht, wird der Adapter in Rotation versetzt.
Bewegt man den Kupplungshebel schnell nach oben, hort der Adapter
augenblicklich auf zu rotieren, sodass ein Uberdrehen oder Knicken vermieden
wird. Die eingebaute Bremse erhoht die Lebensdauer der Spirale.

Die Maschine kann in Kombination mit dem 5/16” oder 3/8” Spiralenadapter
verwendet werden zum Reinigen von: Abflissen jeglicher Art -
Kiichenabflussrohren ¢ Toiletten *+ Badewannen « an der Decke verlegten
Leitungen.

Einstellen der Bremse am Spiralenadapter

Verschleibedingt muss irgendwann die Bremstrommel am Spiralenadapter
justiert werden, um wirksames Bremsen zu gewahrleisten. Lésen Sie die
beiden Einstellschrauben (A), drehen Sie dann Einstellschraube (B) im
Uhrzeigersinn, bis ausreichende Bremswirkung erreicht ist, ziehen Sie dann
die beiden Einstellschrauben (A) wieder an und Gberpriifen Sie erneut die
Spannung an der Einstellschraube (B). (Abb. 2).

Pflege der Ausriistung

Motorgetriebene Gerate miissen bei kalter oder regnerischer Witterung
in Raumen oder gut abgedeckt gelagert werden. Wenn die Maschine
Frost ausgesetzt war, muss sie zehn bis zwanzig Minuten ohne Belastung
warmlaufen. Geschieht dies nicht, kdnnen die Lager einfrieren. Wird die
Maschine nach l&ngerer Nichtbenutzung der Witterung ausgesetzt, bildet
sich an den Motorwicklungen Feuchtigkeit, was zu einem Durchbrennen des
Motors fiihrt. In diesem Fall ist aufgrund fahrléssigen Handels die Garantie auf
Ihre Maschine gefahrdet.

Beim Transport lhrer Maschine wird empfohlen, den Adapter von der Maschine
zu entfernen, wenn die Maschine aufgrund einer Erschiitterung umfallen
konnte.

Die Hauptursachen von Spiralbruch sind:

1. Gewaltsames Einfilhren von Spiralen in Offnungen, die fiir die
verwendete SpiralengréRe zu klein sind.

2. Erzwingen des Spiralenvorschubs, wenn das Werkzeug auf ein Hindernis
getroffen ist.

3. Unterlassen des Umschaltens auf Vorwartslauf (im Uhrzeigersinn),
nachdem ein verklemmtes Werkzeug durch Riickwartslauf befreit wurde.

4. Verwendung alter, verschlissener Spiralen.

5. Spiralen bei Frost oder Regen im Freien lassen, sodass sie rosten.

Das wichtigste Hilfsmittel zur Vermeidung eines vorzeitigen Spiralenbruchs ist

die sofort wirkende RIDGID Kupplung. Mit dieser Kupplung kann der Bediener

in Sekundenbruchteilen dafiir sorgen, dass kein Drehmoment mehr auf die

Spirale wirkt, wodurch die Spirale vor iberméRiger Belastung geschiitzt und

verhindert wird, dass das Werkzeug bis zu einem Punkt, an dem es ich nicht

mehr 6sen Iasst, in ein Hindernis bewegt wird.
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Mode d’emploi

AVERTISSEMENT! Lisez attentivement
A ces instructions et le guide de sécurité
) qui les accompagne avant d’utiliser cet
appareil. Si vous avez des questions sur I'un ou

I'autre aspect relatif a 'utilisation de cet appareil,
contactez votre distributeur RIDGID.

L’'incompréhension et le non-respect de toutes les
instructions peuvent provoquer une électrocution,
un incendie et/ou des blessures corporelles
graves.

CONSERVEZ CES INSTRUCTIONS DANS UN
ENDROIT SUR!

Caractéristiques

LONGUEUT (MM) oottt 300
Largeur (MM) ... 330
Hauteur (mm) ..
POIAS (KG) vvvrverieiererinniseieeceesssie e
MOTBUI ..
230V ou 110 V 50/60 Hz. Fusibles recommandés 10 A.

Flexibles utilisés

516" (8 MM) vveveevcieieiece et A-17-A

318" (10 MM) o A-17-B

BI8” (16 MM) oottt Jeu
Entretien

1. Sila machine est utilisée quotidiennement, les graisseurs a clapet
doivent étre lubrifiés une fois par semaine; pour un emploi moins
régulier, une lubrification par mois suffira.

2. Nettoyez et lubrifiez les machoires du systeme d’embrayage a I'huile
aprés chaque utilisation.

3. Nettoyez les conteneurs de flexible des moulinets pour flexibles de 8 et
9,5 mm aprés chaque utilisation en 6tant simplement les trois vis.

4. Inspectez régulierement le tambour de frein des moulinets pour flexibles
et ajustez-le si nécessaire.

5. Une machine propre fonctionne mieux.

Reportez-vous au catalogue Equipement de nettoyage de canalisations et de
drains RIDGID/Kollmann pour les descriptions et les illustrations de tous les
cables, outils et accessoires.

Sécurité

La K-50 est équipée d'un embrayage permettant le retour immédiat au
« Point Mort » pour que le flexible s'immobilise instantanément lorsque vous
le souhaitez.
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1. Portez un gant de travail. Ne tenez jamais un flexible en rotation avec
un chiffon ou avec un gant ample susceptible de se coincer dans le
flexible. Un gant de cuir renforcé par de petites lamelles au niveau de la
paume est le plus stir pour manipuler des flexibles.

2. Flexibles. Normalement, le flexible doit a tout moment tourner dans le
sens des aiguilles d’'une montre. Le sens contraire peut 'endommager
et n'est utilisé que pour dégager un outil. Une surtension risque de
tordre ou de nouer le flexible et peut étre dangereuse pour I'opérateur.
Ne travaillez jamais avec des flexibles ou des machoires usés.

3. Employez une gaine de protection qui empéche le fouettement du
flexible et le ramassage de débris.

4. Utilisez I'équipement et les accessoires recommandés. Consultez
le catalogue pour obtenir la liste de ces équipements. Un équipement
inadapté peut entrainer des résultats inadéquats.

5. Déconnectez le cordon d’alimentation avant de procéder a toute
opération d'entretien et de réglage.

Mode d’emploi

Avant d’'employer la machine, il faut vous familiariser avec I'assemblage et
le désassemblage des tétes pour le raccord rapide RIDGID/Kollmann. Voir
Fig. 1.

Emploi du flexible de 16 mm (5/8”)

Placez la machine de 30 & 60 cm de l'ouverture de la conduite et fixez la
gaine de guidage a l'arriere en levant la clenche du raccord et en glissant
celui-ci sur 'embout arriere de la machine ou il se fixe. Branchez le cordon
sur une prise correctement raccordée a la terre.

Introduisez le premier flexible (et les autres flexibles) par I'avant de la
machine et poussez-le dans la gaine de guidage jusqu'a ce qu'il ne reste
quenviron 30 cm de flexible hors de la machine. Ne jamais raccorder plus
d’un flexible a la fois!

Le premier outil a employer est la téte a bulbe. C'est l'outil le plus efficace
pour passer par des coudes. Emboitez-le et assurez-vous de son bon
raccordement. Introduisez le flexible a la main dans la conduite en le tenant
librement de la main gauche. Réglez l'interrupteur sur 1 (en avant) (Fig. 3)
et abaissez le levier d’'embrayage vers le bas d'un coup sec pour que le
flexible commence a tourner. L'engagement trop mou ou graduel du levier
d’embrayage a pour résultat un mauvais engagement des machoires du
systeme d’embrayage et son usure prématurée.

Le systéme d’embrayage est du type & engagement instantané et le retour du
levier d’embrayage a sa position initiale libére le cable immédiatement. Il n’y
a pas de risque de débordement qui pourrait boucler ou sectionner le cable,
une fonction de sécurité importante.

Dés que cette premiere partie du flexible est introduite dans la conduite,
lachez le levier d’embrayage et retirez de la machine 15 a 25 cm de flexible.
Répétez I'engagement de I'embrayage et ce processus en ajoutant autant
de parties de flexibles que nécessaire jusqu'a ce que vous rencontriez
une obstruction. Ne jamais raccorder plus d'une partie de flexible a la fois!
Lorsque vous rencontrez une obstruction, faites avancer le flexible lentement,
quelques centimetres a la fois. A ce stade-ci, c’est 'outil qui agit.

Une fois la cause de I'obstruction éliminée et le passage de I'eau a nouveau
possible, il est conseillé d'utiliser une tariére droite ou un couteau a graisses
pour ramoner la canalisation afin de parfaire le travail.

Emploi de I'inversion du moteur

L'actionnement a contre-sens du flexible « 2 » n'est utile que lorsque la
téte employée s’est bloquée dans I'obstruction et doit étre dégagée. Avant
d’actionner le flexible & contre-sens, le moteur doit étre arrété « 0 » OFF. Des
que la téte a été dégagée, il faut remettre I'interrupteur en position « 1 » (en
avant). Un actionnement & contre-sens «2» continu peut causer des ruptures
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de flexible. En effet, le flexible est bobiné de fagon a obtenir le maximum de
force dans I'actionnement a droite (position « 1 », en avant).

Pour retirer le flexible, laissez le commutateur sur la position « 1» (en
avant). En appuyant le flexible contre la paroi de la canalisation, tirez le levier
d’embrayage vers le bas pendant quelques secondes.

Le flexible se dégage rapidement lui-méme de la conduite jusqu’a former
une boucle devant la machine. Lachez le levier d'embrayage et repoussez
le flexible excédentaire a travers la machine et répétez I'opération jusqu’a ce
qu'il soit entiérement dégagé.

Emploi des moulinets pour flexibles 8 mm (5/16”) (A-17-A) ou 9,5 mm
(3/8”) (A-17-B)
Fixez le moulinet pour flexibles a la K-5 en procédant comme suit:
1. Tirez environ 25 cm de flexible du moulinet.
2. Dégagez la clenche du moulinet et poussez le levier d'embrayage vers
le bas; ainsi, le moulinet se glissera sur la machine. Veillez a ce que la
clenche soit bien fermée.
3. Vissez les écrous du moulinet.
Positionnez la machine aussi prés que possible de l'orifice et suivez la méme
procédure que celle décrite pour I'utilisation des flexibles de 16 mm (5/8").
La seule différence est qu'on ne peut pas introduire de flexible supplémentaire,
car la longueur des flexibles dans les moulinets pour 8 mm (5/16”) et 9,5 mm
(3/8”) suffit a nettoyer la conduite.

Le levier d’'embrayage sert encore a autre chose. En abaissant fermement
le levier, le moulinet commence immédiatement & tourner. Si vous relevez le
levier d’'embrayage, le moulinet s'arréte instantanément pour éviter tout risque
de débordement ou de torsion. Le frein intégré prolonge la vie du flexible.

La machine équipée d'un moulinet pour flexibles de 8 mm (5/16”) et 9,5 mm
(3/8") peut étre utilisée pour nettoyer: tous types d'éviers ¢ systemes
d'évacuation de cuisine * toilettes * baignoires ¢ conduites aériennes.

Réglage du frein du moulinet pour flexibles

En raison de I'usure, il est nécessaire d'ajuster le tambour de frein du moulinet
pour flexibles afin de garantir un freinage efficace. Desserrez deux vis de
réglage (A), tournez la vis de réglage (B) dans le sens des aiguilles d’une
montre pour un freinage optimal, puis fermez les deux vis de réglage (A) et
contrlez si la vis de réglage (B) est bien serrée. (Fig. 2).

Entretien de I’équipement

Tout matériel a moteur doit étre rangé a l'intérieur ou suffisamment protégé

contre le froid ou les intempéries. Lorsqu’une machine a été exposée au gel,

il faut la faire tourner a vide pendant dix ou vingt minutes afin de lui permettre

de se réchauffer. Un réchauffement insuffisant entraine le grippage des

paliers. Si I'appareil inutilisé est exposé aux intempéries pendant une période

prolongée, I'accumulation d’humidité sur les bobinages du moteur entraine

sa défaillance. Cette situation due a la négligence met en cause la garantie

de I'appareil.

Enlevez le moulinet de la machine quand vous la transportez; vous évitez

ainsi de I'abimer.

Les causes principales de rupture d’un flexible sont les suivantes:

1. Forcer des flexibles a s'introduire dans des conduites trop étroites pour la
dimension du flexible.

2. Forcer I'avance du flexible a l'instant ou la téte s'engage dans
I'obstruction.

3. Négliger de remettre en position « 1 » lorsque la téte s'engage dans
I'obstruction.

4. Utiliser des flexibles usés ou abimés.

5. Laisser les flexibles se corroder.

L'emploi du jeu de mors RIDGID/Kollmann est la prévention la plus efficace
contre les ruptures de flexible. Les mors empéchent la surcharge du flexible et
toute immobilisation définitive de la téte dans 'obstruction.
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Gebruiksaanwijzing

WAARSCHUWING! Lees deze in-
Astructies en het bijbehorende veilig-
» heidsboekje zorgvuldig alvorens deze
apparatuur te gebruiken. Als u twijfelt over om
het even welk aspect van het gebruik van dit

instrument, dient u contact op te nemen met uw
RIDGID-verdeler voor meer informatie.

Het niet begrijpen en naleven van alle instructies
kan resulteren in elektrische schokken, brand en/
of ernstige letsels.

BEWAAR DEZE INSTRUCTIES!

Specificaties

Lengte (MM) oo 300
Breedte (MM) ... 330
Hoogte (mm)
Gewicht (kg)
MOOT ...
230V of 110 V 50/60 Hz. Aanbevolen zekeringen 10 A.

Gebruikte veren

RIS R11111) A1T-A
3/8” (10 MM) oo s A-17-B
TR QLR 111) N Std.

Onderhoud

1. Smeer de machine met vet en smeer de fittings eenmaal per week bij
een dagelijks gebruik; een keer per maand wanneer ze minder frequent
wordt gebruikt.

2. Reinig en smeer de koppelingsklauwen met olie na ieder gebruik.

3. Reinig de veercontainers op 5/16’- en 3/8"-veertrommels na ieder
gebruik door de drie schroeven gewoon te verwijderen.

4. Controleer regelmatig of de rem van de veertrommels niet moet worden
bijgesteld.

5. Een goed gereinigde machine werkt beter.

Zie de RIDGID/Kollmann-catalogus van reinigingsapparatuur voor leidingen
en afvoersystemen voor beschrijvingen en illustaties van alle veren,
werktuigen en toebehoren.

Veiligheid

De K-50 heeft een snelwerkende “dodemanskoppeling” waarmee de veer

indien nodig onmiddellijk kan worden gestopt.

1. Draag een operatorhandschoen. Grijp de draaiende veer nooit vast
met een doek of een los zittende handschoen die klem kunnen raken
in de veer. Gebruik uitsluitend een lederen Ridgid-handschoen met
metalen nieten in de palm om veren mee te behandelen.
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2. Veren. In normale omstandigheden draait de veer steeds met de wijzers
van de klok mee. Het omgekeerd laten draaien van de veer kan leiden
tot veerschade en wordt uitsluitend gebruikt om de veer los te maken uit
een verstopping. Het te fel opspannen van de veer kan gevaarlijk zijn
voor de operator, aangezien ze daardoor kan slaan of knikken. Gebruik
nooit versleten veren en inzetbekken.

3. Gebruik een geleiderslang om te voorkomen dat verstoppingsresten
door de veer weggeslingerd worden.

4. Gebruik de aanbevolen uitrustingselementen en toebehoren.
Raadpleeg de catalogus voor lijsten van uitrustingselementen. Het
gebruiken van verkeerde uitrustingselementen kan gevaarlijk zijn.

5. Trek de stekker uit het stopcontact alvorens onderhouds- of andere
ingrepen uit te voeren op de machine.

Gebruiksaanwijzing

Alvorens de machine te bedienen moet de operator zich vertrouwd maken
met de gepatenteerde RIDGID/Kollmann T-Slot Speed Coupler-methode
voor het koppelen van veer en werktuigen. Zie Fig. 1.

Gebruiken van 16 mm-veerstukken (5/8”)

Plaats de machine op een afstand van 30 tot 60 cm van de leidingopening en
bevestig de geleidingsslang aan de achterkant van de machine. Doe dit door
de borgpen van het verbindingsstuk even op te tillen en het verbindingsstuk
over het achtereinde van de machine te schuiven totdat het vastklikt. Steek
de stekker in een geschikt stopcontact.

Steek de eerste veer (en bijkomende veren) in de voorkant van de machine
en duw ze door de geleidingsslang tot er nog ongeveer 30 cm uit de voorkant
van de machine steekt. Koppel nooit meer dan één veer tegelijk!

Het eerste te gebruiken werktuig is de bolvormige avegaar, aangezien dat het
beste werktuig is om door bochtstukken te gaan. Klik hem vast, controleer
de koppeling en vergewis u ervan dat ze stevig is. Duw de veer met de hand
in de leiding, terwijl u ze losjes in uw linkerhand houdt. Zet de schakelaar in
de stand “1” (voorwaarts) (zie Fig. 3) en druk de koppelingshendel krachtig
naar beneden om de veer te doen ronddraaien. Het langzaam en geleidelijk
laten ineengrijpen van de koppeling resulteert in een geringe grip van de
koppelingsklauwen en veroorzaakt overmatige slijftage.

De koppeling is direct-reagerend en wanneer de koppelingshendel
wordt teruggebracht in zijn uitgangspositie, komt de veer onmiddellijk
tot stilstand. Zo kan de veer niet stukdraaien of breken, een belangrijke
veiligheidsvoorziening.

Zodra het laatst uitgeschoven veerstuk in de pijp werd gebracht, laat u de
koppelingshendel los en trekt u 15 @ 25 cm veer uit de machine. Herhaal
het inschakelen van de koppeling en dit proces terwijl u meer veerstukken
toevoegt tot de verstopping bereikt is. Denk eraan, koppel nooit meer dan
één veerstuk tegelijk aan! Zodra het werktuig de verstopping heeft bereikt,
mag de veer telkens nog met enkele centimeters worden voortgeschoven.
Op dit punt zal het werktuig het werk doen.

Wanneer de verstopping werd verwijderd zodat het water weer kan stromen,
is het raadzaam een rechte avegaar of een vetsnijkop te gebruiken om de
leiding grondig te ruimen.

Gebruik van REV (linksom draaien)

De stand “2” (linksom) om de veer tegen de wijzers van de in te laten draaien,
wordt uitsluitend gebruikt om werktuigen los te maken wanneer ze vast
komen te zitten in een verstopping. Laat de motor altijd volledig tot stilstand
komen (“0” OFF) alvorens de draairichting om te keren, en zet de hendel
weer in de stand “1” (rechtsom) zodra het werktuig vrij is. Wanneer de veer
te lang linksom draait, bestaat het risico dat ze breekt, aangezien de veer zo
werd gewonden dat ze haar maximale sterkte heeft bij rechtsdraaien, dus
met de wijzers van de klok mee.
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Om de veer terug te halen, laat u de schakelaar in de stand “1” (rechtsom)
staan. Houd de veer tegen de rand van de inlaatopening en druk de
koppelingshendel enkele seconden naar beneden.

De veer zal zichzelf snel uit de leiding draaien tot er een gedeeltelijke lus wordt
gevormd vo6r de machine. Laat de koppelingshendel omhoog komen en duw
het overtollige stuk veer door de machine. Herhaal dit tot de veer volledig uit
de leiding is verwijderd.

Gebruik van veertrommels van 5/16” (A-17-A) of 3/8” (A-17-B)

Bevestig de veertrommel op de volgende manier aan de K-50:

1. Trek 25 cm veer uit de veertrommel.

2. Trek de vergrendelingspen van de veertrommel omhoog en zet de
koppelingshendel op voorwaarts (stand 1) zodat de veertrommel op de
machine glijdt. Vergewis u ervan dat de vergrendelingspen goed vastzit
in de machine.

3. Draai de vleugelmoeren op de veertrommel vast.

Plaats de machine zo dicht mogelijk bij de leidingopening en volg de procedure

die werd beschreven voor 5/8"-veren.

Het enige verschil is dat er geen bijkomende veer nodig is omdat de veerlengte

in de 5/16"- en 3/8"-veertrommels volstaat voor het reinigen van de leiding.

De koppelingshendel heeft nu één extra functie. Wanneer de koppelingshendel

krachtig naar beneden wordt getrokken, zal de veertrommel ronddraaien. Bij

een opwaartse ruk aan de koppelingshendel zal de veertrommel onmiddellijk
stoppen ter voorkoming van doldraaien of knikken. De ingebouwde rem zal de
levensduur van de veer verlengen.

De machine gecombineerd met een 5/16™- of een 3/8"-veertrommel kan

worden gebruikt voor het reinigen van: alle types van afvoerleidingen

+ keukenafvoerleidingen + WC-afvoerleidingen ¢ badafvoerleidingen «

bovenleidingen.

Bijstellen van de rem op de veertrommel
Ten gevolge van slijtage moet de rem van de veertrommel af en toe worden
bijgeregeld om een goede remwerking te garanderen. Draai de twee
stelschroeven (A) los, draai stelschroef (B) naar rechts om de remwerking
te verbeteren, draai de twee stelschroeven (A) weer aan en controleer de
spanning van stelschroef (B) opnieuw. (Fig. 2).

Behandeling van de apparatuur

Motorische apparatuur moet binnen worden opgeborgen of goed afgedekt bij

koud of regenweer. Als de machine werd blootgesteld aan vriestemperaturen,

moet u ze tien tot twintig minuten onbelast laten draaien om ze op te warmen.

Wanneer u dit niet doet, kan dat leiden tot bevroren lagers. Als de machine

blootstaat aan weersinvioeden terwijl ze een tijdlang niet wordt gebruikt, zal er

zich vocht vormen op de motorwikkeling, waardoor de motor kan verbranden.

Wanneer dat zich voordoet ten gevolge van onachtzaamheid, komt de garantie

op uw machine in het gedrang.

Bij het transporteren van uw machine is het raadzaam de veertrommel van

de machine af te nemen wanneer schokken ervoor kunnen zorgen dat de

machine omvervalt.

De voornaamste oorzaken van veerbreuk zijn:

1. het forceren van veren door leidingopeningen die kleiner zijn dan
aanbevolen voor de betreffende veerafmeting.

2. het verder forceren van de veer in de leiding wanneer het werktuig de
verstopping reeds heeft bereikt.

3. het niet terugschakelen naar rechtsdraaien nadat een vastgelopen
werktuig werd losgemaakt door de veer linksom te laten draaien.

4. het gebruik van oude en versleten veren.

5. veren buiten laten liggen in strenge winteromstandigheden of ze nat en
roestig laten worden.

Het belangrijkste hulpmiddel bij het voorkomen van veerbreuk is de direct
reagerende RIDGID/Kollmann-koppeling. Met deze koppeling kan de operator
de torsiekracht op de veer in een fractie van een seconde verwijderen,
zodat de veer wordt beschermd tegen een te hoge belasting en zodat wordt
vermeden dat het werktuig zo ver in de verstopping wordt gedreven dat het
niet meer los kan komen.
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Istruzioni d’uso

ATTENZIONE! Leggere con attenzione
A queste istruzioni e I'opuscolo
y antinfortunistico  allegato prima di
utilizzare queste attrezzature. In caso di incertezza
su qualsiasi aspetto dell’uso di questo utensile,

contattare il proprio distributore RIDGID per
ulteriori informazioni.

Se queste istruzioni non verranno comprese
e seguite integralmente ne potranno derivare
scariche elettriche, incendio e/o gravi lesioni
personali.

CONSERVARE IL PRESENTE MANUALE DI
ISTRUZIONI!

Caratteristiche tecniche

Lunghezza (MM) ..o 300
Larghezza (MM) ......covuveiemeineene e 330
AREZZA (MM) oo 445
Peso (kg)

MOOFE ...
230V 0 110 V 50/60 Hz. Fusibili consigliati 10 A.

Cavi usati

516" (8 MM) vveveevcieieiece et A-17-A

318" (10 MM) o A-17-B

518" (18 MM) oottt Std.
Manutenzione

1. Lubrificare la macchina una volta alla settimana se utilizzata tutti i giorni,
una volta al mese se utilizzata meno frequentemente.

2. Pulire e lubrificare con olio le ganasce della frizione dopo ogni utilizzo.

3. Dopo ogni utilizzo pulire il contenitore del dispenser di cavi da 5/16" e
3/8”.

4. Controllare periodicamente il tamburo del freno sul dispenser per
regolarlo se necessario.

5. Una macchina tenuta pulita e in ordine lavora meglio.

Per la descrizione di cavi, utensili ed accessori vedere il catalogo RIDGID/
Kollmann e il catalogo delle attrezzature di pulizia degli scarichi.

Sicurezza

La K-50 ¢ dotata di frizione di sicurezza “a uomo morto” ad intervento rapido,

in grado di interrompere istantaneamente la rotazione del cavo.

1. Indossare sempre guanti da lavoro. Non afferrate mai un cavo in
rotazione con stracci o guanti troppo larghi, che possano impigliarsi nel
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cavo. Usare solo i guanti di pelle Ridgid con palmi rinforzati da chiodi
metallici per maneggiare i cavi.

2. Cavi. In condizioni normali di lavoro il cavo deve girare in senso
orario. L'azionamento della macchina in senso antiorario puo portare
al danneggiamento del cavo ed ¢ utilizzata solo per far arretrare
I'utensile fuori da un’ostruzione. Un cavo sottoposto ad eccessiva
tensione diventa pericoloso per 'operatore, in quanto puo storcersi o
attorcigliarsi. Non impiegare mai cavi 0 ganasce consumati.

3. Impiegare un tubo guida per evitare colpi di frusta e la raccolta di
detriti da parte del cavo.

4. Impiegare gli accessori e le parti di ricambio raccomandati.
Consultare I'elenco di tali attrezzi sul Catalogo. L'uso di attrezzatura
inadeguata pud essere un pericolo.

5. Estrarre il cavo dell’alimentazione elettrica prima di ogni regolazione
0 manutenzione dell'attrezzo.

Istruzioni d’uso

Prima di usare la macchina, I'operatore deve familiarizzarsi con il metodo
di accoppiamento rapido brevettato dei cavi e degli utensili T-Slot RIDGID/
Kollmann. Vedi Fig. 1.

Uso del cavo sezionabile da 5/8”

Posizionare la macchina a circa 30-60 cm dall'imboccatura della tubatura ed
agganciare il tubo guida al retro della macchina. Questo viene fatto sollevando
la spina di bloccaggio posta sul dispenser del tubo guida e facendo scivolare
il dispenser del tubo guida sull’'estremita posteriore della macchina finché non
si blocca in posizione. Collegare la spina ad una presa elettrica adeguata.
Infilare il primo cavo (e tutti i successivi) nella parte frontale della macchina
e spingerlo attraverso il tubo guida finché non rimangono fuori circa 30 cm
dal davanti della macchina. Non collegare mai piu di una sezione di cavo
per volta!

Il primo utensile da impiegare nel tubo ostruito & la trivella a bulbo; tale
utensile & il pil adatto per passare attraverso sifoni. Agganciare I'utensile,
controllare il giunto, assicurarsi che sia saldo. Infilare a mano il cavo nella
tubazione, tenendolo senza stringere nella mano sinistra. Girare l'interruttore
sulla posizione “1” (avanti) (vedi Fig. 3) ed abbassare con decisione la leva
della frizione per far ruotare il cavo. Un innesto lento o graduale della frizione
da come risultato una presa debole delle ganasce della frizione e provoca
un’'usura eccessiva.

La frizione & ad azione immediata e quando si riporta la leva della frizione
alla sua posizione originaria il cavo si libera immediatamente. Non c¢'é una
sporgenza eccessiva che provochi la curvatura o ruttura del cavo-questo €
un importante elemento di sicurezza.

Non appena I'eccesso di cavo € entrato nella tubazione, rilasciare il manico
della frizione e tirare fuori dalla macchina altri 15/25 cm di cavo. Reinserire
la frizione per far ruotare e procedere il cavo ed aggiungere posteriormente
altro cavo fino al raggiungimento dell'ostruzione. Ricordarsi di non collegare
mai piu di una sezione di cavo per volta! Quando si sia raggiunta I'ostruzione,
far avanzare il cavo di pochi centimetri per volta. A questo punto I'utensile
potra fare il proprio lavoro.

Dopo aver rimosso l'ostruzione in modo che I'acqua possa passare, si
raccomanda di mettere sul cavo una trivella dritta o una trivella per grassi per
ripulire il tubo in tutta la sua lunghezza e per garantire un risultato duraturo.

Utilizzo della rotazione in senso antiorario (REV)

L'uso della rotazione in senso antiorario “2” (inversione) & necessario
solamente quando l'utensile si impiglia nell'ostruzione. Prima di invertire
il movimento, lasciare che il motore sia completamente fermo “0” OFF e,
non appena l'utensile € libero, ritornare alla posizione “1” (avanti). Un uso
continuo della rotazione in senso antiorario “2” (indietro) pud danneggiare
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seriamente il cavo, poiché & collaudato per avere la massima resistenza solo
facendolo ruotare in senso orario “1” (avanti).

Per estrarre il cavo dalla tubazione, lasciate I'interruttore nella posizione “1”
(avanti). Appoggiando il cavo contro il bordo della tubazione azionare verso il
basso la leva della frizione per alcuni secondi.

Il cavo uscira rapidamente dalla tubazione, formando un arco davanti alla
macchina. Rilasciare la leva della frizione ed infilare 'eccesso di cavo nella
macchina e ripetere tale operazione finché tutto il cavo sara uscito dalla
tubazione.

Impiego del dispenser di cavi da 5/16”(8 mm) (A-17-A) oppure da 3/8”

(9,5 mm) (A-17-B)

Fissare il dispenser sulla K-50 nel seguente modo:

1. Estrarre circa 25 cm di cavo dal dispenser.

2. Sollevare il nottolino del dispenser ed azionare la leva della frizione per
permettere al dispenser di agganciarsi alla macchina. Accertarsi che il
nottolino si sia ben agganciato alla macchina.

3. Serrare le viti zigrinate del dispenser.

Posizionare la macchina il piu vicino possibile alla tubazione e seguire le

indicazioni per I'impiego del cavo frazionabile da 5/8”.

La sola differenza & che non sara necessario aggiungere altro cavo, in quanto

il cavo contenuto nel dispenser da 5/16” e 3/8” non & frazionabile.

La leva della frizione viene utilizzata, in questo caso, per un‘altra funzione.
Premendo con forza la leva, il dispenser iniziera la rotazione. Rilasciando
la leva verso lalto, il dispenser si blocchera, evitando che il cavo avanzi
eccessivamento o si attorcigli. Il dispositivo di freno automatico aumentera
la durata del cavo.

La macchina, abbinata al dispenser di cavi da 5/16” o da 3/8”, puo essere
utilizzata per pulire: Lavandini di qualsiasi tipo * Tubi di scarico delle cucine
Sifoni « Vasche da bagno « Tubazioni aeree.

Regolazione del freno di bloccaggio del dispenser

A causa dellusura, per assicurare un buon funzionamento del freno di
bloccaggio del dispenser & necessario regolarlo periodicamente. Allentare le
due viti di fermo (A), girare in senso orario la vite di fermo (B) per regolare
I'azione frenante, poi serrare le due viti di fermo (A) e ricontrollare che la vite
di fermo (B) sia ben stretta. (Fig. 2).

Cura e conservazione dell’attrezzatura

Le attrezzature a motore devono essere conservate al chiuso o ben coperte

nel caso di pioggia. Se la macchina é stata esposta a temperature sottozero,

I'unita deve essere fatta funzionare per dieci o venti minuti senza carico

per riscaldarla. Se questo non viene fatto, i cuscinetti rimarranno congelati.

Se esposta agli agenti atmosferici ed inutilizzata per lunghi periodi di

tempo, I'umidita puo interessare I'avvolgimento del motore e causarne il

danneggiamento. Un tale evento, provocato dalla trascuratezza, annullera la

garanzia della vostra attrezzatura.

Per il trasporto della macchina si raccomanda che I'adattatore venga staccato

dall'unita nel caso che la macchina si incastri e possa rovesciarsi.

Le principali cause di rottura possono essere:

1. Inserimento forzato di cavi in tubazioni di diametro inferiore a quello
raccomandato.

2. Forzare I'avanzamento del cavo quando I'utensile ha raggiunto
I'ostruzione.

3. Dimenticarsi di riportare I'interruttore alla posizione di rotazione in senso
orario dopo aver eventualmente utilizzato la rotazione in senso antiorario
per sganciare 'utensile impigliato.

4. Utilizzo di cavi troppo vecchi e consumati.

5. Lasciare i cavi esposti in ambienti esterni durante il periodo invernale o
permettere che si inzuppino di acqua e arrugginiscano.

La frizione ad azione istantanea RIDGID/Kolimann & il dispositivo pil
importante per prevenire la rottura dei cavi. Infatti, con questo dispositivo
I'operatore € in grado di togliere il momento torcente sul cavo nella frazione di
un secondo, proteggendolo da una eccessiva tensione ed evitando di portare
I'utensile in una condizione di recupero impossibile.
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Instrucciones de uso

{ATENCION! Antes de utilizar esta
A herramienta, lea las instrucciones y el
 folleto de seguridad que la acompana. Si
no esta seguro de cualquier cuestion relacionada
con la utilizacion de esta herramienta, consulte

a su distribuidor RIDGID para obtener mas
informacion.

El no respeto de estas consignas puede dar lugar
a descargas eléctricas, incendios o lesiones
graves.

iCONSERVE ESTAS INSTRUCCIONES!

Especificaciones

Longitud (MM) oo
Anchura (mm) ..
ARUIA (MM) 1o
PESO (KQ) vrvrverireieiecirnie et
MOOT o
230V 0 110 V 50/60 Hz. Fusibles recomendados de 10 A.

Cables utilizados

516" (8 MM) vveveeecieieeecee e
3/8” (10 mm) ...
518" (18 MM) oottt

Mantenimiento

1. Lubrique los accesorios de engrase de la maquina una vez por semana
si la utiliza todos los dias, o una vez al mes si la utiliza menos.

2. Limpie y lubrique las mordazas del embrague con aceite después de
cada utilizacion.

3. Limpie los contenedores de los cables de los adaptadores de cables
de 5/16” y 3/8” después de cada uso sacando simplemente los tres
tornillos.

4. Inspeccione peridédicamente el tambor del freno de los adaptadores de
los cables por si fuera necesario algin ajuste.

5. Una maquina limpia funcionara mejor.

En el catalogo de equipos de limpieza de desagies y tuberias Kollmann/
RIDGID encontrara descripciones e ilustraciones de todos los cables,
herramientas y accesorios.

Seguridad

La K-50 cuenta con un embrague de “contrapeso” de accién répida que

detiene el cable inmediatamente y con seguridad en el momento deseado.

1. Utilice guantes protectores. No sujete nunca un cable que gire con
pafios o guantes que no estén bien apretados y que puedan quedar
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atrapados en el cable. Utilice solamente guantes de piel Ridgid con
grapas metélicas en la palma para agarrar cables.

2. Cables. Normalmente, el cable suele girar siempre en el sentido de
las agujas del reloj. Sdlo debe girarse en sentido contrario para sacar
la herramienta en caso de obstruccion; de otro modo, podria dafar el
cable. Una tension excesiva del cable puede resultar peligrosa para
el usuario, ya que puede retorcerse o doblarse. No utilice cables o
mordazas muy desgastados.

3. Utilice una manguera guia para evitar sacudidas del cable y que este
recoja residuos.

4. Utilice los equipos y accesorios recomendados. En el catalogo
encontrara la lista de equipos y accesorios. La utilizacion de
instrumentos inadecuados puede ser peligrosa.

5. Desconecte el cable de alimentacion antes de realizar operaciones
de mantenimiento o cualquier ajuste.

Instrucciones de uso

Antes de poner en marcha la maquina, el usuario debe familiarizarse con los
métodos de conexion de cables y herramientas del acoplador rapido T-Slot
RIDGID/Kollmann. Observe la Fig. 1.

Utilizacion de cables de seccion de 5/8”

Coloque la maquina a una distancia de entre 30 y 60 cm de la apertura de la
tuberia y conecte la manguera guia a la parte posterior de la maquina. Para
ello, levante el perno de cierre del adaptador de la manguera guia y deslicelo
hacia el extremo posterior de la maquina hasta que quede encajado. Enchufe
el cable a cualquier toma eléctrica.

Introduzca el primer cable (y los cables adicionales) en la parte delantera de
la maquina y empuijelo a través de la manguera, dejando fuera unos 30 cm.
No acople nunca mas de un cable a la vez.

La barrena ampolla es la herramienta mas adecuada para pasar por
los recodos, y la primera que debe utilizarse. Encajela y compruebe si
el acoplamiento es seguro. Empuje el cable con la mano en la tuberia,
sujetandolo y soltandolo lentamente con la mano izquierda. Coloque el
interruptor en la posicion “1” (avance) (Fig. 3) y tire hacia abajo de la palanca
del embrague con un movimiento seco para que el cable gire. Si la palanca
del embrague engrana lenta o gradualmente, el agarre de las mordazas sera
demasiado débil y se producira un desgaste excesivo.

El embrague es de accion instantanea, por lo que la colocacion de la palanca
del embrague en su posicion original libera el cable inmediatamente. La
herramienta cuenta con un sistema de seguridad que evita el aceleramiento
excesivo del sistema, el cual podria hacer que el cable se enrolle o se
rompa.

En cuanto el cable que quede haya entrado en la tuberia, suelte la palanca
del embrague y tire del cable para sacarlo unos 15-25 cm de la maquina.
Repita el engrane del cable y el mismo proceso, afiadiendo mas secciones
de cable, hasta que alcance la obstruccidn. Recuerde que no debe acoplarse
nunca mas de un cable a la vez. Cuando se alcance la zona obstruida,
haga avanzar el cable lentamente y de una vez. Llegado a este punto, la
herramienta hara el resto.

Una vez desaparecida la obstruccion y permitido el paso del agua, es
recomendable utilizar una barrena recta o un cortador de tipo pala para
escariar la tuberia y conseguir un acabado perfecto.

Utilizacion de la marcha atras (REV)

Laposicién “2” (marcha atras) consiste en el giro del cable en sentido contrario
al de las agujas del reloj y sélo se utiliza para liberar las herramientas cuando
quedan atrapadas en una zona obstruida. Deje siempre que el motor se
pare por completo “0” OFF, antes de utilizar la marcha atras y, en cuanto la
herramienta quede desatascada, vuelva a la posicion “1” (avance). Si sigue
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accionando la maquina en la posicion “2” (marcha atras), el cable puede
romperse, ya que este esta enrollado para alcanzar la tensién maxima en el
sentido de las agujas del reloj o la posicién “1” (avance).

Para sacar el cable, deje el interruptor en la posicion de avance (“17).
Sujetando el cable contra el borde de la entrada, tire hacia abajo de la palanca
del embrague durante unos segundos.

El cable se “enroscara” rapidamente por si mismo saliendo de la tuberia hasta
que se forme un bucle parcial delante de la maquina. Suelte la palanca del
embrague y empuije el cable restante de nuevo a través de la maquina hasta
que todo el cable esté fuera de la tuberia.

Utilizacién de adaptadores de cabe de 5/16” (A-17-A) o 3/8”

(A-17-B)

Conecte el adaptador del cable a la K-50 del modo siguiente:

1. Tire del cable unos 25 cm del adaptador.

2. Levante la clavija de posicionamiento del adaptador y mueva la palanca
del embrague hacia adelante para que el adaptador se deslice en la
maquina. Asegurese de que la clavija de posicionamiento quede bien
encajada en la maquina.

3. Apriete los tornillos de apriete manual en el adaptador del cable.

Coloque la maquina lo méas cerca posible de la apertura de la tuberia y siga el

mismo procedimiento que el de la utilizacion con cables de seccion de 5/8".

La Unica diferencia es que no se necesita ningun cable adicional, ya que la

longitud del cable en los contenedores de cables de 5/16” y 3/8” es suficiente

para limpiar la tuberia.

La palanca del embrague tiene ahora una utilidad mas. Si se tira bruscamente
hacia abajo de la palanca del embrague, el adaptador girara. Si se mueve
hacia arriba la palanca del embrague con un movimiento seco, el adaptador
se detendra inmediatamente, evitando el aceleramiento de los cables o que
estos se doblen. El freno incorporado aumenta la vida del cable.

La maquina, acoplada con un adaptador de cable de 5/16” o 3/8”, puede
utilizarse para la limpieza de: Fregaderos de cualquier tipo ¢ Tuberias de
desagie de cocinas ¢ Tuberias de bafios * Tuberias aéreas.

Ajuste del freno en el adaptador del cable

Debido al desgaste, es necesario ajustar el tambor del freno en el adaptador
del cable para asegurar la eficacia del frenado. Afloje dos tornillos de fijacion
(A), gire el tornillo de fijacién (B) en el sentido de las agujas del reloj para
asegurar la eficacia del frenado y a continuacion bloguee los dos tornillos de
fijacion (A) y vuelva a comprobar la tension del tornillo (B). (Fig. 2).

Cuidado del equipo

Los componentes de motor deben permanecer a cubierto o bien protegidos

del frio o la lluvia. En caso de temperaturas muy bajas, deje la unidad en

funcionamiento durante diez o veinte minutos sin carga para que se caliente.

De lo contrario, los cojinetes se congelaran. Si no se utiliza la unidad y se

deja expuesta a las condiciones meteoroldgicas durante cierto tiempo, se

formara humedad alrededor del bobinado del motor, lo cual podria quemarlo,

arriesgando la validez de la garantia del equipo.

Cuando transporte la maquina, se recomienda que se suelte el adaptador de

la unidad, ya que esta podria caerse en caso de “sacudida”.

Las principales causas de roturas son:

1. Forzar los cables en entradas de tamafio inferior al recomendado del
cable.

2. Forzar el avance del cable cuando la herramienta se encuentra en el
punto de obstruccion.

3. Olvidar colocar el interruptor en la posicion de rotacion de avance
(sentido de las agujas del reloj) después de desatascar la herramienta
con la marcha atras.

4. Utilizar cables viejos y desgastados.
5. Dejar cables en el exterior con temperaturas frias o bajo la lluvia, o dejar
que se oxiden.

La mejor ayuda para evitar roturas innecesarias es el embrague de accién
instantanea RIDGID/Kolimann. Este embrague permite al usuario soltar el par
de apriete del cable en una fraccion de segundo, protegiéndolo asi de una
tension excesiva y evitando que la herramienta atascada llegue a un punto en
el que no pueda “liberarse”.
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Instrucoes de
Funcionamento

AVISO! Antes de utilizar este equipamento,

leia cuidadosamente estas instrugoes e o

folheto de seguranga em anexo. Se tiver
duvidas acerca de qualquer aspecto de utilizagao
desta ferramenta, contacte o seu distribuidor
RIDGID para obter mais informagoes.
No caso de ndo compreender e ndo cumprir todas
as instrugdes, pode ocorrer choque eléctrico,
incéndio, e/ou ferimentos pessoais graves.

GUARDE ESTAS INSTRUGOES!

Especificacbes
Comprimento (MM) .......ceveerirrnerriseeseesseseesssese s 300
Largura (MM) ... 330
ARUTA (MM) 1o 445
Peso (kg)

MOIOT ottt 300W
230 V ou 110 V 50/60 Hz. Recomenda-se a utilizagdo de fusiveis
de 10A.

Cabos utilizados

5/16” (8 MM) vt
3/8” (10 mm) ...
518" (16 MM) ettt

Manutencgéo

1. Lubrifique a maquina uma vez por semana nos pontos de lubrificagdo
quando se usa diariamente; uma vez por més quando a utilizagao for
menor.

2. Limpe e lubrifique as pingas accionadoras da embraiagem com 6leo
apos cada utilizagéo.

3. Limpe os tambores dos cabos nos adaptadores de cabos de 5/16”
(8 mm) e 3/8” (10 mm) ap6s cada utilizagéo, retirando simplesmente os
trés parafusos.

4. Verifique regularmente o tambor de travagem nos adaptadores do cabo,
ajustando-o, se necessario.

5. Uma maquina limpa funciona melhor.

Consulte o Catélogo de Equipamento para Tubos e Limpeza de Drenagem
RIDGID/Kollmann relativamente as descrigbes e ilustragdes de todos os
cabos, ferramentas e acessorios.

K-30

Segurancga

AK-50 tem uma embraiagem de retorno rapido ao “ponto morto”, para maior

seguranca, que permite parar imediatamente o cabo quando se desejar.

1. Utilize as luvas de trabalho. Nunca segure um cabo rotativo com um
pano ou uma luva larga que possa prender-se ao cabo. Utilize apenas
luvas de couro da Ridgid com grampos metélicos na palma para
manusear cabos.

2. Cabos. Normalmente, o cabo roda sempre no sentido dos ponteiros do
relogio. A rotagdo no sentido contrario ao dos ponteiros do relogio pode
fazer com que o cabo fique danificado e utiliza-se apenas para retirar a
ferramenta numa obstrucédo. A aplicagdo duma tensdo excessiva sobre
0 cabo pode ser perigosa para o operador, pois 0 cabo pode torcer ou
quebrar. Nao utilize cabos ou mordentes danificados.

3. Utilize um Tubo Guia para evitar que o cabo enrole e recolha residuos.

4, Utilize o equipamento e os acessérios recomendados. Consulte
o0 Catélogo das listas desse equipamento. Pode ser perigoso utilizar
equipamento inadequado.

5. Desligue o Cabo de Alimentacéo antes de prestar assisténcia e
efectuar quaisquer ajustes.

Instrugoes de funcionamento

Antes de utilizar a maquina, o operador deve conhecer o método patenteado
de acoplamento rapido RIDGID/Kolimann, com ranhura T, para ligagdo de
cabos e ferramentas. Veja a Fig. 1.

Utilizagao de Cabos Seccionais de 5/8” (16 mm)

Coloque a maquina a 30 cm ou 60 cm da abertura da canalizag&o e fixe o
tubo guia na parte traseira da maquina. Para tal, levante o pino de fixagéo
sobre 0 adaptador do tubo guia e deslize o adaptador do tubo guia sobre a
parte traseira da maquina até fixa-lo. Ligue o cabo a uma tomada eléctrica
adequada.

Introduza o primeiro cabo (e os cabos adicionais) pela frente da maquina e
empurre-o pelo tubo guia até que fique aproximadamente 30 cm de cabo fora
da frente da maquina. Introduza apenas um cabo de cada vez.

A primeira ferramenta a ser utilizada é a broca bulbo, a mais eficaz para
passar nos cotovelos. Fixe a ferramenta, verifique a fixagéo e certifique-se de
que esteja segura. Empurre o cabo com a mao para dentro da canalizagéo,
segurando o cabo solto com a mao esquerda. Coloque o interruptor na
posicao 1 (avango) (veja a Fig. 3) e baixe o punho da embraiagem com um
movimento réapido para rodar o cabo. Um accionamento lento ou gradual
do punho da embraiagem resulta numa aderéncia fraca dos mordentes da
embraiagem e provoca um desgaste excessivo.

Aembraiagem actua instantaneamente e o retorno do punho da embraiagem
arespectiva posicao original liberta o cabo instantaneamente. Evita-se que o
cabo torga ou quebre, uma caracteristica importante de seguranga.

Assim que o cabo em excesso tiver entrado na canalizagéo, liberte o punho
da embraiagem e puxe entre 15 a 20 cm de cabo para fora da maquina.
Repita o accionamento da embraiagem e este processo, adicionando
as secgdes de cabos necessarios até chegar a obstrugdo. Lembre-se de
nuca colocar mais de uma secgdo de cabo de cada vez. Quando atingir a
obstrugéo, avance o cabo alguns centimetros de cada vez. Neste ponto, a
ferramenta fara o trabalho.

Quando a obstrugao tiver sido eliminada permitindo a passagem da agua,
recomenda-se utilizar uma broca recta ou um cortador de gordura para
desobstruir completamente a canalizagao.

Utilizagéo da inversao do sentido (REV)

0 accionamento do cabo na posi¢ao “2” (inversao do sentido), ou no sentido
contrario ao dos ponteiros do reldgio, apenas deve utilizar-se para libertar
as ferramentas quando ficam presas numa obstrugo. Antes de accionar a
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inversdo do sentido, deixe sempre o motor parar completamente na posigéo
“0” OFF (DESLIGAR) e, assim que as ferramentas estiverem soltas, regresse
a posicdo “1” (avango). Um accionamento continuo na posigao “2” (inverséo
de sentido) pode causar a ruptura do cabo, visto que esta bobinado para
resistir uma pressdo maxima no sentido dos ponteiros do relogio ou na
posigao “1” (avango).

Para retirar o cabo, coloque o interruptor na posicéo “1” (avango). Mantendo
0 cabo contra a extremidade da entrada, puxe o punho da embraiagem para
baixo durante varios segundos.

O cabo saira rapidamente por si mesmo da canalizagdo até se formar um
pequeno arco na frente da maquina. Solte 0 punho da embraiagem, volte
a colocar 0 cabo em excesso na maquina e repita até o cabo ficar fora da
canalizagao.

Utilizagao dos Adaptadores de Cabos de 5/16” (8 mm) (A-17-A) ou de

3/8” (10 mm) (A-17-B)

Fixe o adaptador de cabo a K-50 da seguinte forma:

1. Puxe cerca de 25 cm de cabo do adaptador de cabo.

2. Levante o pino de fixagéo sobre o adaptador de cabo € mova o punho da
embraiagem para a frente para permitir que o adaptador de cabo entre
dentro da maquina. Certifique-se de que o pino esta fixo na maquina.

3. Aperte os parafusos do adaptador de cabo.

Coloque a magquina o mais proximo possivel da abertura da canalizagéo

e siga as mesmas instrugdes como para utilizar o cabo seccional de 5/8”

(16 mm).

A Unica diferenca é que ndo é necessario introduzir cabo adicional, pois o

comprimento do cabo no tambor de cabo de 5/16” (8 mm) e 3/8” (10 mm) é

suficiente para limpar a canalizag&o.

O punho da embraiagem tem agora outra utilizagdo. Baixando firmemente
0 punho da embraiagem, o adaptador comeca a rodar. Levantando o punho
da embraiagem, o adaptador para imediatamente, evitando assim torcer ou
quebrar o cabo. O sistema de travagem incorporado aumentara a duragéo
do cabo.

A maquina esta equipada com um adaptador de cabos de 5/16” (8 mm) e 3/8”
(10 mm) indicado para desobstruir: qualquer tipo de pia ¢ canalizagdes de
cozinhas * sanitas * banheiras ¢ canalizagdes aéreas.

Ajuste do Sistema de Travagem no Adaptador de Cabo
E necessario ajustar regularmente o tambor de travagem no adaptador de
cabo para garantir uma travagem eficaz. Solte os dois parafusos de fixagdo
(A), rode o parafuso de fixagdo (B) no sentido dos ponteiros do relégio para
uma melhor travagem, depois aperte os dois parafusos de fixagéo (A) e
verifique de novo a tenséo do parafuso de fixagdo (B). (Fig. 2).

Cuidados com o Equipamento

O equipamento accionado por motor tem de ser mantido num espago interior

ou bem coberto no caso de chuva. Se a maquina tiver sido exposta a tempo

frio, esta tem de ser colocada em funcionamento dez ou vinte minutos sem

carga para aquecer. Se ndo fizer isto, os rolamentos podem congelar. Se a

unidade estiver exposta ao tempo e néo for utilizada durante um certo periodo,

pode acumular-se humidade no motor, fazendo com que se queime. Se tal

ocorrer, devido a negligéncia, comprometera a garantia do equipamento.

Quando transportar a maquina, recomendamos retirar o adaptador da unidade

para evitar que um abando possa ocasionar a queda da unidade.

As causas principais de ruptura sdo:

1. Forgar os cabos em entradas que sejam mais pequenas do que 0
recomendado para a dimens&o do cabo.

2. Forgar o avango do cabo quando a ferramenta esté ou entra na
obstrugéo.

3. Esquecer de colocar na posicéo de rotagdo de avango (no sentido dos
ponteiros do reldgio) depois de se ter libertado a ferramenta bloqueada
com a rotagdo no sentido inverso.

4. Utilizar cabos velhos ou danificados.

5. Deixar os cabos no exterior durante o Inverno, a chuva, ou deixa-los
enferrujar.

A utilizagdo de uma embraiagem de acgdo instantanea RIDGID/Kollmann

¢é a protecgdo mais eficaz contra a ruptura indevida de cabos. Com esta

embraiagem, o operador pode diminuir o binario do cabo rapidamente,
protegendo assim o cabo duma tensdo excessiva e evitando empurrar

a ferramenta para uma obstrugdo até um ponto em que ndo seja possivel

liberta-la.
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K-50
Driftsinstruktioner

VARNING! Las dessa instruktioner och
den medfbljande sdkerhetsbroschyren
noggrant innan du anvander utrustning-

en. Om du ar osaker pa hur du skall anvanda detta
verktyg, ber vi dig kontakta din RIDGID-aterforsal-
jare for mer information.

Om du anvander maskinen utan att forsta eller
folja instruktionerna finns risk for elchock, brand
och/eller allvarliga personskador.

SPARA DESSA INSTRUKTIONER!

Specifikationer

LANGA (MM) 1ot 300
Bredd (mm) .... ... 330
HOJA (MM) oo 445
VIKE (KG) cvvovercereeieniereeieeie e esssnes 16,8
MOOT e 300 W
230V eller 110 V 50/60 Hz. Rekommenderade sékringar 10 A.
Spiraler som anvands

516" (8 MM) .o A-1T-A
3187 (10 MM) o A-17-B
5/8” (16 MM) ..o Std.

Underhall

1. Smorj maskinens smorjnipplar med smorjfett en gang i veckan om
maskinen anvands varje dag. Smdrj en gang per manad om den
anvénds mera sallan.

2. Rengor och smdrj kopplingskaftarna med olja efter varje anvandning.

3. Rengor spiralbehallarna pa 5/16” och 3/8” spiraladaptrar efter varje
anvandning genom att lossa tre skruvar.

4. Kontrollera bromstrumman pa spiraladaptrar med jgmna mellanrum och
se om den behdver justeras.

5. Enren maskin fungerar bast.

Se RIDGID/Kollmann-katalogen Gver utrustning for ror- och avioppsrensning
- dar hittar du beskrivningar och bilder pa alla spiraler, verktyg och tillbehor.

Sékerhet

K-50 har snabbverkande "dédmansgrepp” som gor att spiralen stannar

omedelbart ndr operatdren slapper handtaget.

1. Anvand sarskilda skyddshandskar. Ta aldrig tag i en roterande spiral
med trasa eller 16st sittande handskar som kan fastna i spiralen. Anvand
bara Ridgid laderhandskar med metallbelaggning i handflatorna vid
hantering av spiraler.

K-30

2. Spiraler Spiralen roterar normalt medurs. Om maskinen kors i
backriktningen kan spiralen skadas. Backriktningen ska bara anvéndas
for att backa loss verktyget om det fastnat. Om spiralen dverbelastas
kan operatéren utséttas for fara eftersom spiralen kan vrida sig eller
knéckas. Anvand inte slitna spiraler eller gripdon.

3. Anvénd en skyddsslang for att forhindra piskrorelser och for att
forhindra att skrap fastnar i spiralen.

4. Anvind rekommenderad utrustning och reckommenderade tillbehor.
Las katalogen for uppgifter om sadan utrustning. Det kan vara farligt att
anvanda felaktig utrustning.

5. Koppla ur natkabeln fran elnatet fore service och innan nagra
justeringar gors.

Driftsinstruktioner

Innan maskinen anvands maste operatren vara val insatt i hur
snabbkopplingssystemet RIDGID/Kollmann T-Slot anvands for att koppla
samman spiraler och verktyg. Se Fig. 1.

Anvéndning av 5/8” sektionsspiral

Placeramaskinen cirka 30-60 cm fran Sppningen och fast skyddsslangen baktill
pa maskinen. Gor detta genom att lyfta upp lastappen pa skyddsslangens
adapter och skjuta fast skyddsslangens adapter baktill pa maskinen tills den
laser fast. Anslut kabeln till ett [ampligt eluttag.

Stoppa in den forsta spiralen (och ytterligare spiraler) framtill pa maskinen
och tryck den igenom skyddsslangen fills ungefar 30 cm ar kvar framfor
maskinen. Koppla aldrig mer &n en spiral at gangen!

Det forsta verktyget som ska anvandas ar rensskruven som ar basta verktyget
for att ga runt rérvinklar. Snapp fast verktyget, kontrollera kopplingen och se till
att den ar saker. For in spiralen for hand i réret och hall spiralen I6st i vanster
hand. Stall omkopplaren i lage 1 (framat) (se Fig. 3) och dra handtaget nedat
tills du hor ett tydligt snappljud varvid spiralen kan snurras runt. Langsam
eller gradvis inkoppling av kopplingen kan ge svagt grepp hos kopplingens
kaftar, vilket innebar onddigt slitage.

Kopplingen aktiveras omedelbart, och nér kopplingshandtaget atergar ill
utgangsléget frigdrs spiralen omedelbart. Det finns ingen éverskjutande del
som kan sno sig eller brista - detta ar en viktig sékerhetsfunktion.

Sa snart som den dverskjutande spiralen gatt in i roret slapper du handtaget
och drar ut cirka 15-25 cm spiral ur maskinen. Upprepa inkopplingen och dra
fram fler spiralsektioner tills du nar fram till stoppet. Koppla aldrig mer &n en
spiral at gangen! Nar du natt fram till stoppet ska spiralen matas fram nagra
centimeter at gangen. Verktyget kommer nu att arbeta sig igenom stoppet.
Nar stoppet rensats sa att vattnet ater kan rinna fritt rekommenderar vi att
man anvander en rak skruv eller en fettrensverktyg for att rensa ut roret
ordentligt.

Anvéndning av backfunktion (REV)

Lége 2 (backriktningen/reversering) far bara anvandas for att frigora verktyg
som fastnat i ett stopp. Lat alltid motorn stanna helt (0/OFF) innan du backar
maskinen. Sa snart som verktygen gar fria ska maskinen sattas i lage 1 igen
(framatriktningen). Om maskinen fortsétter koras i lage 2 (backriktningen)
finns det risk for att spiralen brister, eftersom den ar lindad for att ha maximal
hallfasthet i medurs riktning, d.v.s. i 1age 1 (framatriktningen).

Lat omkopplaren sta kvar i lage 1 (framét) for att dra ut spiralen. Hall spiralen
mot inloppets kant och dra handtaget nedat under flera sekunder.

Spiralen kommer snabbt att “ganga” ut sig sig sjalv ur roret tills att den bildar en
bage framfér maskinen. Lossa handtaget och tryck tillbaka dverskottsspiralen
genom maskinen. Upprepa detta tills all spiral &r ute ur réret.
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Anviéndning av spiraladaptrar 5/16” (A-17-A) eller 3/8” (A-17-B)

Fast spiraladaptern vid K-50 pa foljande sét:

1. Dra ut cirka 25 cm spiral fran spiraladaptern.

2. Lyft styrtappen pa spiraladaptern och flytta kopplingshandtaget framat sa
att spiraladaptern kan monteras pa maskinen. Kontrollera att styrtappen
lasts fast i maskinen.

3. Dra at tumskruvarna pa spiraladaptern.

Placera maskinen sa nara réréppningen som méjligt och upprepa samma

procedur som vid anvandning av 5/8’-spiralsektioner.

Enda skillnaden &r att ingen extraspiral behéver anvandas, eftersom spiralen i

spiralbehallarna 5/16” och 3/8” har tillracklig 1angd for att rensa roret.

Kopplingshandtaget har numera ytterligare ett syfte. Om kopplingshandtaget
dras nedat hart kommer adaptern att rotera. Om kopplingshandtaget slas
uppat kommer adaptern stanna omedelbart, vilket forhindrar Gverskjutning
eller knackning. Den inbyggda bromsen forlanger spiralens livslangd.

Den har maskinen i kombination med spiraladapter for 5/16” eller 3/8” kan
anvandas for att rengora: Diskbénkar av alla typer ¢ Rér for avloppsror i kok ¢
Toaletter « Badkar * Hogt placerade rorledningar.

Bromsjustering pa spiraladapter

Slitage kan gora att det blir nddvandigt att justera bromstrumman pa
spiraladaptern for att bromsningen ska kunna goras effektivt. Lossa tva
stallskruvar (A), vrid stallskruven (B) medurs for att fa god bromsning och las
sedan de tva stallskruvarna (A) och kontrollera spannkraften pa stéllskruven
(B). (Fig. 2).

Skétsel av utrustningen

Motordriven utrustning maste hallas inomhus eller vél skyddad i kallt eller

regnigt vader. Om maskinen utsatts for frost maste den koras 10-20 minuter

utan last for att varma upp. Om detta inte gors kommer lagren att frysa. Om

enheten utséatts for vaderpaverkan medan den star oanvand kommer fukt att

bildas dver motorlindningen och gora att motorn branner. Om detta intréffat pa

grund av underlatenhet kan garantin upphéra att gélla.

Nar du forflyttar maskinen rekommenderar vi att adaptern kopplas bort fran

enheten for att skydda delarna i handelse av att maskinen valter.

De vanligaste orsakerna till brott ar:

1. Forcering av spiralerna genom inlopp som ar smalare &n
rekommenderad spiraldimension.

2. Forcerad framskjutning av spiralen nér verktyget gatt emot ett hinder.

3. Attinte vaxla tillbaka till kdrning i framatriktningen (medurs) efter att ett
verktyg backats.

4, Anvandning av spiraler som ar gamla och slitna.

5. Attlamna spiraler utomhus under vintern eller lata dem ligga ute i regn sa
att de rostar.

Det viktigaste hjalpmedlet fér att undvika spiralbrott ar den snabbverkande

kopplingen fran RIDGID/Kollmann. Med den har kopplingen kan operatdren

omedelbart slappa efter pa det vridmoment som paverkar spiralen, och

darmed skydda spiralen fran éverdrivna pakanningar och undvika att spiralen

koér fast.
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Betjeningsvejledning

ADVARSEL! Las denne vejledning og
den medfelgende sikkerhedsfolder
y omhyggeligt, inden udstyret tages i

brug. Hvis du er i tvivi om noget i forbindelse
med anvendelsen af dette verktgj, bedes du
kontakte RIDGID-forhandleren for at fa yderligere
oplysninger.

Hvis du ikke forstar og felger alle anvisningerne,
kan det medfere elektrisk sted, brand ogleller
alvorlig personskade.

GEM DENNE VEJLEDNING!

Specifikationer

Leengde (mm)
Bredde (MM) ... s
Hgjde (mm) ....
VEGE(KG) wovrveeeeieriinriieiesi e
MOOT ...
230V eller 110 V 50/60 Hz. Anbefalede sikringer 10 A

Spiraler

5167 (8 MM) vt A-17-A

3/8” (10 MM) oo s A-17-B

5187 (16 MM) ovorvireriierisee et sssnenen Std.
Vedligeholdelse

1. Smer maskinen med fedt en gang om ugen, hvis maskinen anvendes
hver dag, ellers en gang om maneden.

2. Renger og smar koblingskaeberne med olie efter brug hver gang.

3. Renggr spiralbeholderne pa 5/16” og 3/8” spiraladaptere hver gang efter
brug ved ganske enkelt at fierne de 3 skruer.

4. Kontroller tromlebremsen pa spiraladapterne jeevnligt mhp. eventuel
justering.

5. En ren maskine arbejder bedre.

For beskrivelser og illustrationer af alle spiraler, veerktgjer og alt tilbehar, se
RIDGID/Kollmanns katalog med udstyr til rar- og aflgbsrensning.

Sikkerhed

Af sikkerhedsmaessige arsager er K-50 udstyret med en hurtigtreagerende

dedemandskobling, der muligger gjeblikkelig standsning af spiralen, nar det

gnskes.

1. Baer en beskyttelseshandske. Grib aldrig fat i en roterende spiral med
en klud eller lgstsiddende handske, som kan seette sig fast i spiralen.
Brug kun en leederhandske fra Ridgid med metalklammer i handfladen til
handtering af spiraler.

K-30

2. Spiraler. Normalt drejes spiralen altid med uret. Rotation mod uret
kan beskadige spiralen og benyttes kun til at dreje spiralen tilbage i
tilfeelde af tilstopninger. Overbelastning af spiralen kan veere farligt for
operatgren, da spiralen kan sno eller bukke. Brug ikke meget slidte
spiraler eller kaeber.

3. Brug en feringsslange for at forhindre, at spiralen pisker eller opsamler
fremmedlegemer.

4. Brug anbefalet udstyr og tilbeher. Se kataloget for lister over sadant
udstyr. Brug af forkert udstyr kan veere farligt.

5. Tag stikket ud af stikkontakten, for der udferes service eller
justeringer.

Betjeningsvejledning

Inden maskinen tages i brug, skal operatgren seette sig ind i den patenterede
RIDGID/Kollmanns T-Slot Speed Coupler-metode til hurtig sammenkobling af
spiral og veerktgjer. Se Fig. 1.

Brug af en 5/8” sektionsspiral

Placer maskinen 30-60cm fra rerledningens &bning, og monter
foringsslangen bag pa maskinen. Dette gares ved at lgfte op i lasestiften
pa faringsslangeadapteren, og fare adapteren over pa den bageste del af
maskinen, indtil den fastlases. Seet stikket i en stikkontakt.

Seet den farste spiral (og de efterfelgende spiraler) ind i forenden af maskinen,
og skub den gennem faringsslangen, indtil ca. 30 cm stikker ud foran pa
maskinen. Sammenkobl aldrig mere end én spiral ad gangen!

Det forste veerktgj, der skal benyttes, er det paereformede bor (Bulb Auger),
idet dette er det bedste veerktgj til rarbgjninger. Fastlas det, og kontroller, at
sammenkoblingen er forsvarlig. Fer spiralen manuelt ind i rerledningen, idet
spiralen holdes lgst i venstre hand. Stil kontakten i positionen 1 (frem) (se
Fig. 3), og tryk ned pa koblingshandtaget med et hurtigt greb for at fa spiralen
til at snurre rundt. Hvis koblingshandtaget beveaeges langsomt eller trinvist,
resulterer det dels i, at koblingskaeberne griber for Igst, dels i stor slitage.
Koblingen fungerer gjeblikkeligt, og nar koblingshandtaget seettes tilbage
til udgangsstillingen, opharer spiralen straks med at rotere. Der er intet
frileb, der kan fa spiralen til at danne lakke eller knaekke, hvilket er en vigtig
sikkerhedsfunktion.

S& snart den ekstra del af spiralen er fert ind i rerledningen, skal
koblingshandtaget slippes, og 15-25 cm af spiralen traekkes ud af maskinen.
Gentag aktivering af koblingen og denne proces, og tilfar flere spiralsektioner
efter behov for at komme frem til blokeringen. Husk aldrig at koble mere end
en spiralsektion ad gangen! Nar spiralen har naet tilstopningen, skal den
fremfares fa centimeter ad adgangen. Nu vil veerktgjet gare arbejdet.

Nar tilstopningen er fiernet, sa vandet kan passere, anbefales det at benytte
et lige bor (Straight Auger) eller fedtskraber (Grease Cutter) til at opremme
rgrledningen, sa der gares et grundigt stykke arbejde.

Brug af REV (bagleens)

Position “2” il at kere spiralen mod uret (bagleens) bruges kun til at lasne
veerktgjet, hvis det har sat sig fast i en tilstopning. Lad altid motoren stoppe
helt, “0” (OFF), inden der keres bagleens, og sa snart vaerktgjet er fri af
tilstopningen, seettes kontakten igen pa positionen “1” (frem). Hvis man
fortsaetter med at kere pa “2” (bagleens), risikerer man, at spiralen knaekker,
idet spiralen er spundet, sa den har maksimal styrke med uret eller i positionen
“1” (frem).

For at fa spiralen ud skal kontakten sta pa “1” (frem). Hold spiralen mod
kanten af indtaget, og tryk ned pa koblingshandtaget i adskillige sekunder.
Spiralen vil hurtigt “dreje” sig selv ud af rgrledningen, indtil der formes en
delvis lokke foran maskinen. Slip koblingshandtaget, og skub overskydende
spiral tilbage igennem maskinen, og gentag proceduren, indtil spiralen er helt
ude af rerledningen.

Ridge Tool Company
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Brug af 5/16” (A-17-A) eller 3/8” (A-17-B) spiraladaptere

Monter spiraladapteren pa K-50 som felger:

1. Traek 25 cm spiral ud af spiraladapteren.

2. Laft pinden pa spiraladapteren, og flyt koblingshandtaget fremad, sa
spiraladapteren kan glide over pa maskinen. Serg for, at pinden er
fastlast i maskinen.

3. Stram fingerskruerne pa spiraladapteren.

Anbring maskinen sa teet ved rerledningens abning som muligt, og felg den

fremgangsmade, der er angivet for 5/8” sektionsspiraler.

Den eneste forskel er, at der ikke skal paszettes ekstra spiral, idet spiralleengden

i 5/16" og 3/8” spiralbeholderne er lang nok til at rense rgrledningen.

Koblingshandtaget har nu yderligere en funktion. Nar der trykkes hardt ned

pa handtaget, drejer adapteren rundt. Med et ryk opefter i koblingshandtaget

stopper adapteren omgaende, saledes at frilab eller kinkning undgas. Den
indbyggede bremse forleenger spiralens levetid.

Maskinen udstyret med enten 5/16” eller 3/8” spiraladapter kan benyttes til

at rense: Alle typer vaske « rorledninger til kekkenaffaldskveerne ¢ klosetter ¢

badekar * ophaengte rorledninger.

Bremsejustering pa spiraladapter

Pa grund af slitage bliver det ngdvendigt at justere bremsetromlen pa
spiraladapteren for at sikre effektiv bremsning. Lasn de to stilleskruer (A), skru
stilleskrue (B) mod hgjre for bedre bremseevne, las sa de to stilleskruer (A)
fast, og kontroller igen stramning pa stilleskrue (B). (Fig. 2).

Handtering af udstyret

Motordrevet udstyr skal opbevares indendgrs eller beskyttes mod kulde eller

regnvejr. Hvis maskinen har veeret udsat for frost, skal den ferst varmes op

ved at lade den arbejde 10-20 minutter uden belastning. Hvis dette ikke gares,

fryser lejerne fast. Hvis maskinen udsaettes for vejrliget, nar den ikke bruges i

en periode, vil der dannes fugt pa motorvindingerne, hvilket kan forarsage, at

motoren breender sammen. Hvis dette sker pa grund af forsemmelse, kan det

medfere, at garantien ikke daekker.

Under transport af maskinen bar adapteren afmonteres fra enheden, da bump

kan fa enheden til at veelte.

De mest almindelige arsager til beskadigelse er:

1. Atder tvinges spiraler gennem indtag, som er mindre end anbefalet for
spiralstgrrelsen.

2. Atspiralen tvinges frem, nar veerktgjet er naet til eller er i tilstopningen.

3. At man ikke skifter kontakten til forleens rotation (med uret), efter man har
frigjort veerktejet med bagleens rotation.

4. At der benyttes brugte og slidte spiraler.

5. At man efterlader spiralerne udendgrs om vinteren eller lader dem blive
vade og rustne.

Den vigtigste hjeelp til at undga spiralbrud er den hurtigtvirkende RIDGID/

Kollmann-kobling. Med denne kobling kan operatgren udlgse spiralens

drejning gjeblikkeligt og dermed beskytte spiralen mod belastning og undga at

drive veerktgjet ind i en blokering, sa det saetter sig fast.
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K-50
Brukerveiledning

ADVARSEL! Les disse instruksjonene
og sikkerhetsbrosjyren som folger med
» ngye for du bruker dette utstyret. Hvis du

er usikker pa noen aspekter ved bruken av dette
verktoyet, kan du kontakte RIDGID-forhandleren
for a fa flere opplysninger.

Feil bruk av utstyret kan fore til elektrisk stot,
brann og/eller alvorlige personskader.

TA VARE PA DISSE INSTRUKSJONENE!

Spesifikasjoner
Lengde (MM) ... 300

Bredde (mm) ...... . 330
Hgyde (mm) ... ... 445
VEKE (KG) wvvovereereeerierireieeie et essenes 16,8

MOOT e 300 W
230V eller 110 V 50/60 Hz. Anbefalte sikringer 10 A.

Kabler brukt
5/16" (8 mm)
3/8” (10 mm)
5/8” (16 mm)

Vedlikehold

1. Smer maskinen med fett pa smearearmaturen en gang i uken hvis den
brukes hver dag, en gang i maneden hvis den brukes sjeldnere.

2. Rengjar og smer clutchkjevene med olje etter hver bruk.

3. Du rengjer kabelbeholdere pa 5/16” og 3/8" kabeladaptere etter hver
bruk ganske enkelt ved a fierne tre skruer.

4. Kontroller bremsetrommelen pa kabeladapterne periodevis for mulig
justering.

5. En ren maskin fungerer best.

Se RIDGID/Kollmanns katalog for rar og drenrensingsutstyr (Pipe and Drain
Cleaning Equipment Catalogue) hvis du vil ha beskrivelser og illustrasjoner
av alle kabler, verktay og tilbehar.

Sikkerhet

K-50 har en hurtigvirkende “dedmanns’™klgtsj for sikkerhet som gjor at

kabelen stanser gyeblikkelig nar det er gnskelig.

1. Bruk operaterens hanske. Du ma aldri gripe en roterende kabel med
en klut eller Igstsittende hanske som kan sette seg fast i kabelen. Du
ma bare bruke Ridgids leerhanske med metallstifter i handflaten til &
handtere kabler.

2. Kabler. Normalt roteres kabelen med urviseren til enhver tid. Rotering
mot utviseren kan det fare til skade pa kabelen. Dette gjeres bare for &
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trekke et verktgy ut av en hindring. Hvis kabelen overbelastes, kan dette
veere farlig for operataren, da den kan vri eller floke seg. lkke bruk sveert
slitte kabler eller kiembakker.

3. Bruk en styreslange for & hindre at kabelen pisker eller plukker opp
skrot.

4. Bruk anbefalt utstyr og tilbeher. Radfer deg med katalogen for & se
etter lister med slikt utstyr. Bruk av galt utstyr kan veere farlig.

5. Kople fra stremkabelen for det utfgres servicearbeid og eventuelle
justeringer.

Bruksanvisning

Far operatgren tar maskinen i bruk, ma han eller hun gjere seg kjent med
RIDGID/Kollmanns patenterte metode for sammenfgyning av kabel og
verktgy, som er basert pa en T-fugehurtigkopling. Se Fig. 1.

Bruke 5/8” seksjonskabel

Plasser maskinen en eller to fot fra ledningens apning og fest styreslangen bak
pa maskinen. Gjer dette ved & lafte opp lasebolten pa styreslangens adapter
og skyve styreslangens adapter opp pa den bakre enden av maskinen til den
smekker pa plass. Plugg kabelen inn i et passende stramuttak.

Stikk inn den farste kabelen (og andre kabler) foran pa maskinen og skyv den
gjennom styreslangen til en fot eller sa er igjen pa utsiden av maskinen. Du
ma aldri kople til mer enn en kabel av gangen!

Det forste verktoyet du skal bruke, er kulenaveren. Dette er det beste
verktgyet for @ komme rundt vinkelrgr. Smekk den pa, kontroller koplingen
og serg for at den er sikret. Skyv kabelen for hand inn i reret mens du holder
kabelen lgst i venstre hand. Sett bryteren i stilling “1” (forover) (se Fig. 3) og
trekk ned klgtsjspaken med et klart smekk for & rotere kabelen. En langsom
eller gradvis innkopling av klgtsjspaken ferer til at klgtsjens klembakker far et
svakt grep og skaper mer slitasje enn ngdvendig.

Klatsjen reagerer gyeblikkelig, og hvis du returnerer klgtsjspaken til dens
opprinnelige posisjon, frigjgres kabelen med én gang. Det finnes ingen
overskridelse som kan legge kabelen i slgyfe eller brekke den - en viktig
sikkerhetsfunksjon.

Sa snart den overskytende kabelen er gatt inn i raret, slippes klgtsjhandtaket,
og seks til ti tommer av kabelen trekkes ut av maskinen. Gjenta aktiveringen
av klgtsjen og denne prosessen, slik at du fayer til flere kabelseksjoner etter
behov til du nar hinderet. Husk: du ma aldri kople til mer enn en kabel av
gangen! Nar du nar hindringen, ma du fere kabelen frem noen tommer av
gangen. Pa dette punktet vil verktayet gjere arbeidet.

Nar hindringen er fiernet, slik at vann kan passere, anbefales det at en rett
naver eller fettskjeerer brukes til & remme ut reret, slik at jobben blir grundig
gjort.

Bruk av REV (revers)

“2" (revers) eller kjgring av kabelen mot urviseren brukes bare til & frigjere
verktgyene nar de setter seg fast i en hindring. La alltid motoren stanse helt,
“0” OFF (AV), fer du reverserer, og sa snart verktayene er fri, gar du tilbake
til “1” (forover). Hvis du fortsetter & kjore pa “2” (revers), risikerer du a brekke
kabelen, da denne er tvunnet for a ha maksimal styrke i posisjonen med
urviseren, eller “1” (forover).

Hvis du vil ta ut kabelen, lar du bryteren sta pa “1” (forover). Trekk ned
kigtsjspaken i flere sekunder mens du holder kabelen mot kanten av
inntaket.

Kabelen vil raskt “sno” seg ut av reret til det dannes en delvis slgyfe foran
maskinen. Slipp klgtsjspaken og skyv overskytende kabel tilbake gjennom
maskinen, og gjenta dette til hele kabelen er ut av rgret.
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Bruke 5/16” (A-17-A) eller 3/8” (A-17-B) kabeladaptere
Fest kabeladapteren til K-50 pa felgende mate:
1. Trekk ti tommer kabel ut av kabeladapteren.
2. Laft styrestiften pa kabeladapteren og sett kigtsjspaken pa forover, slik
at kabeladapteren kan gli opp pa maskinen. Pass pa at styrestiften er i
inngrep pa maskinen.
3. Trekk til vingeskruene pa kabeladapteren.
Plasser maskinen sa neer rerapningen som mulig og felg samme
fremgangsmate som beskrevet for bruk med 5/8” seksjonskabel.
Den eneste forskjellen er at det ikke trenges ekstra kabel fordi lengden pa
kabelen i beholderne for 5/16” og 3/8” kabler er lange nok til rengjering av
roret.

Klgtsjspaken har na enda et formal. Hvis du drar hardt i klgtsjspaken, vil
adapteren ga rundt. Smekkes kigtsjspaken bratt oppover, far det adapteren
il & stoppe oyeblikkelig. Dette hindrer kabelen i & ga for langt ut eller vri seg.
Den innebygde bremsen vil gi kabelen lengre levetid.

Maskinen koplet til en 5/16” eller 3/8” kabeladapter kan brukes til & rengjere:
alle slags utslagsvasker * ror for kjgkkenavfall * klosetter « badekar *
heytliggende rar.

Bremsejustering pa kabeladapter

Pa grunn av slitasje er det ngdvendig med justering av bremsetrommelen
pa kabeladapteren hvis bremsingen skal veere effektiv. Lasne to settskruer
(A), vri settskruen (B) med urviseren for a fa god bremseeffekt, 1as sa de to
settskruene (A) og kontroller strammingen pa settskruen (B) igjen. (Fig. 2)

Stell av utstyret

Motordrevet utstyr ma holdes innenders og godt tildekket i kaldt veer eller

regnveer. Hvis maskinen har veert utsatt for iskaldt veer, ma enheten kjgres

i i eller tyve minutter uten belastning, slik at den kan varme seg opp. Hvis

dette ikke blir gjort, vil det fre til frosne lagre. Hvis enheten er veerutsatt

nar den ikke er i bruk i lengre tid, vil det danne seg fuktighet pa tvers av

motorviklingene, noe som far motoren til & brenne ut. Hvis dette skjer pa grunn

av en forsgmmelse, vil du fa problemer med utstyrsgarantien din.

Nar du transporterer maskinen, anbefales det at adapteren lgsnes fra enheten

i tilfelle det skulle komme et “stat” som far enheten il & velte.

De viktigste arsakene til brekkasje er:

1. Forsgk pa a tvinge kabler gjennom inntak som er mindre enn anbefalt for
kabelstarrelsen.

2. Forsgk pa & tvinge kabelen fremover nar verkteyet er ved eller i
hindringen.

3. Unnlatelse av & sla over pa rotasjon forover (med urviseren) etter at et
verktgy som har satt seg fast, er frigjort med reversrotasjon.

4. Bruk av kabler som er gamle og slitte.

5. Atdu etterlater kabler utenders under strenge vinterforhold, eller lar dem
bli regnvate og rammet av gravrust.

Det viktigste hjelpemiddelet til @ unnga kabelbrudd er RIDGID/Kollmanns

hurtigvirkende klgtsj. Med denne klgtsjen kan operatgren lette dreiemomentet

pa kabelen et kort gyeblikk og pa denne maten beskytte den mot for stor

belastning og unnga a kjare verktayet inn i en hindring pa et sted som det

“ikke kan lgsnes fra”.
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K-50
VAROITUS! Lue nama ohjeet ja mukana
toimitettu turvaopas huolellisesti ennen
) laitteen kayttoa. Jos oletepavarmamistaan

taman tyokalun kayttoon liittyvista seikoista,
pyyda lisdtietoja RIDGID-jalleenmyyjalta.

Jos kaikkiin ohjeisiin ei tutustuta tai niita ei
noudateta, seurauksena voi olla sahkoisku,
tulipalo ja/tai vakava loukkaantuminen.

SAILYTA NAMA OHJEET!

Tekniset tiedot
PIUUS (MM) 1ot 300
Leveys (mm) .... ... 330
KOTKEUS (IMM) ..o 445
PaINO0 (KG) ovvrveeeiereineiee e 16,8
MOOHOT ..o 300w
230V tai 110 V 50/60 Hz. Suositeltu sulakekoko 10 A.
Jousikoot
BI16” (8 MM) oot A-17-A
3187 (10 MM) e A-17-B
BI8” (16 MM) oot Vakio

Huolto

1. Voitele koneen rasvanipat kerran viikossa, jos kone on paivittaisessa
kaytdssa. Voitele kerran kuukaudessa, jos laite on vahaisemmassa
k&ytossa.

2. Puhdista ja 6ljya tartuntaleuat jokaisen kayttokerran jalkeen.

3. Puhdista 5/16 ja 3/8 tuuman jousirumpujen jousikotelot jokaisen
kayttokerran jalkeen irrottamalla kolme ruuvia.

4. Tarkasta jousirumpujen jarrurumpu ajoittain ja saada tarvittaessa.

5. Puhdas kone toimii parhaiten.

RIDGID/Kollmanin putkien ja viemarien puhdistuslaiteluettelossa on lisétietoja
ja kuvia kaikista jousista, tyokaluista ja varusteista.

Turvallisuus

K-50:ss& on nopeatoiminen "kuolleen miehen” turvakytkin, jolla jousi voidaan

pysayttaa valittomasti tarvittaessa.

1. Kéyta kayttajan suojakasinetta. Al4 koskaan tartu pydrivaan
jouseen trasselilla tai 16ysalla kasineelld, joka voi jaada kiinni jouseen.
Kun kasittelet jousia, kayté aina Ridgidin nahkakasineitd, joissa on
kdmmenpohjassa metalliniitteja.

2. Jouset. Normaalisti jousta pyoritetaan aina myotépaivaan. Vastapaivaan
pyérittdminen voi vahingoittaa jousta, ja sita kaytetaan vain tyokalun
irrottamiseksi tukoksesta. Jousen liiallinen rasittaminen voi olla
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kayttajalle vaarallista, silla jousi voi vaantya tai kiertya. Ald kayta pahoin
kuluneita jousia tai leukoja.

3. Kayta aina takasuojaletkua, jotta jousi ei vatkaudu tai kerda roskia.

4. Kayta suositeltuja laitteita ja varusteita. Tietoja suositelluista laitteista
on luettelossa. Vaérat varusteet saattavat saada aikaan vahinkoa.

5. Irrota virtajohto pistorasiasta ennen huoltoa ja saatéa.

Kéyttoohjeet
Ennen koneen kayttda kayttajan tulee olla hyvin perild koneen
toimintaperiaatteista ja siitd, kuinka kone toimii erilaisten jousien kanssa.
Katso Kuva 1.

Jousi 5/8” (16 mm)

Aseta kone 30-60 cm:n paahan viemarin suuaukosta ja kiinnita takasuojaletku
koneen takaosaan. Tamé tapahtuu nostamalla takasuojaletkun sovittimen
sulkutappia ja liv'uttamalla takasuojaletkun sovitinta koneen takaosaan,
kunnes se lukittuu paikalleen. Kytke johto sopivassa paikassa olevaan
pistorasiaan.

Tyénna ensimméinen jousi (ja muut jouset) koneen etuosaan ja tyénna sita
takasuojaletkun lapi, kunnes koneen etuosan ulkopuolella on jéljella noin
30 cm. Ala koskaan kytke yhtd avausjousta useampaa kerrallaan.
Ensimmainen kaytettava tyokalu on laajennuskérki, joka on paras tyokalu
taipeissa. Kiinnita se, tarkasta kytkenté ja varmista, etta se on pitava. Tyonna
jousi kasin viemariin ja pida jousesta loysasti kiinni vasemmalla kadella.
Aseta kytkin asentoon "1” (eteenpéin) (Kuva 3) ja veda kytkimen kahvaa
napsauttamalla siten, etta jousi alkaa pyoria. Jos kytkimen kahva kytkeytyy
hitaasti tai vahitellen, seurauksena on heikko ote kytkimen leukoihin ja
koneen liiallinen kuluminen.

Kytkin on pikatoiminen, ja kytkimen kahvan palauttaminen alkuperéiseen
asentoon vapauttaa avausjousen valittémasti. Jousi ei kierry silmukalle eika
katkea, mika on tarked turvaominaisuus.

Heti kun liika jousi on mennyt viemariin, vapauta kytkimen kahva ja veda
15-25 cm jousta ulos koneesta. Kytke kytkin uudestaan ja toista tdma
toimenpide. Lisaa tarvittaessa jousiosuuksia, ettd yllat tukoksen kohdalle.
Muista: &la koskaan kytke yhta avausjousiosuutta useampaa kerrallaan.
Kun tukos saavutetaan, paasta avausjousta muutama senttimetri kerrallaan.
Téssé vaiheessa tyokalu huolehtii tydsta.

Kun tukos on poistettu ja vesi paasee kulkemaan, on suositeltavaa kayttaa
suoraa karkea tai lapiokérkea ja puhdistaa viemari perusteellisesti.

Koneen kytkeminen pyérimédén vastapdivaéan

Konetta saa pyorittdd vastapdivadn ("2") vain vapauttamaan tyokalut,
jotka ovat jaaneet kiinni tukokseen. Anna moottorin pyséhtya kokonaan
("0"-asento) ennen vastapaivaan kytkemista ja palauta se takaisin asentoon
"1” (eteenpain) heti, kun tyokalut ovat vapautuneet. Jos kayttoa jatketaan
asennossa "2” (vastapdivaan), jousi saattaa murtua, silla jousi on kierretty
niin, ettd se on voimakkaimmillaan kaytettdessa myotapaivaan eli "1”
(eteenpadin).

Kun haluat saada jousen ulos, jata kytkin asentoon "1” (eteenpédin). Pida
jousta viemdriaukon reunaa vasten ja veda kytkinkahvaa alas usean
sekunnin ajan.

Jousi “kiertad” itsensa nopeasti ulos viemarista, kunnes koneen eteen
muodostuu osittainen silmukka. Vapauta kytkimen kahva ja veda liika jousi
takaisin koneen I&pi ja toista, kunnes kaikki jousi on ulkona viemarista.

Koneen kéytto A-17-A- ja A-17-B-jousirummuilla

Kiinnité jousirumpu K-50:een seuraavasti:

1. Veda rummusta jousta noin 25 cm.

2. Nosta kohdistustappi jousirummun péaalle ja siirré kytkimen kahvaa
eteenpain, jotta jousirumpu paasee koneeseen kiinni. Varmista, etta
kohdistustappi on lukittunut koneeseen.
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3. Kirista jousirummun siipiruuvit.

Sijoita kone mahdollisimman lahelle viemarin suuta ja toimi samalla tavalla
kuin paksumpienkin jousien (5/8") kanssa.

Ainoa ero on, ettd enempaa jousta ei tarvita, koska 5/16 tuuman ja
3/8 tuuman jousikoteloissa on riittavasti jousta viemarin selvittdmiseen.

Kytkimen kahvalla on vield yksi tehtava. Kun kytkimen kahvaa vedetéan lujasti
alas, jousirumpu alkaa pyérid. Kun kytkimen kahvaa napsautetaan ylospain,
jousirumpu pysahtyy vélittomasti. Nain estetaén jousen turha vapautuminen ja
kiertyminen. Sisaanrakennettu jarru pidentaa jousen ikaa.

Koneella, jossa on joko 5/16 tai 3/8 tuuman jousirumpu, voidaan selvittaa:
kaikenlaisia pesualtaita * keittididen poistoputkia « WC:ité * kylpyammeita *
ylhaalla olevia putkia.

Jousirummun jarrun sédété

Kulumisen takia jousirummun jarrurumpua on saadettdva tehokkaan
jarrutuksen varmistamiseksi. Loysaa kahta kiristysruuvia (A), kaanna
kiristysruuvia (B) myétapaivaan jarruvoiman lisdémiseksi. Lukitse sitten kaksi
(A) kiristysruuvia ja tarkista kiristysruuvin (B) kireys uudestaan (Kuva 2).

Kéytdssad huomioitavaa

Moottorilaitteet on pidettava sisdlla tai huolellisesti peiteltyind kylmassa

iimassa ja sateella. Jos konetta on pidetty pakkasessa, sité on kaytettava 10

tai 20 minuutin ajan ilman kuormitusta, jotta se ldmpenee. Jos ndin ei tehda,

laakerit saattavat jaatya. Jos laite on saén armoilla, kun sita ei kayteta pitkaan

aikaan, moottorin kdadmeihin muodostuu kosteutta, mistd on seurauksena

moottorin ylikuumeneminen. Huolimattomuudesta johtuvat viat vaarantavat

laitteen takuun voimassaolon.

Kun konetta kuljetetaan, on suositeltavaa irrottaa jousirumpu laitteesta silta

varalta, etté heilahtelu kaataa laitteen.

Yleisimmat vikojen syyt ovat:

1. Jousia tyonnetaan aukkoihin, jotka ovat kyseiselle jousikoolle liian pienia.

2. Jousta pakotetaan eteenpain, kun tydkalu on kiinni tukoksessa.

3. Laitetta ei muisteta kytkea eteenpdin (myGtapaivaan) sen jalkeen, kun
takertunut tyokalu on vapautettu pydrittamalla vastapéivaan.

4. Vanhojen ja kuluneiden jousten kaytto.

5. Jousten jattdminen ulkoilmaan talvella tai sateeseen ruostumaan.

Tarkein apu jousen tarpeettoman murtumisen estamiseksi on pikatoiminen

RIDGID/Kollmann-kytkin. Téman kytkimen avulla kéyttaja voi vapauttaa jousen

momentin hetkessa ja siten suojata jousen liialliselta rasitukselta ja valttaa

tyokalun tyontamisen tukokseen siten, etta sita ei enda voida vapauttaa.
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Upute za rukovanje

UPOZORENJE! Prije koriStenja ovih
Auredaja procitajte pomno ove upute i
, pratecu brosSuru o sigurnosti. Ukoliko

niste sigurni oko uporabe ovog alata ubilo kojem
pogledu, obratite se svom RIDGID dobavljac¢u za
opsirnije podatke.

Ne uspijete li razumijeti i slijediti upute moze do¢i
do elektricnog udara, pozara i/ili teSke tjelesne
ozljede.

CUVAJTE OVE UPUTE!

Tehnicki podaci
DUl (MM) e 300
Sirina (mm) ... ... 330
ViSING (MM) oo e 445
MaSE (KG) -vvvrvererieiiri e 16,8

Motor
230V ili 110 V 50/60 Hz. Preporucljivi osiguraci 10 A.

Sajle

BI16” (8 MM) .ttt A-17-A

318" (10 MM) oo A-17-B

58" (16 MM) orveiieieieieee et Standard.
Odrzavanje

1. Ako se stroj koristi svakodnevno onda ga jedanput tjiedno podmazujte
ma$¢éu na mazalicama, a ako se koristi riede onda jedanput mjesecno.

2. Ocistite i podmazite Celjusti spojke uljem nakon svake uporabe.

3. Nakon svake uporabe, jednostavnim odvrtanjem tri vijka, oCistite
spremnike za sajlu na prilagodnicima od 5/16”" i 3/8".

4. Provjeravajte u pravilnim razdobljima kocioni bubanj na prilagodniku
sajle radi mogucéeg podeSavanja.

5. Ociscen stroj najbolje radi.

Za opis i slike svih sajli, alata i pribora pogledajte RIDGID/Kollmann katalog
‘Oprema za ¢iS¢enje cijevi i kanalizacije’

Sigurnost

Stroj K-50 ima brzo djelujuéu sigurnosnu spojku za slucaj pogibelji koja

omogucuje po Zelji trenutno zaustavljanje sajle.

1. Rukovaoc treba nositi rukavicu. Nikada nemojte hvatati sajlu koja se
vrti krpom ili preSirokom rukavicom koja moze biti zahvacena sajlom.
Za rukovanje sajlom koristite samo Ridgid koZnate rukavice s metalnim
zakovicama na dlanovima.

2. Sajle. Sajla se normalno stalno okre¢e u smjeru kazaljke na satu.
Okretanje u smjeru obrnutom kazaljke na satu moze dovesti do
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oSteCenja sajle i koristi se samo za izvlaCenije alata iz zapreke.
Prenaprezanje sajle moZze biti opasno za rukovaoca, jer se moze smotati
ili prelomiti. Nemojte upotrebljavati jako istroSene sajle ili Celjusti.

3. Upotrebljavajte gibljivu cijev za navodenje da se sprijeci vitlanje i
skupljanje naslaga na sajli.

4. Upotrebljavajte preporucenu opremu i pribor. Pogledajte katalog u
vezi popisa takve opreme. Uporaba neodgovarajuce opreme moze biti
opasna.

5. Iskopcajte elektricni kabel prije obavljanja servisa i bilo kakvog
podeSavanja.

Upute za rukovanje

Prije rukovanja strojem, rukovaoc se treba upoznati s alatima i patentiranim
nacinom spajanja sajli putem RIDGID/Kollmann brze spojnice s T-utorom.
Vidi SI. 1.

Uporaba visedijelne sajle 5/8”

Postavite stroj priblizno pola metra od ulaza u odvod i prikljucite vodecu
gibljivu cijev na straznji dio stroja. To u€inite podizanjem zapornog trna na
prilagodniku vodece gibljive cijevi, i pomicanjem prilagodnika vodece gibljive
cijevi na poledini stroja sve dok ne uskoci na mjesto. Utaknite prikljucni kabel
u bilo koju prikladnu elektri¢nu uticnicu.

Umetnite prvu sajlu (i dodatne sajle) u prednji dio stroja, i progurajte ju kroz
vodecu gibljivu cijev dok na prednjoj strani stroja ne ostane 30-ak cm. Nikada
nemojte spojnicom spajati vise od jedne sajle odjednom!

Prvi alat koji se koristi je kuglasto svrdlo, jer je to najbolji alat za prolaz kroz
koljena. Nasadite svrdlo, provjerite spo, i utvrdite da je ¢vrsto prikljuceno.
Gurajte sajlu rukom u odvodnu cijev drzeci je labavo lijevom rukom. Sklopku
stavite u polozaj “1” (naprijed) (sl. 3) i povucite rucicu spojke prema dolje
odluénim pokretom tako da se sajla pocne okretati. Polako ili postepeno
ukljuCivanje spojke uzrokovat e slab zahvat Celjusti spojke i pretjerano
troSenje.

Spojka djeluje odmah i vracanje rucice spojke u pocetni polozaj isti ¢as
oslobada sajlu. Ne ugurava se suvise sajle Sto bi ju zapetljalo ili slomilo - to
je vazna sigurnosna znacajka.

Cim viak sajle ude u odvodnu cijev, otpustite rugicu spojke i izvucite iz stroja
20 do 30 cm sajle. Ponovite uklju¢ivanje spojke i ovaj postupak dodajuéi vise
dionica sajle ako je potrebno da se dosegne zaceplienje. Upamtite, nikada
nemojte spojnicom spajati viSe od jedne sajle odjednom. Kada dodete do
zapreke, uguravajte sajlu polako, centimetar po centimetar. Na tom mjestu
alat ¢e obaviti posao.

Kad je zapreka uklonjena i omogucen je prolaz vode, preporucuje se uporaba
ravnog svrdla ili strugalo masti za struganje cijevi iznutra kako bi posao bio
temeljito obavljen.

Uporaba funkcije REV (vracanje)

Polozaj “2” (vracanje) ili okretanje sajle obrnuto od kazaljke na satu sluzi
samo za oslobadanje alata kad se zaglavi u zapreku. Uvijek pustite da se
motor potpuno zaustavi u poloZaju “0” OFF prije ukljuCivanja vracanja i ¢éim se
alat oslobodi prebacite ponovo u poloZaj “1” (naprijed). Nastavljanje vrtnje u
poloZaju “2” (vracanje) predstavlja opasnost od trganja sajle buduéi da je sajla
motana tako da ima maksimalnu Cvrstocu pri okretanju u smjeru kazaljke na
satu ili u poloZaju “1” (naprijed).

Da biste izvadili sajlu, ostavite sklopku u poloZaju “1” (naprijed). Drze¢i rukom
sajlu pritisnutu uz rub ulaza u odvod, povucite rucicu spojke prema dolje na
nekoliko sekundi.

Sajla ¢e se brzo sama “odvrnuti” iz cijevi dok se ispred stroja ne stvori
djelomicna petlja. Otpustite rucicu spojke i gurnite nastalu petlju sajle nazad
kroz stroj, ponavljajte to sve dok Citava sajla ne bude izvadena iz cijevi
odvoda.
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Uporaba prilagodnika za sajle 5/16” (A-17-A) ili 3/8” (A-17-B)

Prilagodnik za sajlu se ucvrs¢uje na K-50 na slijedeci nacin:

1. lzvucite oko 30 cm sajle iz prilagodnika.

2. Podignite zabravni trn na prilagodniku sajle i pomaknite ru¢icu spojke
prema naprijed da se omoguci navlacenje prilagodnika na stroj. Sa
sigurno$cu utvrdite da je zabravni trn umetnut u stroj.

3. Stegnite vijke s glavom za ruéno stezanje na prilagodniku sajle.

Postavite stroj Sto je moguce blize otvoru odvoda i slijedite isti radni postupak

koji je opisan za uporabu s viSedijelnom sajlom 5/8”.

Jedina razlika je u tome Sto nije potrebna dodatna sajla jer je duljina sajle u

spremnicima za sajlu 5/16” i 3/8” dovoljna za Ci$¢enje odvoda.

Rucica spojke sada ima jo$ jednu svrhu. Jakim povlacenjem rucice spojke
prema dolje prilagodnik ¢e se okretati. Odguravanjem rucice spojke prema
gore prilagodnik ¢e se odmah zaustaviti sprie¢avajuci pretjerano izlazenje ili
lomljenje sajle. Ugradena kocnica produljit ¢e vijek trajanja sajle.

Stroj na koji je prikljucen prilagodnik za sajle ili 5/16” ili 3/8’moze se upotrijebiti
za CiScenje slijedecih cjevovoda: Sudoperi bilo koje vrste « kuhinjski odvodi
zahodi * kupaonske kade * ventilacijski odvodi i nape.

Podesavanje kocnice na prilagodniku za sajlu

Uslijed troSenja potrebno je podeSavanije kocionog bubnja na prilagodniku sajle
da se zadrZi u¢inkovito kocenje. Otpustite dva utiéna vijka (A), okrecite vijak
za podeSavanje (B) u smjeru kazaljke na satu da se postigne dobar ucinak
kogenja, a zatim stegnite dva uti¢na vijka (A) i ponovo provjerite napetost na
vijku za pode$avanje (B). (SI. 2).

Cuvanje opreme

Motorni strojevi moraju se ¢uvati u zatvorenom prostoru ili dobro pokriveni zimi

i za kiSnog vremena. Ako je stroj bio izlozen smrzavanju, treba ga pokrenuti

i pustiti da dvadesetak minuta radi bez opterecenja kako bi se ugrijao. U

suprotnom Ce se smrznuti leZajevi. Ako je stroj dugo izlozen vremenskim

utjecajima dok se ne koristi, vlaga ¢e se nakupiti na namotaj elektromotora i

uzrokovati da motor pregori. U tom slu¢aju, zbog nepridrzavanja uputa bit ¢e

ugrozeno vazece jamstvo za stroj.

Kod prijevoza stroja preporucuje se da prilagodnik bude skinut s pogonske

jedinice u slu¢aju da se u zavoju stroj prevrne.

Glavni uzroci trganja sajle:

1. Nasilno guranje sajle kroz odvode koji su manji nego $to je preporu¢eno
za tu veliinu sajle.

2. Nasilno guranje sajle kad alat dode do zapreke ili je ve¢ u zapreci.

3. Nepridrzavanje upute da se prebaci na okretanje prema naprijed (u
smjeru kazaljke na satu) nakon $to je zaglavljeni alat osloboden vrtnjom
unazad.

4, Uporaba starih i istroSenih sajli.

5. Ostavljanje sajli na otvorenom po jakoj hladno¢i ili pustanje sajli da ih
kvasi kiSa i napadne hrda.

Najvaznija pomo¢ u izbjegavanju nepotrebnog trganja sajle je RIDGID/

Kollmann spojka s trenutnim djelovanjem. S tom spojkom rukovaoc moze

u djeliéu sekunde popustiti zakretni moment na sajlu i tako je zastititi od

prekomjernog naprezanja i izbjeci da se alat zabije u zapreku toliko da se ne

da osloboditi.
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Maszyna K-50
Instrukcja obstugi

OSTRZEZENIE! Przed rozpoczeciem
A uzytkowania urzadzenia nalezy doktadnie
, zapoznaé sie z tymi zaleceniami oraz z

dotaczong broszurg dotyczaca bezpieczenstwa. W
przypadku wystapienia watpliwosci dotyczacych
jakiegokolwiekaspektuuzytkowaniategonarzedzia
nalezy skontaktowac sie z dystrybutorem RIDGID,
aby uzyskac wiecej informacji.

Skutkiem braku zrozumienia i nie przestrzegania
wszystkich zalecen moze by¢ porazenie pragdem
elektrycznym, pozar i/llub powazne obrazenia
ciala.

NALEZY ZACHOWAC TE ZALECENIA!

Dane techniczne

DHIGOSE (MM) 1o
Szeroko$¢ (mm) ...

Wysokos$¢ (mm)
MaS@ (KG) -vvvrveririeiciri e
SHNIK s
230V lub 110 V 50/60 Hz. Zalecane bezpieczniki 10 A.

Uzywane sprezyny

516" (8 MM) erreieieereeieeese s z adapterem A-17-A

3/8” (10 MM) e z adapterem A-17-B

5I8” (16 MM) oot standard
Konserwacja

1. Smarowa¢ maszyng smarem poprzez smarowniczki jeden raz w
tygodniu, jesli jest uzywana codziennie lub jeden raz na miesiac w
przypadku rzadszego uzywania.

2. Oczysci¢ i nasmarowac olejem szczeki sprzegta po kazdym uzyciu
maszyny.

3. Czysci¢ pojemniki sprezyn na adapterach sprezyn 5/16” i 3/8” po
kazdym uzyciu maszyny, odkrecajac trzy Sruby.

4. Okresowo sprawdzac¢ konieczno$¢ regulaciji bebna hamulca na
adapterach sprezyn.

5. Czysta maszyna lepiej pracuije.

Opisy oraz ilustracje wszystkich sprezyn, narzedzi i akcesoriow mozna
znalez¢ w Katalogu urzadzen do czyszczenia rur i przewodow Sciekowych
firmy RIDGID/Kollmann.
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Bezpieczenstwo

Maszyna K-50 jest wyposazona w sprzegto natychmiastowego dziatania,

zatrzymujace maszyne ze wzgledéw bezpieczenstwa “na wypadek

zastabniecia operatora”, ktére w razie potrzeby pozwala na bezzwtoczne
zatrzymanie sprezyny.

1. Zakfadac rekawice operatora. Nigdy nie chwyta¢ obracajacej
sie sprezyny poprzez szmate lub luzng rekawice, ktére moga by¢
pochwycone przez sprezyne. Stosowac¢ wytacznie rekawice skérzane
Ridgid zaopatrzone w metalowe klamry na dtoniach, co pozwala
chwytac sprezyny.

2. Sprezyny. Zazwyczaj sprezyna obraca si¢ przez caly czas w kierunku
zgodnym z kierunkiem ruchu wskazowek zegara. Obracanie w kierunku
przeciwnym do kierunku ruchu wskazéwek zegara moze spowodowac
uszkodzenie sprezyny. Odwrotny kierunek obrotéw wykorzystuje sie
tylko do wycofania sprezyny w przypadku napotkania przeszkody.
Nadmierne naprezenie sprezyny moze by¢ niebezpieczne dla operatora,
poniewaz moze dojs¢ do jej skrecenia lub zatamania. Nie stosowaé
znacznie zuzytych sprezyn lub szczek.

3. Uzywaé weza prowadzacego, aby zapobiec smaganiu i zbieraniu
zanieczyszczen przez sprezyne.

4, Stosowac zalecany sprzet i akcesoria. Zapoznac sie w Katalogu
z wykazami takiego wyposazenia. Stosowanie nieodpowiedniego
wyposazenia moze by¢ niebezpieczne.

5. Odtaczy¢ przewdd zasilajacy przed przystapieniem do obstugi lub
dokonywania jakichkolwiek regulacji.

Instrukcja obstugi

Przed rozpoczeciem uzytkowania maszyny operator powinien zapozna¢ sie
z opatentowana metoda taczenia sprezyn i narzedzi firmy RIDGID/Kollmann,
wykorzystujaca szybkoztaczke ze szczeling w ksztalcie litery T. Zobacz
Rys. 1.

Uzywanie sprezyn 5/8” w odcinkach

Ustawi¢ maszyne w odlegtosci jednej do dwoch stop od otworu wlotowego
przewodu rurowego i z tylu maszyny przymocowa¢ waz prowadzacy.
W tym celu nalezy podnieS¢ kotek blokujgcy na adapterze weza
prowadzacego i nasuna¢ adapter na tylng czes¢ maszyny w taki sposob,
aby zostat zablokowany na swoim miejscu. Przytaczy¢ przewdd zasilajacy do
odpowiedniego gniazdka elektrycznego.

Wsuna¢ pierwszy odcinek sprezyny (i dodatkowe odcinki sprezyn) do
przedniej czesci maszyny i przepychac ja przez waz prowadzacy do chwili,
az sprezyna bedzie wystawac z przodu maszyny na odlegto$¢ okoto jednej
stopy. Nigdy nie przytaczac od razu wiecej niz jeden odcinek!

Pierwszym narzedziem, jakiego nalezy uzy¢ jest koncowka spiralna
gruszkowa, ktéra jest najlepszym narzedziem do pokonywania tukow.
Whozy¢ koncowke do zatrzasku, sprawdzi¢ potgczenie, upewnic sig, czy jest
pewnie zamocowana. Wpycha¢ sprezyne do przewodu rurowego trzymajac
ja lekko lewq dtonig. Przestawi¢ przefacznik do potozenia “1” (do przodu)
(Rys. 3) i zdecydowanym ruchem pociagna¢ w dot dzwignie sprzegta w celu
rozpoczecia obracania sprezyng. Powolne lub stopniowe wigczanie sprzegta
powoduje stabe zacisniecie sie szczek sprzegta oraz nadmierne zuzywanie
sie.

Stosowane sprzegto jest sprzegtem natychmiastowego dziatania i powrét
dzwigni do pierwotnego potozenia natychmiast zwalnia sprezyne. Nie
wystepuje dodatkowe przesuniecie sprezyny powodujace jej zapetlenie lub
zerwanie, co stanowi wazna funkcje bezpieczenstwa.

Kiedy tylko nadmiar sprezyny wejdzie do przewodu rurowego, nalezy zwolni¢
dzwignie sprzegta i wyciagna¢ z maszyny okoto szesciu do dziesigciu
cali sprezyny. Powtarza¢ wigczanie sprzegta i wykonywanie powyzszych
czynno$ci, dodajac w miare potrzeby nastepne odcinki sprezyn, az do
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osiggnigcia przeszkody. Nalezy pamieta¢, aby nigdy nie przytacza¢ od razu
wiecej niz jeden odcinek sprezyny! Po dotarciu do przeszkody przesuwaé
sprezyne po kilka cali jednorazowo. W tym miejscu prace rozpoczyna
narzedzie.

Kiedy przeszkoda zostanie usunigta, umozliwiajac przeptyw wody, zaleca
sie zastosowanie koncowki spiralnej prostej lub koncowki z nozem do
usuwania ttuszczu, aby rozwierci¢ przewod w celu zapewnienia starannego
oczyszczenia.

Stosowanie odwrotnego kierunku obrotéw REV (wstecz)

Potozenie “2" (wstecz) lub obracanie sprezyny w kierunku przeciwnym
do kierunku ruchu wskazéwek zegara stosuje sie wytacznie do uwolnienia
narzedzia, ktore utkneto na przeszkodzie. Przed wigczeniem wstecznego
kierunku obrotow nalezy poczekac az silnik zatrzyma sie catkowicie w potozeniu
“0” przefacznika (WYLACZONE), a kiedy tylko narzedzie uwolni si¢ z zatoru,
nalezy powréci¢ do potozenia “1” przetacznika (do przodu). Kontynuowanie
obracania w kierunku odwrotnym, “2” (wstecz), grozi zerwaniem sprezyny,
poniewaz sprezyna jest tak nawinieta, aby jej wytrzymato$¢ byta najwigksza
podczas obracania w kierunku zgodnym z kierunkiem ruchu wskazowek
zegara lub w potozeniu “1"przetacznika (do przodu).

Aby wyja¢ sprezyne, nalezy pozostawi¢ przetacznik w potozeniu “1” (do
przodu). Przycisna¢ sprezyne do krawedzi otworu wlotowego, pociagnaé w
dét dzwignie sprzegta na kilka sekund.

Sprezyna bedzie szybko ‘wykreca¢ sie” samodzielnie z przewodu az do
utworzenia czesciowej petli z przodu maszyny. Zwolni¢ dzwignie sprzegta i
przepchna¢ nadmiar sprezyny wstecz przez maszyne i powtarzac te czynnosci
az do catkowitego wyjecia sprezyny z przewodu.

Uzywanie adapterow sprezyn 5/16” (A-17-A) lub 3/8” (A-17-B)

Przytaczy¢ adapter sprezyny do maszyny K-50 w nastepujacy sposob:

1. Wyciagna¢ sprezyne z adaptera na odlegto$¢ dziesieciu cali.

2. Podnies¢ kotek blokujacy na adapterze sprezyny i przesuna¢ dzwignie
sprzegta do przodu, aby adapter sprezyny mdgt nasunag¢ si¢ na
maszyne. Zadbac o zablokowanie kotka blokujgcego ma maszynie.

3. Dokreci¢ $ruby radetkowane na adapterze sprezyny.

Ustawi¢ maszyne mozliwie najblizej otworu wiotowego przewodu i wykonywaé

te same czynnosci, jakie zostaty opisane dla sprezyn 5/8” w odcinkach.

Jedyna roznica polega na tym, ze nie sq potrzebne dodatkowe odcinki

sprezyn, poniewaz sprezyny 5/16” i 3/8” w pojemnikach posiadajg diugo$¢

wystarczajaca dla czyszczenia przewoddw rurowych.

Dzwignia sprzegta spemia obecnie jeszcze jedno zadanie. Pociggniecie
dzwigni sprzegta w dot powoduje obracanie adaptera sprezyny. Skutkiem
zdecydowanego pociagniecia dzwigni sprzegta w gore jest natychmiastowe
zatrzymanie sie adaptera bez dodatkowego przejscia lub zatamywania.
Wbudowany hamulec zapewnia zwigkszenie trwatosci sprezyny.

Maszyne sprzezong z adapterem sprezyn 5/16” lub 3/8” mozna uzywa¢ do
czyszczenia: wszelkiego rodzaju zlewdw ¢ spustow kuchennych ¢ ustepow ¢
wanien « przewodow rurowych ogéinego przeznaczenia.

Regulacja hamulca na adapterze sprezyny

Wskutek zuzywania sie bebna hamulcowego na adapterze sprezyny
konieczna jest jego regulacja dla zapewnienia skutecznego hamowania.
Poluzowa¢ dwie $ruby ustalajace (A), obrdci¢ $rube nastawcza (B) w kierunku
zgodnym z kierunkiem ruchu wskazowek zegara w taki sposob, aby zapewni¢
dobre hamowanie, a nastepnie dokreci¢ dwie $ruby ustalajace (A) i ponownie
sprawdzi¢ naprezenie na $rubie nastawczej (B). (Rys. 2).

Dbanie o sprzet

Podczas zimnej lub deszczowej pogody sprzet z napedem silnikowym

musi by¢ przechowywany w pomieszczeniu lub dobrze ostoniety. Jezeli

maszyna pozostawata w mroznych warunkach atmosferycznych, wtedy w

celu rozgrzania nalezy jg uruchomié¢ na dziesie¢ do dwudziestu minut bez

obcigzenia. Zaniedbanie tego moze doprowadzi¢ do zamarzniecia fozysk.

Kiedy urzadzenie pozostaje nieuzywane w takich warunkach pogodowych

przez dtuzszy okres czasu, na uzwojeniu silnika osigdzie wilgo¢, co moze

spowodowac spalenie silnika. Taki zdarzenie, bedace skutkiem zaniedbania,
spowoduje utrate gwarancji na sprzet.

Podczas transportowania maszyny zaleca sie odigczenie adaptera od

urzadzenia, poniewaz w razie ‘wstrzasu” moze doj$¢ do wywrdcenia sie

urzadzenia.

Ponizej przedstawiono gtéwne przyczyny uszkodzen:

1. Wymuszanie przejscia sprezyn przez otwory wlotowe, ktére sq mniejsze
niz zalecane dla sprezyny danej wielkoci.

2. Wymuszanie przesuwu sprezyny, gdy narzedzie znajduije sie przy
przeszkodzie lub w przeszkodzie.

3. Zaniedbanie wigczenia kierunku obrotéw do przodu (w kierunku zgodnym
z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara) po uwolnieniu narzedzia z zatoru
wskutek zastosowania odwrotnego kierunku obrotow.

4. Uzywanie starych lub zuzytych sprezyn.

5. Pozostawianie sprezyn poza pomieszczeniami w okresach ostrej zimy
lub dopuszczanie do przesigkniecia deszczem i rozwiniecia sig korozj.
Najwazniejszq role w unikaniu niepotrzebnych uszkodzen sprezyn odgrywa
sprzegto RIDGID/Kollmann o natychmiastowym dziataniu. Dzigki zastosowaniu
tego sprzegta operator moze w utamku sekundy zwolni¢ moment obrotowy
przyktadany do sprezyny, co zapewnia ochrong sprezyny przed nadmiernym
naprezeniem oraz unikniecie wprowadzenia narzedzia w przeszkode do

miejsca“‘bez powrotu”.
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Instructiuni de
exploatare

AVERTISMENT! Cititi cu atentie aceste
Ainstruc;iuni si brosura cu masurile
vde siguranta finainte de a utiliza
acest echipament. In cazul unor incertitudini
privind utilizarea acestei unelte, luati legatura

cu distribuitorul RIDGID pentru informatii
suplimentare.

Neintelegerea si nerespectarea tuturor
instructiunilor poate cauza electrocutari, incendii
si/sau accidentari grave.

PASTRATI ACESTE INSTRUCTIUNI!

Specificatii

LUNGIME (MM) oo
Latime (mm) ....
Tnaltime (mm) ...
Greutate (Kg) .ooveeeeeereeeeeeeiseiseseeesssssssssssssssesssssssesesessnens
MOOT ...
230V sau 110 V 50/60 Hz. Sigurante recomandate 10 A.

Cabluri utilizate

5/16” (8 MM) ot A-17-A
3/8” (10 mm) ...
518" (16 MM) oottt

intretinere

1. Ungeti magina cu unsoare la niplurile de gresare o data pe saptdméana
dacé o utilizati in fiecare zi; o data pe luna daca o utilizati mai rar.

2. Curatati si ungeti falcile cuplajului cu ulei dupa fiecare utilizare.

3. Curéatati containerele de cablu de pe adaptoarele pentru cabluri de 5/16”
si 3/8” dupa fiecare utilizare prin simpla scoatere a trei suruburi.

4. Verificati periodic tamburul de frana de pe adaptoarele pentru cabluri
pentru eventuale reglaje.

5. Masina curatd functioneaza cel mai bine.

A se vedea Catalogul de echipamente RIDGID/Kollmann de curdtare a
conductelor si canalelor pentru descrierile si ilustratiile tuturor cablurilor,
uneltelor si accesoriilor.

Masuri de siguranta

K-50 are un cuplaj de siguranta cu actiune rapida tip “om mort” care permite

oprirea imediata, la nevoie, a cablului.

1. Purtati manusi de protectie. Nu apucati niciodaté un cablu in rotatie cu
0 cérpd sau cu 0 manusa larga care pot fi prinse in cablu. Utilizati numai
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manusi Ridgid din piele cu capse de metal in palma pentru a manipula
cablurile.

2. Cabluri. in mod normal cablul este rotit permanent in sensul acelor
de ceasornic. Rotirea in sens opus acelor de ceasornic poate cauza
deteriorarea cablului si este utilizata numai pentru a scoate unealta
dintr-un obstacol. Supratensionarea cablului poate fi periculoasa pentru
operator intrucat se poate incoldci sau rasuci. Nu folositi cabluri sau falci
CuU Uzura avansata.

3. Utilizati un furtun de ghidare pentru a preveni bataia cablului si
acumularea de reziduuri.

4. Utilizati echipamentele si accesoriile recomandate. Consultati
catalogul pentru listele cu echipamentele respective. Utilizarea de
echipamente necorespunzatoare poate fi periculoasa.

5. Deconectati cordonul de alimentare inainte de service si de
efectuarea oricarui reglaj.

Instructiuni de exploatare

Tnainte de exploatarea masinii, operatorul trebuie s& se familiarizeze cu
metoda RIDGID/Kollmann brevetata cu cuplor rapid T-Slot de imbinare a
cablului si uneltelor. A se vedea Fig. 1.

Utilizarea cablului de 5/8” in tronsoane

Pozitionati masina la 30 - 60 cm de gura conductei si cuplati furtunul de
ghidare in partea posterioara a masinii. Faceti acest lucru ridicand stiftul de
blocare de pe adaptorul furtunului de ghidare, si glisdnd adaptorul furtunului
de ghidare in capatul din spate al masinii pana se blocheaza in locas.
Conectati cordonul de alimentare la o priza electrica convenabila.
Introduceti primul cablu (si cablurile suplimentare) in partea din fata a masinii
si impingeti-l prin furtunul de ghidare pana ce raman circa 30 cm afara. Nu
cuplati niciodata mai mult de un cablu o data!

Prima unealta care trebuie utilizata este sfredelul cu bulb, fiind cea mai buna
unealtd pentru trecerea prin coturi. Fixati-l, verificati cuplarea, asigurati-va ca
este sigura. Impingeti cablul cu mana in conduct3, tinand lejer cablul in mana
stanga. Aduceti comutatorul in pozitia 1 (inainte) (a se vedea Fig. 3) si trageti
in jos brusc maneta cuplajului pentru a roti cablul. Angajarea inceatd sau
treptata a manetei cuplajului cauzeaza strangerea slaba a falcilor cuplajului
si in consecintd uzura excesiva.

Cuplajul actioneaza instantaneu si readucerea manetei cuplajului in pozitia sa
originala va elibera cablul instantaneu. Nu exista depasire, care s& cauzeze
bucle sau rupturi ale cablului - un element de siguranta important.

Imediat ce surplusul de cablu a intrat in conducta, eliberati maneta cuplajului
si trageti 15 - 25 cm de cablu din masina. Repetati angajarea cuplajului i
acest proces, addugand mai multe tronsoane de cablu dupa necesitati pentru
a ajunge la obstacol. Nu cuplati niciodata mai mult de un tronson de cablu o
datal Cand se ajunge la obstacol, avansati cablul cu cétiva centimetri o data.
La acest punct unealta isi va indeplini misiunea.

Cand obstacolul a fost indepértat permitand trecerea apei, este recomandat
sa se utilizeze un sfredel drept sau freza de grasime pentru a razui conducta,
asigurand o lucrare temeinica.

Utilizarea REV (inapoi)

Pozitia “2” (inapoi) sau rotirea cablului in sens opus acelor de ceasornic
este utilizatd numai pentru a elibera uneltele oprite intr-un obstacol. Lasati
intotdeauna motorul sa se opreasca complet “0” OFF (decuplat)inainte de
a schimba directia i, imediat ce uneltele s-au eliberat, reveniti la pozitia “1”
(nainte). Functionarea in continuare in “2” (inapoi) risca ruperea cablului,
ntrucat acesta este astfel infasurat incat sa aiba puterea maxima in sensul
acelor de ceasomic, in pozitia “1” (inainte).

Pentru a scoate afara cablul, lasati comutatorul in pozitia “1” (inainte).
Apésénd cablul de muchia intrarii, trageti in jos maneta cuplajului timp de
mai multe secunde.
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Cablul se va “desuruba” rapid din conductd pana cand in fata masinii se
formeazd o bucld partiald. Eliberati maneta cuplajului, impingeti inapoi
surplusul de cablu prin magina i repetati pana céand tot cablul este scos din
conducta.

Utilizarea adaptoarelor pentru cabluri de 5/16” (A-17-A) sau 3/8”

(A-17-B)

Montati adaptorul pentru cablu pe K-50 in urmatorul fel:

1. Trageti 25 cm de cablu din adaptorul pentru cablu.

2. Ridicati stiftul de montaj de pe adaptorul pentru cablu si miscati inainte
maneta cuplajului pentru a permite alunecarea adaptorului pentru cablu
in masind. Asigurati-va ca stiftul de montaj s-a fixat in masina.

3. Strangeti suruburile de presiune pe adaptorul pentru cablu.

Pozitionati magina cat mai aproape de deschiderea conductei si urmati acelasi

procedeul de exploatare cu cel descris pentru utilizarea cu cablu de 5/8” in

tronsoane.

Singura diferenta este ca nu e nevoie de cablu suplimentar deoarece

lungimea cablului din containerele de cablu de 5/16” si 3/8” este suficienta

pentru curétarea conductei.

Maneta cuplajului are acum inca un scop. Tragand in jos brusc si tare maneta
cuplajului, adaptorul se va rasuci. Tragand in sus brusc maneta cuplajului,
adaptorul se va opri instantaneu, prevenind depasirea sau rasucirea. Frana
integratd va méri viata cablului.

Masina cuplata cu adaptor pentru cablu de 5/16” sau 3/8" poate fi utilizata
pentru a curata: Chiuvete de orice tip » Conducte de canalizare pentru bucatarii
+ Closete * Cazi de baie » Conducte aeriene.

Reglarea franei de pe adaptorul pentru cablu

Datoritd uzurii, este necesara reglarea tamburului de frana de pe adaptorul
pentru cablu pentru o frnare eficienta. Slabiti doua suruburi de reglare (A),
rotiti surubul de reglare (B) in sensul acelor de ceasornic pentru o buna
actiune de franare apoi blocati cele doua suruburi (A) de fixare si verificati din
nou strangerea surubului (B) de fixare. (Fig. 2).

Ingrijirea echipamentului

Echipamentul antrenat de motor trebuie pastrat in interior sau bine protejat

pe timp de vreme rece sau ploioasa. Daca masina a fost expusa vremii reci,

unitatea trebuie s fie ldsata sa functioneze zece pana la doudzeci de minute

fara sarcina pentru a se incélzi. Neglijarea acestui aspect va cauza inghetarea

lagarelor. Daca unitatea este lasata afara o perioada de timp fara a fi utilizata,

se va acumula umezeala in bobinajul motorului, cauzand arderea motorului. O

astfel de situatie cauzata de neglijenta va anula garantia echipamentului.

Cand transportati magina este recomandabil s& demontati adaptorul de pe

unitate in eventualitatea unei izbituri care ar putea rasturna unitatea.

Cauzele majore de rupere sunt:

1. Fortarea cablurilor prin intrari mai mici decét cele recomandate pentru
dimensiunea cablului.

2. Fortarea avansului cablului cand unealta este la, sau intr-un obstacol.

3. Neglijarea revenirii pe rotatia inainte (in sensul acelor de ceasornic) dupa
ce unealta prinsa in obstacol a fost eliberata prin rotatie in sens invers.

4. Utilizarea de cabluri vechi si uzate.

5. Lasarea afara a cablurilor in timpul perioadelor reci sau lasarea lor
imbibate de ploaie sau atacate de rugina.

Cel mai important ajutor in evitarea ruperilor nedorite a cablurilor este cuplajul

RIDGID/Kollmann cu actiune instantanee. Cu acest cuplaj, operatorul poate

anula momentul de torsiune de pe cablu intr-o fractiune de secunda, protejand

astfel cablul de suprasolicitare si evitand conducerea uneltei intr-un obstacol

la un punct de unde nu poate reveni.
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K-50
Navod k obsluze

UPOZORNENI! Pfed pouzitim zafizeni si
peclivé proctéte tento navod a prilozenou
» brozurku o bezpecénosti pfi praci. Pokud v

nékterém pripadé nemate jistotu, jak tento pristroj
pouzivat, obrat'te se pro dalsi informace na svého
dodavatele zarizeni RIDGID.

Chyba pfi porozuméni a nedodrzeni vS§ech pokynti
muze zapfri€init zasazeni elektrickym proudem,
pozar anebo vazné zranéni.

TENTO NAVOD USCHOVEJTE!

Specifikace

DEIKA (MM) oot 300
Sitka (mm) ... 330
VYSKA (MM) oo 445
HMONOSE (KG) vvvvvvvrrciieieiecreesi e 16,8
MOOT e 300 W
230V nebo 110 V 50/60 Hz. Doporucené pojistky 10 A.

Pouzivané pruziny

5167 (8 MM) oo A-17-A
3187 (10 MM) ot A-17-B
5187 (16 MM) oo enees Std.

Udrzba

1. Pfi kazdodennim pouZivani namazte stroj pomoci maznic mazacim
tukem kazdy tyden; jednou za mésic pfi méné ¢astém pouzivani.

2. Spojku hnacich &elisti maZzte po kazdém pouZiti olejem.

3. Pruziny i adaptéry pruzin Cistéte po kazdém pouziti. Jednoducha
demontéz- pouze uvolnite 3 Srouby.

4. Pravidelné kontrolujte brzdovy buben adaptéru pruziny, zda neni tfeba
sefidit.

5. Cisty stroj pracuje nejlépe.

Popisy a vyobrazeni veskerych lan, nafadi a pfisluSenstvi viz Katalog zafizeni
pro Cisténi potrubi a odpadu firmy RIDGID/Kollmann.

Bezpecénost

K-50 ma rychlo¢innou “spojku mrtvého muze” pro zajisténi bezpecnosti, ktera

umoziuje, v pfipadé nutnosti, okamzité zastaveni pruziny.

1. Noste ochranné rukavice. Nikdy nepfidrzujte rotujici pruzinu latkou
nebo volné padnouci rukavici, protoze mohou byt pruzinou zachyceny.
Pro pfidrzovani rotujici pruzin pouzivejte vyhradné kozené rukavice
RIDGID s kovovymi skobkami na dlanich.

2. Pruziny. Normalné se pruzina ota¢i vzdy ve sméru chodu hodinovych
rucicek. Otaceni proti sméru hodinovych ru¢iéek mize zplsobit
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poskozeni pruziny a pouziva se pouze pro vytahovani nastroje z
ucpaného mista. Pretizeni pruziny mize byt pro obsluhu nebezpecné,
protoZe se pruzina muze zkroutit nebo utvofit smycku. Nepouzivejte
silné opotfebované pruziny nebo koncovky.

3. Pro zamezeni odhazovani nebo zachycovani pevnych tlomkd pruzinou
pouzivejte vodici hadici.

4. Pouzivejte doporucené vybaveni a pfislusenstvi. Seznamy takového
vybaveni si vyhledejte v katalogu. Pouzivani nespravného vybaveni
muze byt nebezpecné.

5. Pred zahajenim jekékoli udrzby nebo sefizovanim odpojte pfivodni
kabel elektrického proudu.

Névod k obsluze

Pred zah&jenim provozu stroje se obsluha musi seznamit s patentovanou
metodou pfipojovani pruziny a nastroji pomoci rychlospojky s drazkou T
firmy RIDGID-Kollmann. Viz Obr. 1.

Pouzivani dili pruZiny 16 mm

Stroj ustavte 30 az 60 cm od otvoru potrubi a k zadni Casti stroje pfipojte
vodici hadici. Provedte to zvednutim pojistovaciho koliku adaptéru vodici
hadice a navle¢enim adaptéru vodici hadice na zadni konec stroje tak, aby se
zde zajistil. Pfipojte privodni kabel ke vhodné zasuvce elektrického proudu.
Prvni pruzinu (a dalsi pruziny) zasurite do pfedni Casti stroje a prostréte ji
vodici hadici tak, aby z ¢ela stroje vyénivala asi 30 cm. Nikdy nepfipojujte vic,
nez jednu pruzinu najednou!

Prvni koncovka, ktera se pouZije je kulovy vrtak, koncovka, ktera nejlépe
prochézi oblouky. Zaklesnéte ji, zkontrolujte spojeni, presvédCte se, ze je
bezpecné. Pruzinu zasurite ru¢né do potrubi a drzte pfi tom pruzinu volné v
levé ruce. Presurite spina¢ do polohy 1 (vpred) (viz Obr. 3) a pro roztoceni
pruziny zatahnéte razné rukojet spojky smérem dol(i. Pomalé nebo postupné
zataZeni rukojeti spojky zpusobi slabé sevreni Celisti spojky a zapficini
nadmérné opotrebeni.

Spojka plisobi okamZité a vraceni rukojeti spojky do pavodni polohy pruzinu
okamzité uvolni. Nedochazi k pfebéhu, proto se na pruziné neutvori smycka
ani se nelame - dulezity bezpec¢nostni prvek.

Jakmile volna &ast pruziny vstoupi do potrubi, uvolnéte rukojet spojky a
vytahnéte ze stroje 17 az 25 cm palcd pruziny. Zapinani spojky a tento postup
opakuijte, pfidavejte podle potieby dalsi dily pruzin, aby se dosahlo ucpaného
mista. Pamatujte si - nikdy nepfipojujte vic, nez jednu pruzinu najednou! Kdyz
se dojde k ucpanému mistu, posunujte pruzinu pouze po centimetrech. V
tomto bodé provede praci koncovka.

Kdyz je ucpané misto uvolnéno a voda muze protékat, doporucujeme pouZit
rovny vrtak nebo frézu na tuk pro zvétSeni otvoru v potrubi, aby byla prace
dokonala.

Pouziti REV (zpétny chod)

Poloha “2” (zpétny chod) nebo béh pruziny proti sméru chodu hodinovych
ruciCek, slouzi pouze k uvolnéni koncovek, kdyZ v ucpaném misté uviznou.
Pred prepnutim na zpétny chod nechte vzdy motor pomoci “0” OFF zcela
zastavit, a jakmile jsou koncovky volné, pfepnéte opét do polohy “1” (vpred).
Pfi pokracovani béhu v poloze “2” (zpétny chod) vznika riziko pretrzeni
pruziny, protoze pruzina je vinuta tak, aby méla nejvysSi pevnost pfi otaceni
ve sméru chodu hodinovych rucicek, to je v poloze “1” (vpred).

Pro vytaZeni pruziny ven ponechte spina¢ v poloze “1” (vpfed). Pruzinu
pfidrZujte na hrané vstupu, zatahnéte paku spojky na nékolik sekund dold.
Pruzina se z potrubi rychle “vytaéi’, az se pred strojem utvofi Caste¢na
smycka. Uvolnéte paku spojky a pfebytek pruZiny prostréte strojem zpét a
opakuijte to, az je cela pruzina z potrubi venku.
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Pouzivani adaptérd pruziny 8 mm (A-17-A) nebo 10 mm (A-17-B)

Adaptér pruziny pfipojte ke K-50 nasledujicim zpisobem:

1. Z adaptéru pruziny vytahnéte 25 cm pruziny.

2. Pojistovaci kolik na adaptéru pruziny zvednéte a rukojet spojky presurite
smérem dopfedu, aby se adaptér pruziny zasunul do stroje. Zkontrolujte,
zda je pojisStovaci kolik ve stroji zajistén.

3. Utahnéte pfitlacné Srouby na adaptéru pruziny.

Stroj ustavte tak blizko k otvoru do potrubi, jak to jen jde a dodrZte stejny

pracovni postup, jaky je popsan pfi pouzivani dilu pruziny 16 mm.

Jediny rozdil je v tom, Ze neni tfeba dalSi pruzina, protoze délka pruziny v

adaptérech pruzin 8 mm a 10 mm je pro vycisténi potrubi dostatecna.

Paka spojky ma nyni jeden dalSi ucel. Pfi razném zataZeni paky spojky
smérem doll se adaptér rozto¢i. Dorazenim paky spojky nahoru se adaptér
okam?Zité zastavi a to zabrani pfeb&hnuti nebo tvofeni smycek. Zabudovana
brzda zvysi Zivotnost pruziny.

Stroj s pfipojenym adaptérem pruziny 8 mm nebo 10 mm Ize pouzivat pro
¢isténi: Vylevek jakéhokoli typu « Odpadniho potrubi kuchyni « Van koupelen
+ \enkovniho potrubi.

Sefizeni brzdy adaptéru pruziny

Vizhledem k opotiebovavani je nutno pro (¢inné brzdéni provadét sefizovani
brzdového bubnu adaptéru pruZiny. Povolte dva stavéci Srouby (A), otacejte
stavécimi Srouby (B) ve sméru chodu hodinovych rucicek, aby brzdéni bylo
Gcinné a potom utahnéte oba stavéci Srouby (A) a zkontrolujte opét napéti
stavécich Sroubd (B). (Obr. 2).

Péce o vybaveni

Motorem pohanéné vybaveni musi byt uloZzeno pod stfechou nebo v chladném

a deStivém pocasi dobre zakryté. Kdyz byl stroj vystaven mrazivému pocasi,

musi jednotka bézet deset nebo dvacet minut bez zatizeni, aby se zahfala.

Kdyz se to nedodrzi, dojde k zamrznuti loZisek. Kdyz je jednotka v dobg,

kdy se nepouziva, vystavena delSi dobu povétrnosti, vinuti motoru zvlhne

a zapficini to spaleni motoru. Takova pfihoda, zavinéna nedbalosti, ohrozi

zaruku vaseho zafizeni.

Pfi pfepraveé stroje doporucujeme odmontovat adaptér od jednotky, protoze v

pfipadé “otfesu” by se mohla jednotka prevratit.

Hlavni pficiny pretrzeni jsou:

1. Nasilné zatla¢ovani pruzin do vstupd, které jsou mensi nez je pro rozmér
pruZiny doporuceno.

2. Nasilny posuv pruziny, kdyZ je nastroj u ucpaného nebo v ucpaném
miste.

3. Opomenuti pfepnout otaceni do sméru vpred (ve sméru chodu hodin), po
uvolnéni uvizlého nastroje zpétnymi otackami.

4. Pouzivani starych a opotfebovanych pruzin.

5. Ponechani pruzin venku v kruté zimé, nebo je nechat promocit destém a
zreznout do dllkové koroze.

NejdUleZitéjsi zpusob, jak zabranit neobvyklému pfetrzeni pruziny, je pouzivani

okamzité Ucinkujici spojky RIDGID/Kollmann. Touto spojkou muze obsluha

uvolnit kroutici moment pruziny ve zlomku vtefiny, ¢imz uchrani pruzinu pfed

nadmérnym napnutim a zabrani vniknuti nastroje do ucpaného mista do bodu

“nelze vyprostit”.
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Operating Instructions

FIGYELMEZTETES! A készilék
hasznalatba vétele el6tt olvassuk el ezt az
 Utmutatot és a hozza tartozé biztonsagi

eléirasokat.Haakésziilékhasznalatanakbarmilyen
szempontjaban bizonytalanok vagyunk, vegyiik
fel a kapcsolatot a RIDGID forgalmazoéjaval, ahol
megkapjuk a megfelelé informaciot.

Az Osszes utasitas megértésének és betartasanak
elmulasztasa aramiitést, tiizet és/vagy sulyos
személyi sériilést okozhat.

ORIZZUK MEG EZT AZ UTMUTATOT!

Miiszaki adatok
HOSSZASAG (MM) .. 300
SZEIESSEY (MM) ..o 330
Magassag (mm) .
SUIY (KG) cvvvrvreireeieeieiie et 16,8
TelIESIMENY ... 300 W
230 V vagy 110 V 50/60 Hz. Ajanlott biztositékok: 10 A.
Alkalmazott kabelek
516" (8 MM) .ttt A-17-A
3187 (10 MM) vt A-17-B
518" (16 MM) .ot Std.
Karbantartas

1. Ha naponta hasznaljuk a berendezést, a zsirzdszemalcsnél kenjik meg
zsirral hetente egyszer, ha ritkdbban hasznaljuk, akkor havonta egyszer.

2. Minden hasznélat utan tisztitsuk meg és kenjlik meg olajjal a
reteszpofékat.

3. Minden hasznélat utan tisztitsuk meg az 5/16"-o0s és 3/8"-0s
kabeladapter kabeltartalyat, ez egyszeriien a harom csavar
eltavolitasaval torténik.

4. Rendszeresen ellendrizzik a kabeladapter fékdobjat, hogy nincs-e
sziikség bedllitasra.

5. Atiszta berendezés miikddik a legjobban.

A kabelek, szerszamok és szerelvények leirasait és abrait lasd a RIDGID/
Kollmann csé- és lefolyétisztitd berendezés kataldgusaban.

Biztonsag

A K-50 a biztonség érdekében gyors mlkodési "éberségi” retesszel

rendelkezik, mely lehetdvé teszi, hogy a kabel azonnal megalljon. ha erre

van szlkség.

1. Hasznaljunk munkaskesztyiit. Soha ne ragadjunk meg egy forgé
kabelt ronggyal vagy lazan felhizott kesztylvel, melyet becsiphet a
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kébel. Kabelek megfogasahoz csak a tenyerén fémkapcsokkal kirakott
Ridgid bérkesztyiit hasznaljunk.

2. Kabelek. Normal esetben a kabel egész id6 alatt az dramutato jarasaval
megegyezd iranyba forog. Az ramutaté jarasaval ellenkezd iranyu
forgas a kabel sériilését okozhatja, és csak a szerszamdugulasbol vald
kihuzasara hasznalandé. A kabel tulzott igénybevétele veszélyes lehet
a kezelé szamara, mivel csavarodhat vagy 6sszegubancolddhat. Ne
hasznaljunk elkopott kabeleket vagy befogd pofakat.

3. Akabel csapkodasa és a térmelék kabel altal torténd felszedése
megel6zésére hasznaljunk vezet6tomiét.

4. Csak javasolt berendezéseket és szerelvényeket hasznaljunk. A
javasolt berendezések listajat 1asd a kataldgusban. Nem megfeleld
berendezések hasznalata kockézatos lehet.

5. Szerelés és barmilyen beallitas elvégzése el6tt hlizzak ki a haldzati
csatlakozozsinort.

Hasznalati utmutato

A berendezés miikodtetése el6tt a kezeld ismerkedjen meg a kabel és
szerszamok  csatlakoztatasanak szabadalmaztatott RIDGID/Kollmann
T-hornyos gyors cs6csatlakoztatd modszerével. Lasd 1. abra.

5/8 "-os tobbrészes kabel hasznélata

Helyezzik a gépet 30-60 cm-re a csOvezeték nyilasatol, és szereljik fel a
vezet6tomlGt a gépre, hatul. Ehhez emeljik fel a a vezet6tomlG-adapteren [évo
zarocsapszeget, és csusztassuk a vezetétomlé-adaptert a gép hatuljaba, mig
bereteszel6dik a helyére. Dugjak be a vezetéket egy megfeleld elektromos
dugaszoloaljzatba.

Nyomjak az els6 kabelt (és a tovabbi kabeleket) a gép elejébe, és addig toljak
keresztill a vezetétomldn, mig kb. 30 cm-nyi marad vissza a gép elejénél.
Sohase illesszlink hozza egyszerre egy kabelnél tobbet!

Els6ként a bovitéfarot hasznaljuk, ez a legjobb szerszam a kényoknél vald
haladasra. Pattintsuk fel, ellendrizziik a csatlakozét, gyézddjlink meg arrdl,
hogy stabil. Toljuk be kézzel a kébelt a vezetékbe, bal kézzel lazan tartva
a kabelt. A kapcsolot allitsuk "1" (elére) allasba (lasd 3. abra), és a kabel
forgatdsahoz huzzuk le a reteszkart egy meghatarozott pattanassal. A
reteszkar lassu vagy fokozatos bekapcsolas a reteszpofak gyenge fogasat
eredményezi, és tulzott kopast okoz.

A retesz azonnal mlikodésbe 1ép, a reteszkart eredeti allapotaba allitja
vissza, ezzel azonnal szabadda teszi a kabelt. Nincs hurkot okozé tulfutas
vagy kabeltorés - fontos biztonsagi jellemzé.

Mihelyst a kabeltdbblet bekerllt a cs6be, engedjik ki a reteszkart, és
15-25 cm hosszan hlzzuk ki a kabelt a berendezésbdl. Ismételjlik meg a
retesz bekapcsolasat és ezt az eljarast, a dugulas eléréséhez szikséges
tovabbi kabeldarabot hozzaadva. Figyelem, soha ne illessziink hozza
egyszerre egy kabelnél tobbet! Ha elértik a dugulast, egyszerre csak 2-3 cm-
nyit nyomjuk elére a kabelt. A szerszam ezen a ponton elvégzi a munkat.

Ha az akadalyt eltavolitottuk, és a viz at tud hatolni, a vezeték kitagitasara,
a gondos munka biztositasara javasolt egyenes furdé vagy zsirzévago
hasznélata.

REV (hatramenet) hasznalata

A kébel "2" (hatra) vagy az 6ramutat6 jarasaval ellenkezd iranyu futdsa
csak a szerszamok kiszabaditasara szolgal, ha megakadnak egy
dugulasban. Miel6tt a motort hatramenetbe kapcsolnank, mindig allitsuk le
("0" OFF), és mihelyst a szerszam kiszabadult, kapcsoljuk vissza "1" allasba
(eléremenet). Ha tovabbra is hatramenetben ("2") jaratjuk, ezzel kockéztatjuk
a kabelszakadast, mivel a kabel Ugy van felcsévélve, hogy "1"-es (elére)
allasban maximaélis erésségu.

Akapcsolot "1" (el6re) allasban tartva hozzuk ki a kabelt. A kabelt a bemenet
pereménél tartva néhany mésodpercre huzzuk le a reteszkart.
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Akabel gyorsan "kicsavarodik" a vezetékbdl, mig a berendezés el6tt részleges
hurok képzddik. Engedjik el a reteszkart, és nyomjuk vissza a kabelt a
berendezésen keresztill, és ezt addig ismételjlik, mig az dsszes kabel kikerdl
a vezetékbdl.

5/16"-0s (A-17-A) vagy 3/8"-os (A-17-B) kabeladapterek hasznalata

A kabeladaptert az alabbiak szerint szereljik a K-50 berendezéshez:

1. Huzzunk ki 25 cm kabelt a kabeladapterbdl.

2. Emeljlik fel a kabeladapteren 1évé beallitdcsapot, és nyomjuk a
reteszkart el6re, hogy a kabeladapter becsuszhasson a gépbe.
Gy6zbdjlink meg arrdl, hogy a beallitdcsap bepattant a gépbe.

3. Huzzuk meg a kébeladapteren 1év6 szérnyascsavart.

Helyezzik a gépet a vezeték nyilasahoz a lehetd legkdzelebb, és kdvessiik az

5/8"-0s szakaszolt kabel esetére leirt mlveletet.

Az egyetlen kilonbség, hogy nincs szikség tovabbi kabelre, mivel a

kabel hossza az 5/16"-0s és 3/8"-0s kabeltartalyban elegendd a vezeték

megtisztitasahoz.

A reteszkarnak most még egy szerepe van. A reteszkart er6sen lehlizva az
adapter forogni kezd. A reteszkar felcsapasaval az adapter azonnal megall,
elkeriilve a tallfutast vagy 6sszegubancolodast. A beépitett fék megnoveli a
kébel élettartamét.

Az 5/16"-0s vagy 3/8"-0s kabeladapterrel dsszeillesztett berendezéssel az
alabbiak tisztithatok: mindenfajta mosogaté « konyhai szemétledobd vezetékek
+ WC-k « fiirdokadak  magas csévezetékek.

Fékbeéllitas a kabeladapteren
A hatékony fékezés érdekében, kopas miatt, szlkség van a kabeladapter
fékdobjanak beéllitasara. Lazitsuk meg a két (A) allitocsavart, a jo fékhatas
érdekében forgassuk a (B) allito csavart az éramutaté jarasaval megegyez6
iranyba, majd zarjuk a két (A) allitdcsavart, és ellendrizziik még egyszer a (B)
allité csavar fesziiltségét (2. abra).

Berendezés karbantartasa

A motorhajtasii berendezést hideg vagy esés idében éplileten belil, jol

letakarva kell tartani. Ha a gép fagynak volt kitéve, akkor a gépet tiz-hisz

percig jaratni kell terhelés nélkil, hogy felmelegedjen. Ha ezt elmulasztjuk,
akkor az a befagyott csapagyak tonkremenetelével jarhat. Ha az id6szakosan
nem hasznalt berendezés ki van téve az idéjaras viszontagsagainak, a motor
tekercselésén péaralecsapddas alakul ki, mely a motor leégéséhez vezet.

Ez a figyelmetlenségbdl bekovetkez6 esemény kockaztatia a berendezés

garanciajat.

A berendezés szallitasa soran javasolt az adaptert leszerelni az egységrél,

mivel "litkdzés" esetén az egység felborulhat.

Atorés f6 okai:

1. Akabelek aterdltetése a kabel méretéhez javasoltnal kisebb bemeneti
nyilason.

2. Kabel erdszakos nyomasa, amikor a szerszdm a dugulasnal vagy abban
van.

3. Eldreforgasba (6ramutaté jarasaval megegyezd iranyu) kapcsolas
mellézése, miutan a megakadt szerszamot hatraforgatassal
kiszabaditottuk.

4. Oreg vagy kopott kabelek hasznalata.

5. Kabelek szabad ég alatt hagyasa komoly téli idéjarasban vagy esében,
ami rozsdasodast eredményez.

Anem kivanatos kabeltérések elleni legfontosabb segitséga RIDGID/Kollmann

azonnal mikodésbe 1épd retesz. Ezzel a retesszel a kezel6 a masodperc tort

része alatt kikapcsolhatja a forgatényomatékot, ezzel a kabel megvédhetd a

tulfeszitéstdl, és elkerilhetd, hogy az eszkoz beleszoruljon egy dugulasba.
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K-50
O0nyieg Aeitoupyiag

MPOEIAOMOIHZH! MNpiv XpNOIMOTTOINCETE
A auUTOV TOoV £EOTTAICUO, S10BAOCTE TTPOCEKTI-
) KA TIG TTapoUceg 0dnyieg kal TO CUVOdEU-

TIKO QUAAGSIO ao@algiag. Av éxeTe OTTOIOONATTOTE
au@IBoAia oXeTIKA Ue TR XPAON auToU Tou gpya-
Agiou, emkolivwvioTe pe Tov Siavopéa Tng RIDGID
yla Sieukpivioeig.

Mpémel va €xeTe KaTavonoel amOAUTa OAEg TIg
odnyieg kal va TIg TNPEITE MOTA, aAAIWG PTTOPEI
va TmpokAnBei nAektpomAndia, Tupkayld kai/f
oofapOGg TPAUHATIONOG.

®YAAZTE AYTEZ TIZ OAHIIEZ!

TexVIKG XapakKTnpIoTIKG

MAKOG (MM) 1ottt
MMA&rog (mm) ..
Yyog (mm) ...
Bapog (k) .....
KIVITAROG oottt
230 V 13 110 V 50/60 Hz. ZuvioTwyeveg aopaheieg 10 A.

ZmipaA TTou XpnoIuoTTolouvTal
5/16” (8 mm)
3/8” (10 mm)
5/8” (16 mm)

Zuvrnpnon

1. AiIraiveTe To Pnxavnua e ypaao pia gopd v eBGoudda edv 10
XPNOILOTIOIEITE KABNUEPIVA 1) Wi opdi TO pAvVa €GV TO XPNOIKOTIOIEITE
AiyoTepo.

2. KaBapilete kal AITraiveTe TIC KIVNTAPIES T1AYOVEG TOU GUPTIAEKTN HE AGdI
ETA aTmd KABE XpARoN.

3. KaBapilete Ta Topmava twv omipdA 5/16” kar 3/8” etd amod kabe xpRon
AQAIPWVTAS OTTAWG TIG TPEIG PidEG.

4. EAEyxeTe TO TOPTIOVO TOU GPEVOU TOU QVTATITOPA TOU OTTIPAA KOTA
TEPI6DOUG yia TBavh puBpIan.

5. To unxavnua Aeiroupyei kaAUTepa dtav gival kabapd.

Avarpéfte  otov  kat@hoyo €ComAiopol  aTo@pagewy  CwARvwY  Kal
amoyereloewv TG RIDGID/Kollmann yia Teplypagég kai €IKOVEG OAwV Twv
ommpAA, Twv KeQaAwy Kal Twv BondnTiKwy 5apTnUATWY.

AocgdAeia

To K-50 di1a6étel oupmmAékTn Gueang epmrAokng yia Adyoug acgaleiag. O
OUPTIAEKTNG QUTOG OGS ETTITPETTEN VO OTONATACETE OTIYIAia TO OTTIPAA OTTOTE
70 €TTIOUYEITE.
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1. @opdre Ta TPOOTATEUTIKA YavTIO. MnV TdveTe TTOTE TO
TIEPIOTPEPOPEVO OTTIPAN pe KATTOI0 TTavi A pe XaAapod yavTi, yiari
UTTAPXEI KivOUVOG va paykwael aTo aTripaA. [a 1o XeIpIopo Twv
OTIPAA, XpnaipotoiaTe pévo 1o depudrivo yavt g Ridgid mou
d1a6ETel PeTaANIKN eviaxuan aTnv TTOAGN.

2. ZmpdA. Kavovikd 1o oTripaA Tpémel va TepIaTpEpeTal TTavTa
de§i6oTpo@a. H mmepIoTpo@n Tou oTTIPAA apIoTePOOTPOPA PTTOPET
va TIPOKAAETE! {nuIa aTo aTTIpAA. H apiaTepAaTPOPN TTEPITTPORK
TIPETTEI VO XPNCIHOTIOIETAI YOVO YO VO ATTOTUPETE TV KEYAAR aTTd
Kamol0 euTrodI0. To utrepBOAIKO TEVTWHA TOU OTTIPAA UTTopEi va aTToBei
ETMIKIVOUVO Y10 TO XEIPIOTH, KABWG TO OTTIPAA UTTOPET VO GUGTPAQE 1 va
Auyioel. Mn xpno1goTToIEiTe 10 OTTIPAA fi TIG O1aYOVEG €AV EXOUV UTTOOTEI
peyaAn @Bopd.

3. Xpnoigotolgite To AaaTIXEVIO 0BNYO YO VO ATTOTPATIE TO Tivayua
TOU OTTIPAA KaI N CUCOWPEUAN AKABAPTIWY TTAVW T€ AUTO.

4. Xpnoipotrolgite Tov e§0AIoNO Kau Ta BondOnTiKG eapTANOT
mou guvioTwvTal. ['a Tov kataAAnAo e¢oTTAIoNO, cupBouleuBeite
1oV katéhoyo. H xprion akar@AAnAou e§omrAiopol utropei va gival
ETIKIVOUVN.

5. Amoouvdéete TavTa T0 KaAWSIO TpoPodoaiag TPIv
TrpaypatoToINaeTe EPPIG 1 0TToIEGdATIOTE PUBITEIC.

Odnyieg Asiroupyiag

Mpiv 6EaeTe O€ AsiToupyia To PNXAvNHa, ECOIKEIWDEITE PE TV TIATEVTOPITUEVN
£B0d0 aUvdEaNG TOU OTTIPAA Kall TwV KEQAAWV HE TO KAEIDAKI aTroaivaEang
RIDGID/Kollmann. (BA. Eik. 1).

Xpron tunuarikou ampdA 5/8”

TomoBethoTe 10 pnxavnua 0,3 - 0,6 péTpa améd 10 Avolypa Tou aywyou
Kal ouvdEaTe TO AQOTIXEVIO 0ONYyO OTO TTOW PEPOG TOU Unxavriuarog. la
Va TO KAVETE AUTO, avVOONKWATE TOV TIEipo ao@ANIoNG TOU avTaTTopd Tou
AaaTixéviou 08nyou Kal PETAKIVATTE TOV QVTATITOPA TOU AAOTIXEVIOU 08nyoU
070 oW GKPO TOU UNXAVAKATOS £wG 6ToU aa@aliael oTn BEan Tou. ZuvdEaTe
70 KaAWdI0 TpoYodoaiag ot ia S1abEaiun nAekTpIkn Tpida.

MepaaTe T0 TPWTO OTTIPAA (KO Ta ETTITTAEOV OTTIPAA) PECT ATT6 TO UTTPOCTIVO
TUAKA TOU InxavAROTOS Kal OTIPWETE T0 OTTIPAA YEaa aTo AaaTIXEVIO 0dnyo
€101 WaTe 010 TEAOG Va EEEXOUV OTTO TO UTTPOCTIVO TUAWA TOU UNXOVAUATOS
mrepitrou 30 k. Tou aTmipdA. MoTé pn ouvdéete TepIoadTEPa Ao £va OTTIPAA
™ Qopd!

XpnoipotolRaTe Kat™ apxdg Tnv ofGA amo@PaKTIKY KeQaAR. Auth eival n
KaTaAANAGTEPN KEQOA YIao TTPOCBATN O€ KAUTIUAES. ZUVOEDTE TV KEQAAN
aTo oTipdA, eAéyére T alvdeon kal BeaiwBeite 611 Exel aopalioel. QBroTe
70 OTIPGAA OTOV aywyd PE TO XEPI, KPATWVTAG TO OTIIPAA XaAapd pe TO
apiatepd xép!l. Fupiote T0 diakoTTn ot Béan “1” (mpowdnan) (BA. Eik. 3)
Kal TpaBngre 10 HoXAG Tou GUUTIAEKTN OTTOTOHA KAl OTTOQATIOTIKG TTPOG Ta
KaTWw yia va mepioTpagei 1o ampdA. H apyi i aTadiakn eutrAokn Tou oxAou
TOU QUPTIAEKTN €€l WG ammoTéEAeapa TNV adUvapun EUTTAOKA TwV KIVTAPIWY
a1ayOvwy Tou GUPTTIAEKTN kal TIpoKaAel uTrepBOAIKK @Bopd.

O ouuTAékTNG €ival Apeong eUTTAOKAG, TUVETTWG WE TV €TTAVAQOPA TOU
poxAoU atnv apxkr Béan, To aTrpdA amreAcuBeplveTal aPETwg. Aev UTIAPXEI
mlavoTnTa va ameAeuBepwOei emITAéOV prAKOG Tou aTTIPAA 1) va OTTacel T0
ompdA. Mpdkermar yia éva anuavTikd XapakmpIoTIKO ao@aAeiag.

MOAIG £10€ABel aToV aywyd To MITTAEOV pAKOG Tou aTTIPAA, aTreAeuBEpaTE
70 HOXAO Tou cupTAékT Kai TpaBAge 15-25 ek.Tou OTIPAA €§w amd 1o
pnxévnua. EmavalaBete Ty eUTIAOKK TOU GUUTTAEKTN Kal TNV TTOpaTTavW
diadikaaia, TpoaBETovTag TEPIoTOTEPA TUAKATA OTTIPAA Qv XpeldleTal yia
va @Baoete oo umddI0. MOTE PN oUVOEETE TIEPIOTOTEPA ATTO €val TUAKATA
ompdA ™ @opd! Otav @BAceTe aTo EUTOdIO, apXioTe va TTPOWBEITE TO
ompdA, Aiya ekatooTd T @opd. £’ auté To anpeio n KePaAn eival auTh ou
Ba amogpdtel Tov aywyo.
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Otav amopakpuveei 10 eumodlo kai diEpxeTal TAEOV VEPO, GUVIOTATAI N

XPNON TG ATTOPPAKTIKAG EUBEIOG KEQAAAG 1} TG OTTOPPAKTIKAG KEPAAAG yIa
NiTn yia Tov aXoAaaTiké TeAikd kaBapiaud Tou aywyoU.

Xpnan g 6éang REV (améaupan)

H Béon “2" (améoupon) f n apIoTEPOOTPOPN TIEPITPOPR TOU OTTIPAA
TIPETTEI VO XPNOIMOTIOIEITAI MAVO YIa VO ATTOCUPETE TV KEQAAR atmd KATT0I0
epmodio. Mpiv xpnaigomroiaete auth n Béon, oprioTe evieAwg Tov Kivthpa
ToTroBeTWvTaG Tov aTh BEaN “0” OFF, kai uoAig ammeAeuBepwBei n kepaAr ammd 1o
euTodI0, ETAVAPEPETE TO Pnyavnua oTn Béan “1"(mpowenan). Av ouveyioeTe
Va XPNOILOTIOIEITE TO pnXavnua atn Béon “2” (amdaupan) utrdpxel Kivouvog
Bpauong Tou aTIPAA, £TTEIdA TO OTTIPAA Eival TUNIYEVO pe TPOTTO WOTE val £XEl
péyIoTN 10U Kata T de§I6OTPOPN TTEPITTPOPR A OTN BéaN “1” (TTpowbnan).
la va ByaAete 1o oTIPAA a6 Tov aywyd, apnaTe 1o dIakOTTN OTn Béan “1”
(Tmpowdnan). ZuykpariaTe To oTTIPAA aTO XeiAOg TNG £10G0U TOU aywyou Kal
TPABASTE TTPOG T KATW TO HOXAS TOU GUMTIAEKTN Yol PEPIKG OEUTEPOAETTTAL.
To ompdA Ba “TpafnyBei” ypriyopa £Ew amd Tov aywyd kai 6a oxnuarioTei
pia avoixty BnNid umpoaTd améd 1o pnxdvnua. ATeAEUBEPWOTE TO HOXAG
TOU OUPTTAEKTN Kol OTTPWETE TO OTTIPAA TTOU €&éxel PETO OTO Pnxavnua.
EmavaAdBete T diadikaaia péxpr va Byouv 6Aa Ta aTripaA atmd Tov aywyo.

Xpnon avramrépwv amipdA 5/16” (A-17-A) 1y 3/8” (A-17-B)
MpooapmaTe Tov avtamTopa Tou omipdA oto K-50 pe Tov T1pdTO TIOU
TIEQIYPAPETAI TIAPAKATW:
1. TpaBnhgre 25 ek. ampAA amd Tov aviamTopd Tou OTTIPAA.
2. AvaonkwaTe Tov TIEIPO EVTOTTITHOU TOU QVTATITOPd TOU OTTIPGA
KQI JETAKIVAOTE TO MOXAG TOU GUPTTAEKTN TTPOG Ta EPTTPOG WOTE O
avTamTopag Tou oTIPAA va oAioBAcel TTavw aTo pnxavnua. Beaiwbeite
0TI 0 TIEiPOG EVIOTIOPOU EXEI AOQANITEI OTO PNYXAVNHA.
3. Zoitre Tig TETAAOUdES TOU AVTATITOPA TOU GTTIPAA.
TomoBeTAOTE TO PNYAVNUa 600 TO dUVATOV TTO KOVIA OTO GVOIyHa TOU
aywyoU kal akoAouBraTe T idia dladikagia TTou TTEPIYPAPNKE yia TN XPHoN
TOU TUNUaTikoU oTripdA 5/8”.
H pévn diagopa eivai o1 8ev xpeidleral Tpdabeto ammpdA yiaTi To PAKOG Tou
omipaA aTa TOUTava oTmpdA 5/16” kar 3/8” eivar apketd yia v amdepatn
TOU aywyou.
O poxAog Tou oUPTIAEKTN Twpa £xel akdpn évav akomo. Tpapwvtag Tov
duvard pog Ta kaTw 0 aviamTopag 6a TepIaTPaQE. TpapwvTag Tov amdTopa
TIPOG Ta TIAVW O QVTATITOPAG Ba OTAPATACE! OTIVUICIC ATTOTPETIOVTAG TV
ameAeubépwan AoV PRKoUS Tou aTTIpaA i Abyiopa. To evowpaTwuévo
@pévo Ba aughoel T didipkela AsiToupyikAg CwAg Tou OTTIPAA.
To unxdavnua pe avramropa omipdA 5/16” A 3/8” umopei va xpnaipotoinBei
yia mv améepagn: Nepoxutiwv Travidg TUTou « Atoxereloewv Koudivag ¢
Noutpwv * Mmaviepwy * YOpoppowv.

Pubuian gpévou Tou avramropa omipdA

Noyw @Bopdg, n pUBION TOU TUPTIAVOU TOU QPEVOU TOU QVTATITOPd TOU
OTIPAA Bewpeital amapaitnTn yia TV eTmiTeudn amoteAeoparikng mEdNang.
Aaokdpere TG U0 aképaleg Pideg (A), yupiote v aképan Bida (B)
de§i6aTpOPa yia IKAVOTIOINTIKA TEdNON Kai katémv acealiote Tig 600
aképaheg Bideg (A) kai ehéyEre Eavd v T1a0n omyv akéeaAn Bida (B).
(Eik. 2).

®povrida Tou unyaviuarog

Kabe pnyavokivntog e§omAIg6g TpETEl va QUAGTTETAI O€ ETWTEPIKO XWPO A
va KaAUTITETaN KOAG OE WUXPES A BPOXEPES KAIPIKES TUVBAKES. AV TO nXavnUa
éxel ekeBei ot BepPoKpaaieg TTayeTou, N Jovada Ba TPETEN va AsIToupyRaEl
yia 6éka pe eikoal ATt xwpic QopTio yia va (eaTabei. Av Oev yivel autd, Ba
Taywaoouv Ta dpava. EGv n povada exteBei akAAUTITN O SUOUEVEIS KAIPIKEG
ouvBnKeg yia peyao dlaaTnua ekTog Asimoupyiag, Ba axnuatiabei uypaaia

oTIg EPIENIEEIG TOU KIVNTAPA PE aTTOTEAETA va Kael 0 KivnTApag. Av oupBei

KaTi T€T010, AOyw OAlywpiag, Oev 10 Uel N €yyUnon TOU PnXavAPaTOG.

Kot m petagopd Tou unyaviuatog guviaTaTal n amoaUvoean Tou aviamTopa

amo T povada Kabwg evoeXOUEVO “TpAvTayUa” UTTOPET VO TTPOKAAETEI TV

QVATPOTI TNG HOVAdAG.

O1 KupI6TEPES ITiEG Bpalang eival:

1. H mpoamabeia icaywyng Tou OTTIPAA O€ £106D0UG AYWYWV HIKPOTEPES
aTo TIG GUVIOTWHEVEG Y1 TO OUYKEKPIPEVO PEYEBOC OTTIPAA.

2. H ouvéxion g mpowbnang Tou aTmpdA evoow n ke@ahn Exel pBGoE! A
EXEl HayKwael aTo UTTodIO.

3. HmapdaAeiyn emavagopdg g 6e§10aTPOPNG TIEPITTPOPAS HETA
TNV amdoupan TG KEYAAAG aTrd TO EUTIOIO WE TN XPAON TNG
apIaTEPOOTPOPNG TIEPITTPOPNA.

4. H xpion mahiwv Kar pBappévwy aTripdA.

5. H @UAagn Twv oTipaA o€ e§wTePIKOUG XWPOUG EKTEBEINEVA OE DUTEVEIS
Kalpikég auvBnkeg f aTn Bpoxn e amotéAeapa T dIGRPwan Toug.

H mo onpavtikg BorBeia yia Tnv amoguyh adikaioAéyntng Bpalong Tou

ommpdA givar o gupmAékTng dueang eutrokig g RIDGID/Kollmann. Xdpn

0’ QUTOV TOV OUNTIAEKTN, O XEIPIOTAG UTTOpPET Va ameAeuBepwaEl TN POTT TOU

ompdA og kAdopata SeutepoAéTITOU, TTpoaTaTEUOVTAG €TC1 TO OTTIPAA amd

uTrepPOAIKK KaTATIOVNGN KaI OTOQEUYOVTAG TNV TIPOWBNaN NG KEQaARg

pETT O€ KATTOI0 EUTTA0I0 PEXPI TIOU VA JOYKWOE.
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UHCTpYKUMA no
aKcnnyaTauum

NPEAYNPEXOEHUE! Mpexae yem

ucnonb3oBaTb obopyaoBaHue,

' BHAMATENbHO NPOYeCTb 3TY UHCTPYKLMIO
M conpoBoAuTeNnbHbIA OyKNeT no TexHuke
6e3onacHocTu. B cnyyae HesAICHOCTM MO Kakomy-
nMbo acnekTy WCNONb30OBaHUsi HacTosLWero
obopynoBaHUsi oOpaTUTLCA K AUCTPUOLIOTOPY
komnaHum RIDGID pgna nonyyeHus Gonee
nogpo6bHoun nHcopmauun.

HenoHuMaHue n HecoGnogeHne BCeX UHCTPYKLUI
MOXET MPUBECTU K MOPaXKEHUID INEeKTPUYECKUM
TOKOM, NoXapy u/unu cepbLe3Hon TpasMe.

COXPAHUTb HACTOALLYIO MHCTPYKLIMIO!

TexHUYeckue xapakmepucmuku

LMHA (MM) 1o 300
LLUVIPUHE (MM) ..o 330
BBICOTA (MM) ...t 445
BEC (KI) ovorerrercirceierieeiceie et 16,8
OMNEKTPOLBUIATESID w.vvveveeveereseesseeseessssssessessssassessessssessessees 300 Bt

230 B unn 110 B, 50/60 Iy PekomeHayemble npenoxpaqutenu 10 A.

WUcnonb3ayemble Tpochl

5167 (8 MM) oo
3187 (10 MM) oo
5/8” (16 mm) ..

TexHuyeckoe obcnyxueaHue

1. Tlpu KaXaoaHEBHON akcnnyaTaLy cMa3blBaTb MaLLMHY Yepes
CMa30YHbIE LUTYLIepbl Pa3 B HEAENHO; ECTIM MALLMHOM NONb3YKTCS Pexe,
CMa3ky criefiyeT Npou3BOAMTL pa3 B MECAL.

2. OunwwaTh 1 cMa3blBaTh 3aXUMbl MyhThl CLENTEHIUS MACTIOM NOCHe
KaXaoro MCronb3oBaHus.

3. Oumwatb KOHTEIHEPbI TPOCOB Ha TPOCOBbLIX NepexoaHukax 5/16” n 3/8”
nocre Kaxgoro 1Cnomnb30BaHus, AN 3TOr0 CreayeT NpocTo OTBEPHYTL
TPY BUHTa.

4. TMepvoamnyecku NpoBepsiTb HEOBXOANMOCTb PErYNIMPOBKI TOPMO3HOTO
GapabaHa Ha TPOCOBbLIX NEPEXOAHMKAX.

5. Yucras mawwHa pabotaet nyle.

OnucaHus 1 UNMIoCTPaLM BCEX TPOCOB, MHCTPYMEHTOB W NPUHAANEXHOCTEN
cMm. B katanore “O6opyaoBaHme Ans YCTkY Tpy6 1 kaHanuaauun” koMnaHui
RIDGID/Kollmann.

K00 KILAaIL

TexHuka 6e3onacHocmu

MawnHa K-50 vmeeT BbICTPOAEACTBYIOLLYIO NMPENOXPaHNTEMbHYIO MydTy

BrokupoBku, KkoTopas npu HeobxoaumocTu obecneynBaeT MrHOBEHHBIN

0CTaHoOB Tpoca.

1. OnepaTop JoMmKeH HafgeTh cneumanbHyH pykaBuLy. 3anpeLyaetcs
XBaTaTbCs PYKOW 32 BPALLAIOLLMACS TPOC Yepes TPSANKY UIW HEMMOTHO
HafeTYto pykaBuLly, OHa MOXeT 3aLiennTbes 3a Tpoc. [Ans paboTbl
C Tpocamu criegyeT HageBaTh TONbKO KoxaHyto nepyatky Ridgid ¢
BHEJPEHHbIM Ha MECTe PacrofnoXeH!s NagoHN MeTannyeckum
BOJTOKHOM.

2. Tpocbl. O6bI4HO TPOC MOCTOSHHO BPALLAETCS MO YaCOBOMN CTPENKE.
BpalLieHne npoTuB YacoBOW CTPENKN MOXeT NPUBECTM K MOMOMKe Tpoca,
€ro UCMonb3ytT TOMbKO ANst 06PaTHOrO BLITATMBAHUS UHCTPYMEHTa
113 NPensTCTBMS. MOBbILLEHHbIE MEXaHUYECKNe HArpy3ku B TpOce
MoryT 6bITb ONacHbI 4N onepaTopa, TPOC MOXKET CKpy4MBaTbCS M
nepernbartbecs. 3anpeLLaeTcs MCMoNb3oBaTh CUMbHO N3HOLIEHHbIE
TPOCHI UMW 3aXUMbI.

3. HanpaBnsiowmit Wwnaur cnepyeT UCMoNb3oBaTh AN NPeAoTBPaLLEHNs
3axnecTblBaHUs TpOca W 3axBaTbiBaHNs Mycopa.

4. Wcnonb3oBaTb TONbKO peKOMeHA0BaHHOE 0GOpyAOBaHMeE 1
npuHagnexHocTy. [epeyHn Takoro 06opyaoBaHus CM. B kaTanore.
Vcnonb3oBaHue HeHaanexallero 060pyaoBaHNst MOXET BbITb OnacHo.

5. LLUHyp anekTponuTaHua cregyeT OTCOEANHTb [0 Havana
BbINONHEHNS 0BCNYXUBaHNS 1 NIOOBIX PErynmpoBok.

UHcmpykyus no akcnnyamayuu

o Havyana paboTbl C MalWHOW OnepaTop AOMKEH O3HAKOMUTHLCS C
3anaTeHToBaHHbIM METOLOM BbICTPOTO COEANHEHIS TPOCOB U MHCTPYMEHTOB
RIDGID/Kollmann ¢ ucnonb3oeanuem coepunutens T-Slot Speed Coupler.
Cwm. puc. 1.

Ucnonb3oeaHue cekyuoHHO20 mpoca 5/8”

YCTaHOBUTL MaLLMHY Ha paccTostHum 0,3 M- 0,6 MoT 0TBepCTUS TpyBonpoBoaa
1 MPUKPENUTL HANPaBNSIOLLMA LUNAHT K 3afiHe YacTu MaluuHbl. [ns aToro
MOLHSATb CTOMOPHBIA LWTUGT Ha NEPEXOAHMKE HANPaBMSOLEro LunaHra 1
HaABMHYTb NEPEXOSHMK HAaNPaBASIHOLLEro LWaHra Ha 3aHI0K YacTb MaLLWHbI
10 duKcaLum Ha MecTe kpenmnenusi. [oacoeanHUTL LWHYP SMEKTPOMUTAHMS K
no6oi yno6Ho neKTpruieckon poseTke.

BctaBnTb nepBblit TPOC (M JOMONMHUTENbHBIE TPOCHI) CNEPeAn B MaLUMHY
1 MPOTONKHYTb TPOC CKBO3b HAMPaBMAMOLWMIA LMAHT Tak, 4Tobbl cnepeau
MalLLMHbI 0CTanach YacTb Tpoca AnuHoit okono 0,3 M. K MalumHe 3anpeLuyaetcst
MOACOeANHSATL OAHOBPEMEHHO onee ofHoro Tpocal

MepBbiM CrieayeT NPUMEHSITb MHCTPYMEHT ‘“rpyLUeBMOHbIA LUHEK', 3TOT
VHCTPYMEHT Haumny4ywmm obpa3om 06xoauT koneHa B TpybompoBogax.
MpVKpenuTL €ro K TPOCY, MPOBEPUTL COEAMHUTENbHYIO My(TY, YoeauTbes,
4TO CoefMHEHe HapexHoe. MPOTOMKHYTL TPOC PyKOii B TPY6ONpOBOS, cnerka
NpUAEPKMBas ero B NEBON pyke. YCTaHOBUTb BbIKMOYaTeNb B NonoxeHue “1”
(xon Bnepen) (cM. puc. 3) 1 onyCTUTL PyyKy MydThbl CLEENNEHNS, NPOU30ALET
YeTKuil 3axBaT Tpoca Ans ero BpalleHns. MeaneHHoe Wi nocteneHHoe
BKIIOYEHNE My(Tbl CLENMEHUS C MOMOLLBIO PYYKW MPUBOAUT K crabomy
3axBaTy 3aX1MOB My(Tbl M K NOBLILLEHHOMY U3HOCY 06OPYAOBaHNS.

MybTa cLenneHus UMeeT MrHOBEHHOE AeiiCTBIe, a BO3BPAT Pyyki MydThl
B MCXOAHOE MOMOXEHWe MIHOBEHHO MPMBOAMT K OCBOGOXOEHWIO Tpoca.
OtcyTCTBYeT KaKom-nMbo M3ObITOUHBIA XOA MY(Tbl, KOTOPbIA MOT Obl
npuBecT k 06pasoBaHuMO METNM Tpoca Ui K ero obpbiBy. JT0 BaxHas
yHKUMs obecneveHns beonacHocTy.

Kak Tonmbko cBobGogHas uacTb Tpoca OygeT BBefeHa B Tpy6onpoBog,
PYYKOM BbIKIMIOYMTL MydOTy W BbITSHYTb U3 MalUMHbl TPOC HA PacCcTosiHWE
15-25cm. ToBTOpUTb BKMKOYEHME My(Tbl ¥ OMMCaHHbIA  MpoLiece,
JOMOMNHUTENBHO MOACOEAMHSS CEeKUMM Tpoca No Mepe HeobxommmocTy,
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YTOObI [OCTWYb  NPEenATCTBUSA. |-|0MHI/ITe, YTO K MalluHe 3anpeljaeTtca
NnofcoeamnHsTy ofHoBpeMeHHo Gonee opHoro Tpoca! Mpu JoCTUKeHUM
npenATcTBUA TPOC CrneayeT nodaBaTtb Brepes nocTeneHHo no 2-3cm. Baror
MOMEHT UHCTPYMEHT BbIMOMHUT NPeHa3HaueHHyto Ans Hero paboTy.

Mocne yaaneHns 3acopa u obecneyeHnst 6eCnpensTCTBEHHOTO NPOTEKaHWs
BOAbl PEKOMEHYeTCs MCMONb3oBaTh MPSIMON LUHEK UMM pe3ak KUPOBbIX
OTNOXKEHWA 1 paclumpuTb Npoxog B TpybonpoBoae Anst OKOHYaTenbHOro
3aBEpLLEHNS YNCTKM.

Ucnonb3zoeaHue pexuma REV (06pamHbili xo0)

Mosuumo “2” (obpaTHbIli XOf) WNK BpaljeHue Tpoca MNPOTMB YacOBOM
CTPenku CreayeT MCnomb3oBaTh TOMbKO A71s 0CBOBOXAEHNS NHCTPYMEHTOB,
3acTpsBWMX B npenaTcTBuM. [leped BKkMtoveHueMm oBpaTHOro  xoda
[BuraTens LOX4aTbCs €ro NOMHON OCTAHOBKW (YCTaHOBMTb NepekmiodaTenb
B BbIKNtOYeHHOE nonoxeHne “07), 3aTemM cpasy ke nocrne 0cBOOOXeHWs
VHCTPyMEHTa BHOBb BO3BPATUTb Mepekntovatenb B monoxexue “1” (xon
Bnepes). MpogomkeHne paboTbl MaLLWHBI C NepekrioyaTenem B nonoXeHun
“2” (0bpaTHbI XO) MOXET MPUBECTM K 0BPbIBY TPOCA, MOCKOIBKY OH HAMOTaH
TaK, YTO MMEEeT MaKCUManbHyl MPOYHOCTb MPW BPALLEHUM MO 4acoBOW
CTpenke, T.e. KOrda nepekniovatenb HaxomuTcs B NOMOXeHun “1” (xon
Brepeq).

YTt00bI 13BNEYL TPOC HAPYXKY, CIEyeT OCTaBUTL NEPEKIIOYATENb B MONOXKEHUN
“1” (xop Bnepeq). Y4epKu1BaTh TPOC NPYKaThIM K KPOMKE BXOAHOMO OTBEPCTUS
TpyBONpOBOLA M NOTSHYTbL BHI3 PYYKY BbIKIHOYEHUS My ThI, yaEpXMBas e€ B
9TOM COCTOSHUM HECKOMBKO CEKYHA.

Tpoc Byzet 6bICTPO BbIBEPHYT U3 TpybONPOBOAA Tak, YTO NEpes MalLMHO
0bpasyeTcs HenonHas neTns Tpoca. Py4kom BbIKNKOYUTE MydTY 1 NPOTOMKHY Tb
M3NULIEK Tpoca B 0OPaTHOM HanpaBneHUu Yepe3 MaLlMHy, NOBTOPSTh 3T
[AelicTBIA 40 BbIX0Aa BCeX TPOCOB M3 Tpybonposoaa.

UcnonbzoeaHue mpocoebix nepexodHukoe 5/16” (A-17-A) unu 3/8”
(A-17-B)
MpnKpenuTb TPOCOBLINA NepexoaHuK k MawwmnHe K-50 cneaytowmm obpaom:
1. BbiTaHyTb 25 cM TpOCa 13 TPOCOBOTO NEPEXOAHKa.
2. TlogHaTb NO3NLMOHMPYHOLLMA WTUET HA TPOCOBOM NEPEXOLHMKE
11 EpPeMECTUTb pyyKy MydThl Bnepes, 4Tobbl obecneunTs
HacaXwBaHWe TPOCOBOrO NepexoaHnka Ha MaLLmHy. YbeanTbes, 4to
MO3NLMOHMPYIOLLMIA LUTUAT 3apMKCMPOBAH Ha MaLLVHE.
3. 3aTaHyTb BUHTbI C HAKaTKOM Ha TPOCOBOM MEPEXOLHUKE.
YCTaHOBUTb MaLLMHY Kak MOXHO Brive K BXOLHOMY OTBEPCTUO TpyBonpoBoaa
11 elLe pa3 BbIMOMHUTL MPOLEAYPY, ONUCaHHYI0 Ans paboTbl C CEKLMOHHBIM
Tpocom 5/8.
EAVHCTBEHHBIM OTAMYMEM SIBNSETCS TO, YTO HUKakue AOMOMNHMTENbHble
TpOChbl He TpebytoTCs, MOCKOMbKY AnuHa Tpocos 5/16” u 3/8” B TPOCOBbIX
KOHTeltHepax [0CTaTouHa 19 04MCTKM TpyBonposoaa.

Pyuky BKMtoueHust MydbTbl Tenepb UCMONb3yT eLle Ans ogHoi Lenu. Mpu
CUIBHOM OMyCKaHUW BHWU3 PYYKW BKIKOYEHUS MyTbl NEPEXOAHUK HaYHET
BpawlaTtbes. Mpu ycTaHoBKe pyyku BBepx Mycdta OyoeT BblkMioueHa, a
NepexoAHNK MIHOBEHHO OCTaHOBUTCS, YTO NPEAOTBPALLAET U3BbITOUHbINA X0
MydTbl Unu obpasoBaHue NeTnmu Tpoca. BCTpoeHHbI TopMO3 yBenuuMBaeT
CpoK cryx6bl Tpoca.

MawwnHa ¢ TpocoBbiM nepexopHukom 5/16” wnm  3/8” mMoxeT 6biTh
1CMoNb30BaHa 1S 04McTkM: PakoBuH ntoboro Tuna * CTouHbIX TpyD Ha KyxHe
* TyaneTos * BanH * MoaBecHbIx Tpyo.

Pezaynupoeka mopmo3a Ha mpocoeoM nepexodHuKe

Bcnenctsue usHoca Topmo3sa Ans obecneyerust ahthekTUBHOTO TOPMOXKEHNS!
TpebyeTcs perynupoBka TopmMo3Horo 6apabaHa Ha TPOCOBOM MEPEXOLHMKE.
CnerkaoTBepHyTb/BaperynmpoBOYHbIXBIUHTA(A), NOBEPHYTb PEryNIMPOBOYHBIN

BMHT (B) no YacoBoi cTpenke Anst 06ecneyeHns Hanexallero TOpMO3SLLEro
JelcTBUS, 3aTeM 3aBepHyTb [Ba PerynupoBOYHbIX BMHTa (A) 1 elje pa3
MPOBEPHTD 3aTsHKKY PEryNMPOBOYHOrO BUHTA (B). (puc. 2).

¥Yxo0d 3a o6opydosaHuem

O6opynoBaHWe C 3MEKTPONPUBOAOM CrieayeT XpaHuTb BHYTPU MOMELLEHWNA

WM TWATENbHO HaKpbIBaTh B XOMOAHYK WNWM LOXAMMBYIO morody. Ecnu

MaLLVHa Haxoaunack Ha MOpo3e, [iN1s NPOorpeBa el creayeT AaTb nopabotartb

6e3 Harpy3ki B TeYeHWe AeCSTV MW ABafLaTV MHYT. HeBbINONHEHWe 3Toro

YCMOBMSI MPUBOANT K 3aMep3aHuio MOALMMHMKOB. Ecnn Hemcnonb3yemas

MallMHa [NMTenbHOE BPEMsi HAXOAWnach Ha OTKPbITOM BO3AyXe, Ha

0OMOTKax aneKTPOABMraTens MOXET CKOMUTLCS Biara, YTo MOXET NPUBECTU

K neperopaHuio anekTpogsuratens. B atux cnyyasx, npousoLlenwmx

B pesynbTate HeOPEeXHOCTM, rapaHTUiHbIA PEMOHT 000pyaoBaHUS He

NpoOM3BOANTCS.

Mpu TPaHCMOPTMPOBKE MaLLMHbI PEKOMEHLYEeTCs OTCOEAMHSTb OT Hee

NepexofHuK Ha cryyaid, 4tobbl TOMUKM ¥ BMOpaUMs He MpuBenn K ee

OMPOKMAbLIBAHMIO.

OCHOBHbIMY NPUYMHAMU NONIOMOK SBIISIOTCS CREayHoLLMe:

1. TpuHyauTensHOE NpoTank1BaH1e TPOCOB Yepes BXOAHbIE OTBEPCTUS,
VIMEtOLLME AMaMeTP, MeHbLUE PEKOMEHL0BaHHOrO AnaMeTpa Anst
KOHKPETHOrO Tpoca.

2. TMpuHyauTenbHoe NpoTankueaHue Tpoca Brepes, Korna MHCTPYMEHT
HaxomMTCs Y NPensiTCTBUS UMW BHYTPU HEro.

3. OcraBneHve nepeknoyatens no HeBPEXHOCTH B NOMNOXKEHNN “XOf,
Brepes” (BpaLLeHue Mo YacoBOi CTPENKE) NOCHE TOro, Kak 3acTpsiBLUMIA
WHCTPYMEHT 0cBOGOXAEH BpaLLEeHNEM NPOTUB YACOBON CTPenky BO
Bpemsi 06paTHoOro xoaa.

4. Vcnonb3oBaHue cTapbiX 1 U3HOLIEHHbIX TPOCOB.

5. XpaHeHue TPOCOB BHE NOMELLEHNIA B CYPOBbIX 3UMHUX YCTOBMSIX UMK
PaBEHoLLMX TPOCOB MOA AOXAEM.

Hanbonee BaxHbIM CpeaCTBOM YCTPaHeHWs MONOMOK TPOCOB SIBMSIETCS

npumeHeHne mycgTsl cuennenns RIDGID/Kolimann MrHOBEHHOTO AeicTBus.

C nowmolLbk 3TON Myd)Thl ONEpaTop MOXET 3a A0NMW CeKyHAbl CHUMaTb

KpyTALMA MOMEHT C Tpoca, TeM CaMbiM 3alluLias TPOC OT W3BbITOYHOrO

MexaHW4eckoro HanpsikeHWst W MpensTcTByst BBOAY Tpoca B 3acop [0

MOMEHTa 3aCTpeBaHus.
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