
  1

Техническое описание

RC.08.A15.50  05/2012

Описание и  
область применения

Номенклатура и коды  
для оформления заказа

Электропривод AME 55 QM  предназначен для 
работы с большими комбинированными регу-
лирующими клапанами AB-QM Ду = 125–150 мм. 
Привод автоматически подстраивается под 
ход штока клапана, сокращая время ввода 
регулирующего органа в эксплуатацию.

Основные характеристики:
-

чателями, защищающими привод и клапан от 
механических перегрузок;

под ход штока клапана;
-

рование.

Редукторный электропривод AME 55 QM

Тип Питающее напряже-
ние, В пер. тока

Кодовый 
номер

AME 55 QM 24 0082H3078

Технические  
характеристики

24 В пер. тока, +10 до -15%
Потребляемая мощность, ВА 9
Частота тока, Гц 50 /60

От 0 до 10 В (от 2 до 10 В), Ri = 24 кОм
От 0 до 20 мА (от 4 до 20 мА), Ri = 500 кОм

От 0 до 10 В (от 2 до 10 В)
Развиваемое усилие, Н 2000

40
Время перемещения штока на 1 мм, с 8
Максимальная температура теплоносителя, °С 200

0–55
Температура транспортировки и хранения, °С От -40 до +70
Класс защиты IP 54
Масса 3,8 кг

 – маркировка соответствия стандартам
 

73/23/EEC, ECM-директива 2006/95/ЕЕС,  
EN 60730-1, EN 60730-2-14
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Редукторный электропривод AME 55 QM

Монтаж

Утилизация

Схема электрических 
 соединений

Внимание!  
Питающее напряжение  
только 24 В пер. тока.

быть демонтирован, а его элементы рассорти-

Функция автоматической самонастройки
-

томатически настраивается на величину хода 

Светодиодная индикация

обеспечивает индикацию трех рабочих  

электропривода (постоянное свечение);  
 

неисправность (мигание 3 раза в секунду) — 
требуется техническая помощь.

Схема электрических соединений 
для управления аналоговым сигналом

Механическая часть
 

на клапане либо горизонтально, либо верти-
кально сверху. Для крепления электропри-

 
не входит).

предусмотрено свободное пространство  

-
ка клапана (полностью открыт и полностью 
закрыт) используются кольца-индикаторы 
на  штангах привода и стрелка на его штоке. 

сдвинуты вместе.

Электрическая часть
-

поставки входят 2 кабельных ввода М16 х 1,5. 

(IP), необходимо использовать соответствую-
щие кабельные уплотнители.

рованы по группам материалов в соответствии 
с местными экологическими требованиями.

Длина кабеля, м Рекомендуемое  
сечение кабеля, мм2

0–50 0,75
Более 50 1,5

  (24 В пер. тока)

  (0–10 В или 2–10 В, 0–20 мА или 4–20 мА)

  (0–10 В или 2–10 В) 

Схема электрических соединений 
для трехпозиционного  управления

 

 

-
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Редукторный электропривод AME 55 QM

 Настройка  
переключателей DIP

-
 

Для подготовки привода к работе необходимо 
установить переключатели в требуемое по-

Переключатель 1
Для выбора типа входного управляющего  
сигнала U/I. 

сигнал.

Переключатель 2
Для выбора диапазона входного управляюще-
го сигнала 0/2. 

или 0–20 мА.

Переключатель 3
Для выбора направления перемещения штока 
D/I (прямое или обратное). 

-
-

поднимается.

Переключатель 4

работы. 

работает в диапазоне 0 (2)–10 В или 0(4)–20 мА, 
 

0(4)–10 (12) мА либо 5 (6)–10 В или 10(12)–20 мА.

Переключатель 5
Для выбора последовательного диапазона 
входного сигнала 0–5 В/5–10 В. 

работает в последовательном диапазоне  

Переключатель 6
Для выбора пропорционального или трехпо-
зиционного способа управления. 

твии с аналоговым управляющим сигналом, 

Для трехпозиционного способа управления 
электрические соединения должны быть выпол-
нены в соответствии со схемой на стр. 286. 

Если DIP-переключатель (6) установлен на 

становятся неактивными.

Переключатель 7
-

-
рования.   

-
-

теплоносителя через клапан меняется по ли-

Переключатель 8 

клапана. 
-

Переключатель 9 (перезапуск)
-

чателя электропривод осуществит цикл само-
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 и Покупателем. Все зарегистрированные торговые знаки, встречающиеся в 
-

Редукторный электропривод AME 55 QM

Подготовка к запуску

 

 

Ручное позиционирование осуществляется 
вращением редуктора привода с помощью  
4-мм торцевого шестигранного ключа (в ком-
плект поставки не входит). При этом необхо-
димо следить за направлением перемещения 
штока привода. 

-

-
зуя ключ;

-

В случае выполнения ручного позициониро-

перемещения штока клапана (открывать или 
закрывать клапан в зависимости от его типа) 
при изменении соединения клеммы SN с клем-
мами 1 или 3.

Ручное  
позиционирование

Запуск и тестирование

Габаритные размеры

В процессе подготовки к запуску необходимо 
-

процедуры.

ситуации.
-

-

-
мальном управляющем сигнале.

готов к запуску системы.


